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          东光县凤翔纸箱设备制造有限公司                              技术参数

YKS印刷开槽机设备配置清单
东光县凤翔纸箱设备制造有限公司

Hebei Dongguang Fengxiang Carton Equipment Manufacture Co. , Ltd

电话:0317-7729888  7724999

传真：0317-7725188   手机:13722753888
印刷开槽机主要性能及技术参数

一、主要技术参数

	序号
	项目
	YKS-405*2000四色开槽圆压圆

	1
	机械速度
	0------100张/分

	2
	最大进纸尺寸
	1200*2150mm

	3
	最大印刷尺寸
	1200*2000mm

	4
	最小过纸宽度
	350mm

	5
	机械内侧跨距
	2400mm 

	6
	标准印版厚度
	7.2mm

	7
	套色精度
	≤±1mm

	8
	主电机功率
	7.5KW


二、整机功能

1、本机由送纸、印刷、开槽等部分组成，可一次完成2mm---11mm瓦楞纸板的印刷、压线、开槽、切角等工序。

2、墙板材质HT250，厚度50mm，经人工时效处理不变形。孔加工采用高精度加空中心加工，保证加工强度及精度。

3、 传动齿轮采用斜齿设计，经剃齿、珩齿、热处理后传动平衡可靠，选用优质钢材锻造，高精密设备制造而成。封闭式喷淋润滑系统，开机上油降低齿轮噪音，减少齿轮的磨损，延长齿轮寿命。

4、印刷部、开槽部相位采用行星齿轮机构，精确耐用。相位调整采用台湾马达及优质的传感器控制，精确可靠。

5、整机采用双层罩壳，即内层用于挡油，每根调整轴匀安装油封，防止油溢出，外层用于安装电器，并将上墨装置与电器操作置于同一侧，电器、匀墨操作更方便、快捷，造型美观，模块式设计使你可任意组合各单元。

6、蜗轮箱采用福建“福鼎”名牌产品，双级蜗轮，调整轻便，操作简单。

7、全部轴承选用“瓦轴”、“洛轴”、“哈轴”、“万象”等优质轴承。

8、采用电动分离，气动锁紧、气动抬板、电动匀墨等装置，可实现停机不停墨，有效的消除了机器间歇时水墨变干及退色，影响印刷效果的不利因素。

9、采用分体气动定位，机组分离时可使原齿轮啮合位置不变，调节尺寸不变，减少了重新调整尺寸的工序，提高了生产效率。
10、采用十字滑块结构，2mm---11mm纸板，轴间隙调整时，齿轮啮合间隙不变，从而保证印刷精度，延长齿轮的使用寿命。

11、导墨系统采用高精度网纹辊另加独立电机匀墨，优质隔膜泵气冲上墨，可任意调整上墨流量，提高了上墨均匀度。

12、采用电子计数器，能正确的控制纸板的印刷的正确数量，并带有警报电铃机构，可在设备开机，调整时以铃声警示，提高安全预警。

13、电机、风机均采用变频器调整，电器元件采用正泰、人民、台达名牌产品。
14、行走地轨全铸铁、能提高机器运转的稳定性

15、胶辊采用冀州银星胶辊制造公司所生产的优质胶辊。

16、网纹辊采用江苏海力公司、大连君峰公司所生产的优质网辊。

17、整机采用免键装配，胀紧套使用寿命长，强度高;胀紧套依靠摩擦传动，对被联结件没有键槽削弱，也无相对运动，工作中不会产生磨损;胀紧套在超载时，将失去联结作用，可以保护设备不受损害;胀套拆卸方便，且具有良好的互换性。

三、送纸部

 1.采用前缘送纸，负压真空吸附辅助系统,风机吸风辅助送纸，可根据纸板弯曲程度不同，做风量调整，确保供纸顺畅。
   2.抬纸气缸推动，动作迅速，可保证送纸顺畅。
 3.上送纸胶辊采用无缝钢管，包裹耐磨橡胶，并做平衡校正；下送纸辊采用无缝钢管压花镀硬铬，胶辊与压花辊组合送纸可避免纸板打滑，提高送纸精度。胶辊设计有气动缓冲装置，可避免多张纸板误入时顶弯辊轴。

主电机为变频器变频调速，节能、运转平稳、并可低速运行，转速不随载荷大小发生变化，归零时制动灵敏，位置准确。

前挡调整采用同步调整，通过手轮简单快捷调整两前挡的高低。
6.左右侧挡及前挡横向移动为电动调整，即侧挡和前挡一起左右横向移动，操作方便，左右挡板调整电机功率为0.18kw。

7.电动控制机台离合，传动轴附摩擦式离合器，避免操作不当而损坏机器，并带有气压式连锁装置。

8.装有优质毛刷，可大量清除纸板印刷面上的杂质，提高印刷品质。

四、印刷部

1、印刷版辊直径（含版）405mm外表研磨，度硬铬抛光，采用优质钢板卷焊，并做静平衡处理；并配有脚踏开关，控制版辊正、反转，可使装版迅捷方便。
2、压印辊采用无缝钢管，外表研磨镀硬铬，四盘焊接做静平衡处理，压印辊与版辊调整范围1-12mm，采用十字滑块结构，调整间隙时传动齿轮保持正确啮合状态。
3、网纹辊采用无缝钢，外表精磨制网纹镀硬铬；钢管表面采用先进的电镀硬铬工艺、坚硬、平滑，耐磨；网穴采用六角形，上墨均匀；网辊升降与送纸部联机，可实现送纸时网纹辊自动气动下降与印版接触，停止送纸时网纹辊自动上升与印版分离。带有自动均墨功能，防止停车时油墨干涸及便于清洗换色，有效避免了多次传墨造成的糊版现象。

（可根据用户要求选择，网线180线---240线。）
4、胶辊采用无缝钢管，表面包裹耐磨橡胶，橡胶辊中高特殊研磨，可以补偿受力变形，提高传墨效果。

5、网纹辊及胶辊均采用快换辊装置，不需打开齿轮箱即可换辊，提高时效，便于维修。
6、送纸上辊采用无缝钢管，表面研磨，镀硬铬，配送纸轮及预压轮，纸板经预压后再压线时不易破裂。

7、送纸下辊采用无缝铁钢管，表面研磨，镀硬铬。

8、送纸辊间隙手动调整，调整范围1-12mm，采用十字滑块结构，调整间隙时传动齿轮保持正确啮合状态。

9、印刷辊相位调整为行星齿轮传动机构，数字控制360度电动相位调整印刷及切角开槽位置，运转和停机时均可操作，减少调整时间，提高生产效率。

10、具有自动归零及自动对版功能，使对版更加快捷，方便。印刷版辊横向移动采用两手轮控制，左右调整距离为10mm。
11、采用气动隔膜泵上墨，供墨稳定，操作保养简单，设有自动匀墨装置，可实现停机不停墨功能，防止停机时油墨干涸。电动匀墨可使墨辊自动清洗，电机采用意达利名牌。
12、储墨杯以防水墨飞溅和排气。

13、各组单元采用气动式刹车机构，当机组分离，刹车机构限制机组转动保持原有齿轮位置固定点。

五、开槽部

1.上下压线轮,外表精磨镀硬铬抛光，移动平稳。压线轮间隙手动调整，调整范围1-12mm，采用十字滑块结构，调整间隙时传动齿轮保持正确啮合状态。

2.刀轴采用无缝钢管，经两次研磨加工，表面镀硬铬。

3.开槽刀采用合金钢,经热处理研磨齿形，硬度及韧性均提高，切边整齐，精密度高，开槽宽度7mm。

4.箱高调整采用四刀同步手动调整，方便快捷。

5.上下刀盘,移动平稳。刀盘间隙手动调整，调整范围1-12mm，采用十字滑块结构，调整间隙时传动齿轮保持正确啮合状态。
6．开槽相位调整为行星齿轮传动机构，数字控制360度电动相位调整,运转和停机时均可操作，减少调整时间，提高生产效率。
六、模切部

1.模切辊采用无缝钢管，经平衡校正、表面研磨、抛光、镀硬铬处理。

2.模切辊相位调整为行星齿轮传动机构数字控制360度电动相位调整,运转和停机时均可操作，减少调整时间，提高生产效率。

胶垫辊采用无缝钢管，经平衡校正、表面研磨、抛光、镀硬铬处理。胶垫采用台湾进口优力胶，耐磨损，寿命长，多片式设计更换方便。圆周方向与模切辊无限不重复模切，轴向游动40mm，可使胶垫减小磨损，延长寿命。

4.胶垫修复模切采用速差装置,无需操作员介入自动调整软模辊筒速度,模切配有电机砂轮修复胶垫装置,使用砂轮修复胶垫比刀更平整，光滑，模切墙板装有行程开关，可防止修复电机碰到墙板而损坏，胶垫修复平整后可再次使用，操作简单。
注：客户自备部分
压缩空气管道、压缩机。

电源、电线接至操作柜及线路管道。

水源、送水管道。

水、电、气地基平面安装土建工程。

设备用机油、润滑油、液压油、润滑脂及高温润滑脂。

备注：

本报价不包括设备运输、保险、吊装及移机到位的费用。

本报价不包含包装费用。

本报价含国内安装调试（指导安装、调试）。

国外安装使用客户支付安装人员每人每天50.00USD，负责往返机票、食宿费用。

设备自收到定金日起制造期为40天，安装期约为3天左右

注明：此文件所有技术参数及数据，解释权属东光县凤翔纸箱设备制造有限公司所有。                         
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