Перечень ведущих бурильных труб квадратного сечения по стандарту API
	№ п/п
	Сторона квадрата мм, (дюйм)
	Внутренний диаметр мм, (дюйм)
	Технические условия
	Кол-во, шт

	
	
	
	Длина, м
	Верхнее соединение
	Нижнее соединение
	

	
	
	
	общая
	Рабочая
	муфта
	Наружный диаметр , мм
	Ниппель
	Наружный диаметр , мм
	

	1
	76,2 (3”)
	44,5 (1 3/4")
	12,2
	11,3
	6 5/8  REG
	6 5/8  REG
	NC-31
	104.8
	12

	2
	88,9 (3 1/2”)
	57,2 (2 1/4")
	12,2
	11,3
	6 5/8  REG 
	6 5/8  REG
	NC-38
	120.7
	12

	3
	108 (4 1/4”)
	71,4 (2 13/16")
	16,46
	15,54
	6 5/8  REG 
	196,9
	NC-50
	162-165,1
	8

	4
	108 (4 1/4”)
	71,4 (2 13/16")
	12,2
	11,3
	6 5/8  REG 
	196,9
	NC-50
	162-165,1
	8

	5
	133,4 (5 1/2”) 
	71,4 (2 13/16")
	16,46
	15,54
	6 5/8  REG 
	196,9
	NC-50
	165,1
	40

	
	ИТОГО :
	
	
	
	
	
	
	
	80


Примечания:
1. Резьба верхнего соединения ведущих труб левая.

2. Ведущие трубы изготавливаются из хромомолибденовой стали SAE 4145H, должны быть термообработаны до твердости 285-341 BHN (по Бринелю) и ударной вязкости минимум 52 Дж/см2  по Шарпи V
3. Механические свойства должны соответствовать стандарту API 
4. Ведущие трубы должны быть проверены по всей длине ультразвуковым методом, резьбовые соединения пройти холодную накатку и фосфотацию.

5. Ведущие трубы должны поставляться с защитными протекторами резьбовых соединений.

6. Ведущие трубы поставляются в защитном пенале.

7. В вес «нетто» ВБТ не входит вес защитных пеналов и протекторов  резьбовых соединений.
8. Должен быть сертификат по стандартам API.

9. В предложении на русском языке должны быть указаны все геометрические размеры, тип стали, механические свойства стали 

10. Маркировка ведущих труб в соответствии со стандартом API. 

