符合API标准的方截面钻探管清单
	序号
	正方形面

mm, (英寸)
	内径

mm, (英寸)
	技术条件
	数量, 个

	
	
	
	长度, m
	上部接合处
	下部接合处
	

	
	
	
	总长度
	工作长度
	管接头（套管）
	外径 , mm
	内接头
	外径 , mm
	

	1
	76,2 (3”)
	44,5 (1 3/4")
	12,2
	11,3
	6 5/8  REG
	6 5/8  REG
	NC-31
	104.8
	12

	2
	88,9 (3 1/2”)
	57,2 (2 1/4")
	12,2
	11,3
	6 5/8  REG 
	6 5/8  REG
	NC-38
	120.7
	12

	3
	108 (4 1/4”)
	71,4 (2 13/16")
	16,46
	15,54
	6 5/8  REG 
	196,9
	NC-50
	162-165,1
	8

	4
	108 (4 1/4”)
	71,4 (2 13/16")
	12,2
	11,3
	6 5/8  REG 
	196,9
	NC-50
	162-165,1
	8

	5
	133,4 (5 1/2”) 
	71,4 (2 13/16")
	16,46
	15,54
	6 5/8  REG 
	196,9
	NC-50
	165,1
	40

	
	ИТОГО :
	
	
	
	
	
	
	
	80


备注：
  1、方形管上部接合处的螺纹向左。
         2、方形管由铬钼钢SAE 4145H制成, 必须进行热处理 硬度达 285-341 BHN (根据布氏硬度)并且韧性值 最小52 J/cm2 根据夏氏冲击韧性 V
  3、机械性能应符合API标准。

  4、应该用超声波的方法沿着方形管的整个长度对其进行测试，螺纹连接处进行冷滚花和碳酸盐化作用 。

  5、在供应方形管的时候，螺纹连接处应该带有保护层。
  6、供应方形管时，应该将其放在保护套（筒）中。
  7、 方形钻管的净重不包括钻管保护套（筒）和钻管螺纹连接处保护层的重量。
  8、 应该符合API标准。

  9、 在报价中应该用俄语标明所有几何尺寸，钢的类型，钢的机械性能。
 10、方形管的标记（标志）应该符合API标准。
