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10  自动贴面机触摸屏操作说明书
10.1  启动画面
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公司页面介绍：需要技术支持可拔打屏上提供的电话号码。
10.2  操作画面


语言选择画面：可选择中文/英文操作，

10.3  操作画面
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“主机启动”启动上胶主辊按钮；
“真空泵启动”启动面纸输纸吸纸真空泵；
“输纸启动”启动面纸输纸电机；
“底纸气泵”启动底纸吸纸风机；
机器生产速度：显示飞达当前送纸速度，以张/小时计算 

机器速度调整：可对当前主机运行速度进行+/-速调整。

压平胶泵画面
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“压平电机”开动压平机，也可以在压平机的的面板启动；
“水泵启动”水泵启停按钮；
“底纸点动”手动调试底纸电机的点动按钮；
“胶泵手动启停”当手自动开关切换到手动位置时，按此按钮可启动胶泵，手自开关切换到自动位置

时，此开关不起作用；
    “水泵工作时间”指水泵打水时长。
    “水泵间歇时间”指水泵打水停歇时间。
   “水泵工作时间”与“水泵间歇时间”二者配合设定，才能控制打水量多少
10.4  参数设定画面
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“底纸输送长度”设定底纸每次运行的长度，根据纸张的规格，设定当前的脉冲数。
    “主机堵纸延时”指当面纸到达主机压辊时，底纸未到位，表示堵纸，防止有二张面纸重叠，由主辊下的光电开关检测。
    “飞达上升延时”调整输纸台板自动状态下每次上升的时间和距离。
“当前工作速度”指飞达当前的输纸速度，同时表示当前的生产速度，单位张/小时。

“主机运行速度”显示当前主机运行速度。HZ为单位。
“飞达运行速度”显示当前飞达运行速度。HZ为单位。
“计数”显示当前累计生产总量，可进行清零操作。
10.5 故障报警记录
     “报警记录”显示机器当前发生的故障报警，故障发生时有报警显示，没有故障发生时不显示。
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