订购商技术任务书
招标技术任务书  122 / TUG 

 符合5 API标准的钻管
	序号

	直径和管壁厚度(mm)

	管端的加厚外径, (mm)

	管的长度 (m)

	强度组

	锁口接合
	数量

米


	
	
	
	
	
	与扳手合配的高度, mm
	螺纹类型
	外径

mm
	内径

mm
	

	
	
	
	
	
	螺纹接头
	管接头
	
	
	
	

	1
	73 х 9.19
	104.8
	9.0  - 9.3
	G-105
	177.8
	228.6
	向右

NC31(27/8 IF)
	104.8
	50.8
	3500

	2
	60.3х7.11
	85.7
	9.0  - 9.3
	G-105
	177.8
	203.2
	向右 NC26(23/8 IF)
	85.7
	44.5
	1 000


备注:

供应钻管时需要带有金属塑料保护层(保护帽),
管带有锁和直角凸肩，用于提升机 (90度)
管端的加厚类型 EU (外加厚) 右侧锁口接合.
磷酸处理的螺纹连接覆盖层
数量两套.

