Многофункциональная машинна для обработки шин
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Модель: BM503-S
Часть1: Основные черты:

1.
В согнутом элементе, угол изгиба NC управлен(комбинированное управление PLC, решетки и сенсорного экрана), что имеет хорошую точность и просто в эксплуатации.

2.
Для элемента пробивки,это очень удобно для снятия и мены инструментов.

3.
Элемент резки принимает метод среза при пробивании, вертикальность торцевой поверхности гарантирована, без модификации изделия и торцевая поверхность является яркой и хорошим внешним видом.

4.
Машина использует две рабочих стола и действительно добился одновременной работы трех рабочих станций и позволяет избежать помех друг от друга.

5.
Машина оснащена автоматической системой заливки масла и выпуской системой, которая проста в эксплуатации и имеет функции охлаждения.


Часть2:Основные параметры:

	Размер рабочего стола (мм)

	Вес машины (кг)
	Кол-во мотора
	Общая мощность мотора(КВТ)
	Рабочее напряжение
	Гидравлические станцииКол-во*Режим(Mpa)

	1PstP:1500*1200

2PndP:840*370
	1500
	3+1
	11.47
	380V
	3*31.5

	Метод управления: PLC+Угол изгиба NC управление

	Блок пробивки

	Пункт
	Единица
	Материал
	Толщина (мм)

	Макс. диаметр отверстия пробивки

	Способность пробивки
	мм
	Медь / Алюминий

	15/15
	25мм

	Макс. сила пробивки
	KN
	500

	Ход цилиндра
	мм
	50

	Блок резки

	

	Пункт
	Единица
	Материал
	Макс.толщина (мм)
	Макс. ширина

	Способность резки
	мм
	Медь / Алюминий
	15/15
	160/160

	Макс. сила резки
	KN
	500

	Ход цилиндра
	мм
	50

	Согнутый элемент ( Управление угола изгиба NC )

	Пункт
	Единица
	Материал
	Макс.толщина (мм)
	Макс. ширина
	Точность гибки

	Способность гибки
	мм
	Медь / Алюминий
	15/15
	160/160
	+/- 0.5º

	Макс. сила гибки
	KN
	350

	Ход цилиндра
	мм
	240

	Макс.  размер обработки при выполнении вертикального изгиба: ширина * толщина = 100мм * 10мм



Часть 3: Общее описание каждого рабочего блока

Блок Перфорация

Быстрая смена штампа реализуется без каких-либо требований по инструменту, и машина может закончить круглый дырокол, продолговатый дырокол двойной дырокол, тиснение, пресс медного бара, срезу медного бара и т.д.
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Блок Срезы
Два вида срезы для вашего выбора.- вырезка и одиночная срез.ам

Для вырезки, вертикальность торцевой поверхности гарантирована, без модификации изделия и торцевая поверхность является яркой и хорошим внешним видом. Но она  немного расходует сырья.

Для одиночной срезы, есть малый угол скоса на изделий, но она  не расходует сырья.
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Блок изгиба

Ровный((горизонтальный) изгиб, вертикальный изгиб, изгиб кривой трубы, концевое звено и  медный изгиб шин могут может осуществляться через изменение штампа. Штамп изменяется просто и легко.
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Часть 4: Стандарты  дополнительных деталей


1.
Пробивка

Круглые и продолговатые отверстия всего 8 комплектов, размер согласно требованию клиента

2.
Вертикальный изгиб  1комплект

3.
Горизонтальныйи згиб 1комплект

4.
Тиснение  1комплект
5.
Резка  1комплект
Примечание: штамп концевого вена не входит в стандарты деталей, если это необходимо, сообщите нам размеры кабеля, пожалуйста.

Образы изделия
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