技术特点
工作台尺寸
• X轴: 2, 3 和 4 米;
• Y轴: 达到 6 米或更多；
• 其他尺寸根据需求而定。
速度参数
• 头移动的最大速度: 35 米/分钟;
• 切割的最大速度 25 米/分钟.

精确度 (在温度为 20 °С +/-2 °С时)
• 线性精确度: +/- 0,05/500 毫米;
• 定位的线性精确度:  +/- 0,08 毫米;
• 重复率 (定位):  +/- 0,025 毫米;
•该数据符合 ISO 230-2标准和NMTBA适用规格。
驱动系统
• 交流电数字无电刷伺服电动机带有可调节的供料；

• 沿着X和Y坐标的驱动 - 带驱动离合器的滚珠丝杠；
• 沿着X和Y轴的滚珠导轨系统； 

• 自动润滑系统.

	设备
	Dynamic Waterjet 
	传统的
	 CNC 类型

	 Z 轴
	电机驱动的
	气动的
	从伺服电动机开始

	沿着Z轴的冲程
	200 毫米
	250毫米
	200 毫米

	控制系用
	FlowMaster 
	FlowMaster 
	Sinumerik 840Di 

	САП 
	FlowMaster 
	FlowMaster 
	整体化

	可移动的控制台
	• 
	• 
	• 

	手动控制装置
	– 
	– 
	+ 

	切割头的数量 PASER ECL Plus(磨料) 
	最多 2 
	最多 4 
	最多 2 

	改装套件用于清洁 PASER ECL Plus 用水射流 
	+ 
	+ 
	+ 

	切割头数量WATERKNIFE(净水) 
	– 
	– 
	最大. 8 

	定心装置 UltraPierce 
	+ 
	+ 
	+ 

	带有防碰撞保护的高度传感器/ 不带防碰撞保护的高度传感器
	+ 
	•
	+ 

	增压泵
	o 
	o 
	o 

	泵HyPlex 
	o 
	o 
	o 

	冷却系统 (建议只用于增压泵) 
	+ 
	+ 
	+ 

	用于切割的水处理系统
	+ 
	+ 
	+ 

	带有水位调节器的射流接收机
	• 
	• 
	• 

	去除磨料残渣的装置
	+ 
	+ 
	+ 

	激光指示器
	+ 
	+ 
	+ 

	夹紧--张紧装置 
	•
	+ 
	+ 

	= 选择 + = 根据特殊订单 – =不适用
• = 批量的
	更改的权利保留


