Tecnología de recalcado
1) Recalcadora y roscadora de varilla de refuerzo

	Rango de diámetro de varilla:
	φ16－φ40

	Flujo de bomba de aceite:
	5L/min

	Potencia nominal:
	＜60Mpa

	Potencia del motor eléctrico:
	4KW

	Distancia de desplazamiento del pistón:
	100mm

	Dimensión (mm):
	1225×570×1100mm

	Peso:
	597Kg


Esta máquina es la máquina preparativa para la conexión de la varilla en labores de construcción. Su función principal es la parte final de varillas para elevar la varilla y, por tanto, ampliar la fuerza del extremo de la varilla de la forja.
2) Alisadora de varilla de refuerzo

	Rango de diámetro de varilla
	φ16－φ40

	Velocidad de alisado
	32r/min

	Velocidad de retroceso
	64r/min

	Potencia del motor eléctrico
	2.4/3KW

	Distancia de movimiento del cabezal
	150mm

	Dimensión (mm):
	1325×570×1070mm

	Peso: 
	537Kg


Esta máquina se utiliza para cortar el hilo de rosca para extremo de la varilla después de forja fría
Principio de funcionamiento
Primero, use Rebar molestando a máquina a la parte final de la varilla de la forja

A continuación, utilice la barra cortadora de hilo de acero para cortar el hilo de rosca para extremo de la varilla después de forja fría

En tercer lugar, utilice el acoplador para vincular los dos extremos de la varilla.
Acoplador roscado paralelo
Los parámetros de acoplador de recalcado:

	Tamaño
	D(±0.5)mm
	L(±1) mm
	P

	Φ16
	26
	40
	2.5

	Φ18
	29
	44
	2.5

	Φ20
	32
	48
	3

	Φ22
	36
	52
	3

	Φ25
	40
	60
	3.5

	Φ28
	44
	66
	3.5

	Φ32
	50
	72
	4

	Φ36
	56
	80
	4

	Φ40
	62
	90
	4


