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      佳  源  机  械
JYZ-A500超大型单管自动切台
配 备 说 明 书

1、 用途：
BOPP、双面胶带、美纹胶带、布基胶带、聚脂膜、PE膜、泡

棉胶带，电子胶带(另配上夹具也可分切较软性的无胶类) 等之分切。

二、特点：

     1、分体面板操作（人机介面触摸屏）

主体面板：

A）主轴调速             B）圆刀调速
        C）电源锁               D）触摸屏（功能输入）
        E）故障报警器           F）电源指示
移动操作面板（副本）：

        A）十字开关：圆刀启动、角度左转、角度右转。角度归零。
       B）十字开关：归位停止、手动归位、间断归位、全部停止。

       C) 十字开关：校刀：校刀微进、校刀微退、校刀确定。

       D）十字开关：间断前进、手动进刀、左移、右移。

        E）十字开关：自动切卷、夹头、马达启动、部份停止。

        F）手动式编码器：进刀速度调整：慢-快。
2、分切方式：采用大圆刀分切，刀锋锐利，使用寿命长。

3、圆刀冷却润滑方式：采用气喷式真空发生器自动供给润滑液并可随时调节喷液大小。

4、刀座左右移动导向：采用高精度、高性能、稳定性强的方型直线运动滑轨。

5、刀座左右移动传动：采用高精度、高性能滚珠丝杆。

6、刀座左右移动驱动：采用高性能、高精度定位伺服马达及控制系统，刀座左右移动速度可调节。
7、进刀驱动方式：采用高性能、高精度定位伺服马达及控制系统，进刀速度可任意调节。

8、进刀传动方式：采用高精度、高性能滚珠丝杆。
9、刀座进退刀导向：采用高精度、高性能、稳定性强的方型直线运动滑轨。

10、伺服进刀特点：A》进刀平稳。
                  B》进刀深度较正方便、安全。
                  C》能自动测定所分切材料卷径大小及自动设定刀座切割行程。（又名模拟材料厚度）。
                  D》切割过程中，刀座进刀速度自动调节，以达到切割端面的最佳效果

11、刀座角度调节方式：高性能、高精度定位的伺服马达自动控制旋转刀座角度，高精度、高性能滚珠丝杆传动。

   刀座角度调节用途：A》分切大规格卷材时，修边方便

B》在分切不同材料或不同规格时，方便采用不同角度，以达最佳切割效果。
         刀座角度调节特点：A》可手动控制及自动控制

                           B》自动控制时，可一次输入多种角度进行自动分切 

                           C》开机自动寻找角度零点，需要时可手动寻找角度零点

12、数据处理：所有数据集中于PLC处理
13、数据输入：本机所有设定数具及所具功能由触摸屏设定并输入。

    触摸屏输入特点：A》在一个分切流程中可同时设定十种尺寸，不停机，根据程序自变换尺寸，一次分切完毕。

                    B》具有音频输出功能，每一个操作步骤都有真人发音导航操作

                    C》具备故障及误操作自动报警提示，并由触摸屏显示故障报警原因，便于操作者及时排除故障
14、磨刀装置：本机自带磨刀装置，减少因磨刀而取动刀片，节省了磨刀的时间，方便操作。

    磨刀装置特点：A》磨刀砂轮电机采用感应马达，转速高，运行稳定。
                  B》磨刀砂轮采用进口金钢石砂轮

                  C》磨刀进刀采用特制拖板导向，移动平稳

                  D》磨刀操作由触摸屏输入、气动控制、手动调节，操作方便、安全。

15、夹料方式：A》气动夹头：双气缸控制三爪夹头自动固定材料纸管头，此结构可夹纸管也可直接夹材料外径。并
                  且具备大法澜式多功能夹头，可装夹多种种基材

                  进行分切，如带胶材料和无胶材料等，大大加大

                  了分切的工作范围。

              B》外涨式气涨轴夹头：重型单向气缸控制外涨式气涨轴夹头自动固定材料纸管内壁，实现了材料是否有没有纸管头都能进行装夹材料，并且操作动作与气动夹头实行连动操作（上材料尾夹合并时，可自动充气）.方便自如。

16、圆刀驱动：  根据主轴和圆刀在切割时，要求主轴和圆刀电机输出扭力强大，因此采用4HP，1：20超强大扭力的真空蜗轮减速电机；同时采用3HP自带矢量控制型变频器进行调速；以保证在低速运转时，不会因扭力大而导致变频器过流停机；同时转速控制稳定。
17、主轴驱动：  切割主轴采用10HP马达驱动，矢量控制型变频器进行调速，以达到输出扭力强大，运转平稳。

18、安全装置：A》本机自带全封闭式安全防护罩；在没有盖上安全防护罩时无法无起动（防护罩打开时.主轴可以手动控制其转动，圆刀可以设置为）。并且安全防护罩上带有钢化玻璃观望窗，完全达到国际安全操作标准。
              B》本机具有欠气压保护功能；即当气压低于4KG的时候，机器自动报警且自动停机，故不会因气压过低而造成安全事故

              C》本机必须在尾座完全合上后才能保证安全生产，故在尾座未合上或未完全合上时，机器不会启动，同时会自动报警。工作过程中如尾座出现异常，机器自动报警且自动停机，不会造成安全事故。
20、本机可选配外部通讯功能：对机器进行远程监控。如机器出现了程序或控制元件故障，我司可通过联接互联网直接对机器监控及测试。
21、手动停机时,具有圆刀限位(感应器)退刀.
22、本机具有在各个运动部位有自动定时润滑供油系统，保证各个运动部位长期保在高度润滑的状态。
三、本机使用范围：

1、放料最长尺寸： 1650mm。（可根据客户要求定制）
2、放料最大直径： Φ500mm。

3、切  割 宽 度： 1~1650mm

4、切  割 精 度： 0.02mm--0.12mm（误差大小与直径成正比）

5、分切最窄宽度： 0.5mm（跟据材料情况和直径大小而定）
6、机械最高速度:  960转/分钟。

7、使用电压：     380V    50HZ
8、切割轴承最大支撑重量:50KG

9、磨刀机的最小磨刀直径：Φ350mm。

10：最小安装圆刀直径：250MM。

11、最大装刀直径：Φ600mm。

12、机器外形尺寸：（祼体机尺寸）：长3300*宽1240*高1420（MM）

               （打包装箱尺寸）：长3600*宽1600*高1820（MM）

13、整  机 质 量： 2200KG（打好包装的重量）
四、主机主要配备：
	配备明细
	配备规格
	内容
	数量
	产地

	刀具
	高速工具钢

ф600mm圆刀
	最小可装ф250mm圆刀
	1片
	合资

	主机马达
	7．5KW 
	普通电机
	1台
	台湾
合资

	主机马达
调速
	7．5KW

	变频器
内置矢量控制功能
	1台
	台湾

台达

	切刀马达
调速
	5HP  

	变频器
内置矢量控制功能
	1台
	台湾

台达

	切刀马达
	5HP真空减速马达
	三相电机 速比1：20
	1台
	台湾

	滑轨
	30*2300MM
25*950MM
	高精度、高性能、方型直线运动滑轨，P5精度
	各2组
	日本

ABBA

	中央处理器
	PLC、FX60MT 3U
	可编程式控制器，内置4轴高精度定位模块
	1组
	日本

三菱

	人机介面
	MT8070IH
8″触摸屏
32位真彩屏
	人机介面触摸屏数据输入，彩屏，内带音频引导操作功能
	
	台湾
威能

	滚珠丝杆1
（尺寸定位）
	3210*2300L
	高精度、高性能转动丝杆。P5精度。
	1支
	台湾ABBA

	滚珠丝杆2
(进刀定位)
	2510*1000L
	高精度、高性能转动丝杆
    P5精度。
	
	台湾ABBA

	滚珠丝杆3

(角度丝杆)
	1605*450L
	高精度、高性能转动丝杆

    P5精度。
	
	台湾ABBA

	伺服马达1
(进刀伺服)
	1KW

	高性能强力驱动马达，
内置高精密高速度定位传感编码器
	1台
	台湾

台达

	伺服马达

驱动器1
(进刀伺服)
	1KW

	高性能强力驱动器，
内置高精密定位模块
	1台
	台湾

台达

	伺服马达2
（尺寸定位）
	1KW

	高性能强力驱动马达，

内置高精密高速度定位传感编码器。
	1台
	台湾

台达

	伺服马达2
驱动器伺服（尺寸定位）
	1KW

	高性能强力驱动器。
内置高精密定位模块。
	1台
	台湾

台达

	伺服马达3
（转角度）
	200W


	高性能强力驱动马达。
内置高精密高速度定位传感编码器
	
	中德
合资

欧瑞

	伺服马达3
驱动器

（转角度）
	200W

	高性能强力驱动马达，

内置高精密定位模块
	1套
	中德

合资

欧瑞

	装夹料
	多功能大法澜式自动夹头
	双气式控制
	1组
	自制本公司专利

	切割主轴
	半节式气胀轴
	气胀轴
	1组
	自制

	
	ф3＂×1850L
	调质处理，外圆精磨，镀硬铬
	1支
	自制，

	PE管
	进口PE材料
	不伤刀片
	2支
	

	冷却系统
	气喷式真空发生器
	
	1组
	台湾

	尾部支架
	气压自动顶针
	重型式尾座
	1套
	自制

	刀  轴
	
	45#钢粹火，外圆精磨
	1套
	自制

	主传轴
	
	45#钢粹火，外圆精磨
	1套
	自制

	刀座角度板
	
	加厚型；45#钢粹火

，加厚型；45#钢粹火，平面精磨，镀硬铬
	1件
	自制

	小拖板
	
	平面精磨，镀硬铬

加厚型；45#钢粹火，平面精磨，镀硬铬
	1件
	自制

	大拖板
	
	钢制，防变形处理
	1件
	自制

	大拖板护罩
	
	不锈钢板件
	1套
	自制

	直线滑轨座
	450*2300L
	钢制，药物防变形处理。

加重型。
	1套
	自制

	直线滑轨座护罩
	
	风琴式软皮护罩
	1套
	台湾

	左右墙板
	1300*1300*35
	经过调质防变形处理。

精铣加工。
	1套
	自制

	刀座
	
	加强型
	1套
	自制

	尾座
	重型尾座
	气动控制
	1套
	自制

	轴   承
	所有轴承
	
	全机
	日本KOYO

	磨刀装置
	砂轮式圆刀磨头
	
	2组
	自制

	磨刀电机
	90W感应马达
	高速、小体积
	2件
	台湾

	线性运动系统，润滑系统
	
	自动供油润滑系统
	1组
	组合

	欠气压保护
	气压开关
	
	1套
	台湾

	电磁阀
	2”电磁阀
	
	5套
	亚德克

	空气过滤器
	
	三点式组合空气过滤器
	1件
	亚德克

	报警器
	
	
	1套
	台湾

	防护罩
	全封闭式安全防护罩
	带有钢化玻璃观望窗
	1套
	自制

	油漆
	进口五十铃白色汽车油漆
	
	整机
	

	常用工具
	一般保养工具
	
	1套
	


