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nEEO FICHE DE DONNEES et | b e imie el o JEEEE
POMPE A MEMBRANE DOCUMENT N° : Fe P
R910 DS 2320 754 P 13 A/B 11 REV
1 |UNITE 75000 |SECTION 754|REPERE P13A/B |QUANTITE 2
2 |DESIGNATION: Pompes 2 boues SERVICES: extraction des boues 754 TK 04 C
%5 3 |TYPE: a membrane USINE : TSP MDHILLA
g8 4 |FOURNISSEUR: CONSTRUCTEUR : ursimrenssnsszens
& |5 [INSTALLATION: Exigrieure FONCTIONNEMENT __ Continue
; a | 6 |CODE DE CONSTRUCTION £ MODERE:  iorstesemiussisscudsiossasbmssomnmnsisr
Gge |7 CONDITIONS OPERATOIRES
EQE 8 |LIQUIDE POMPE boues d'acide H3PO4 54% P205 DEBIT NOMINAL Qn & TP : 27.5 m3/h
#3E | 9 ISOLIDE EN SUSPENSION: DEBIT CALCUL QC & TP : 9 mah
o 3§ 10 [TEMPERATURE DE POMPAGE (TP) : 50 °C PRESSION REFOULEMENT A Qc: 5 bar
gt | 11]|MASSE VOLUMIQUEA TP : 1800 Ka/m3 PRESSION ASPIRATION bar
E2E  [12[VISCOSITE DYNAMIQUE A TP ; PRESSION DIFFERENTIEL bar
;gg 13| TENSION DE VAPEUR HAUTEUR MANOMETRIQUE (mcL) m.Liq
ESk | 14 |CORROSION / EROSION outiou!
g Eg 15 |CORROSION/ EROSIONDUE A :  Ac/dle et matiére HAUTEUR MAXIMALE D'ASPIRATION 12 m.Lig
5o% |16 solfde
Om B
se 17 PERFORMANCES
g3 18 |COURBE DE FONCTIONNEMENT N JENERGIE MOTRICE: air comprime
E: 19 - PRESSION AIR SERVICE : 52 6 bar abs
=7 20 |RENDEMENT(") DEBIT AIR . NM3/H
21 PRESSION AIR INSTRUMENT : 4 bar abs
22
o
2o |3
g
&l u 25 CONSTRUCTION
ke 26
27
28 BRIDES DIAMETRE NOMINAL | PN/SERIE |  FACE POSITION NORME
29 |ASPIRATION # 750 2
= 30 |REFOULEMENT # 750 7
wE | 31]CONFIGURATION __ pompe & membrane
=8 32 |VARIATION DEBIT: par minuterie
gg 33 o
us 34
H ES MATERIAUX
‘é ; 36 |[CORPS Fonte caoutchoutée [ BOULONS FIXATION |AISI 904 L ou équivalent
= 37 |COUVERCLE Fonte - | RACCORD EN TE:  [Fonte caoutchoutée
<2 38 |MEMBRANE | Néoprene renforce nylon Chassis : Acler inoxydable [ J |
%2 | 39]CLAPET ASPREF A151804 L ou équivalent T [
4y |40 [TUBE + RACCORD CIRCUIT AIR| | AISI 904 L ou équivalent |
Eg 41 |SILENCIEUX ECHAPEMENT |alsI 904 L ou équivatent |
g8 |42 BOULONS D'ASSEMBLAGE |AlSI 904 L ou équivalent | [ ]
g5 43 MOTORISATION ] ESSAIS EXIGES
Ow [ 44|ENERGIE MOTRICE: alr comprime |EPREUVE HYDRAULIQUE
25 | 45PRESSION AIR: BAREFF _ JESSAIS DE PERFORMANCES
EE 46 |DEBIT AR :. NM3/H Q.: Deébit
28 |47 H: HMT
‘3_%" 48
é 1] 49 '8 Rendement
B 50
gk |51
3] 52 DOCUMENTS ET DETAILS CONSTRUCTION A FOURNIR
53 [COURBE D'ESSAI N® POIDS POMPE KG
54 [PLAN ENCOMBREMENT N° POIDS POMPE+CHASSIS KG
55 |PLAN COUPE N*
56
57 |NOTICE D'ENTRETIEN :
= REMARQUES
59 FICHE A COMPLETER PAR LE FOURNISSEUR
60
61
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[oATE PAR AFCAIRE N°
uEEO FICHE DE DONNEES T R .
POMPE A MEMBRANE DOCUMENT N° : ‘—T 2
p— R910 DS 2320 754 P 03 A/B 11 REV
1 |UNITE 75000 |SECTION 754|REPERE P03 AVB [QUANTITE 2
" 2 |DESIGNATION: Pompes a boues SERVICES: exiraction des boues 754 TK 02
Za 3 [TYPE: a membrane USINE : TSP M'DHILLA
B3 4 |FOURNISSEUR: CONSTRUCTEUR : .vecee. e T LT R
& % 5 [INSTALLATION: Extérieure FONCTIONNEMENT Continue
Pt 6 |CODE DE CONSTRUCTION MODEEES icwedinitasismibini s
G52 | 7 CONDITIONS OPERATOIRES
ggﬁ 8 |LIQUIDE POMPE boues d'acide H3PO4 25% P205 DEBIT NOMINAL Qn & TP : >5.5 ma/h
wge | 9 |SOLIDE EN SUSPENSION: DEBIT CALCUL QC & TP 6.5 ma/h
& 3‘% 10 [TEMPERATURE DE POMPAGE (TP) : 60 °C PRESSION REFOULEMENT A Qc: 5  bar
g’i E | 11]|mMASSE VOLUMIQUE A TP : 1360 Ka/m3 PRESSION ASPIRATION bar
E § g 12 |VISCOSITE DYNAMIQUE A TP : PRESSION DIFFERENTIEL bar
253 | 13[TENSION DE VAPEUR HAUTEUR MANOMETRIQUE (mcL) m.Liq
EoE 14 [CORROSION / EROSION oudlour
282 |15|CORROSION/EROSIONDUE A: __ Aclte et matiére HAUTEUR MAXIMALE D'ASPIRATION - 12 milig
§ ez 116 solide :
se 17 PERFORMANCES
E; 18 |COURBE DE FONCTIONNEMENT N ENERGIE MOTRICE: air comprimé
g s 19 PRESSION AIR SERVICE : 5 4 6 bar abs
z® 20 |RENDEMENT(") DEBIT AR: . ; NM3/H
21 PRESSION AIR INSTRUMENT : 4 bar abs
22
o 23
=S |[24
SRS CONSTRUGTION
b 26
27
28 BRIDES DIAMETRE NOMINAL | PN/SERIE |  FACE POSITION NORME
29 |ASPIRATION #1750 RF
= 30 |REFOULEMENT # 150 FF
;E 31 [CONFIGURATION  pompe a membrane
=8 32 |VARIATION DEBIT: par minuterie
g8 |33
e
uy |34
gé 35 MATERIAUX
£2 |36/coRPs | | | |Fonte caoutchoutée | [BOULONS FIXATION |AISI 804 L ou équivalent
2¢ [37/couvercle| | |Fonte 1 | [RACCORD EN TE: _|Fonte caoutchoutée
52 38 [MEMBRANE | | _|Néogrene renfarcé nylon | |Chassis : Acier inoxydable
%2 | 39|CLAPET ASPIREF |ais! 804 L ou equivalent
i $ 40 |TUBE + RACCORD CIRGUIT-AIR |A151 904 L ou équivalent
L3 |47 [SILENCIEUX ECHAPEMENT AISI 904 L ou équivalent
%c}, 42 |BOULONS D'ASSEMBLAGE AISI904 L ou équivalent
ES |43 MOTORISATION ESSAIS EXIGES
E; A4 [ENERGIE MOTRICE: air comprimé EPREUVE HYDRAULIQUE i
£2 |45 |PRESSION AR: BAR EFF  |ESSAIS DE PERFORMANGCES
£2 | 46|DEBITAR:. NM3/H Q,: Débit
izjg 47 H: HMT
ag 148
%5 49 'y Rendement
§§ 50
= 51
& 52 DOCUMENTS ET DETAILS CONSTRUCTION A FOURNIR
53 |COURBE D'ESSAI N POIDS POMPE KG
54 |PLAN ENCOMBREMENT N° POIDS POMPE+CHASSIS KG
55 [PLAN GOUPE N°
56
57 |[NOTICE D'ENTRETIEN :
58 REMARQUES
59 FICHE A COMPLETER PAR LE FOURNISSEUR
60
61
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DATE PAR ACTAIRE N i
TIE|C] 1] FICHE DE DONNEES fam | e r el el 1l o |MWEEE
POMPE A MEMBRANE DOCUMENT N°: . F 2
R910 DS 2320754 P 11 A/B uJil REV
1 |UNITE 75000 [SECTION 754|REPERE P11 A/B [QUANTITE 2
2 |DESIGNATION: Pompes a boues SERVICES: extraction des boues 754 TK 04 A
2o | 3lrveE & membrane USINE TSP /M'DHILLA
g3 4 |FOURNISSEUR: CONSTRUCTEUR ? scisssvusosvmssinvinsencomapirsssastpissssassssisrais
g § 5 |INSTALLATION: Exiérieure FONCTIONNEMENT Continue
p& | 6 [CODE DE CONSTRUCTION 5 MODELE : — —— »
g‘é,’ 'uil 7 CONDITIONS OPERATOIRES
gB5 | 8 |LIQUIDE POMPE _boues dacide H3PO4 54% P205 DEBIT NOMINAL Qn & TF : 7.5 ma/h
wSE | g |SOLIDE EN SUSPENSION: DEBIT CALCUL QCa TP : 9 m3/h
2G5 | 10 |TEMPERATURE DE POMPAGE (TF) : 50 °C PRESSION REFOULEMENT A Qc: 5 bar
wit |91 |MASSE VOLUMIQUEA TP - 1800 Kg/m3 |PRESSION ASPIRATION bar
E2E | 12|VISCOSITE DYNAMIQUE A TP - PRESSION DIFFERENTIEL bar
;é% 13 |TENSION DE VAPEUR HAUTEUR MANOMETRIQUE (mcL) m.Lig
E8E |74 |CORROSION/ EROSION oulloul
282 |75 |CORROSION/ EROSIONDUE A: __ Acide el matiére HAUTEUR MAXIMALE D'ASPIRATION 12 m.Lig
323 |16 s0/ide
s [7 PERFORMANCES ’
== 18 |COURBE DE FONCTIONNEMENT N [ENERGIE MOTRICE: air comprimé
EES KT PRESSION AIR SERVICE : 536 bar abs
.%"’ 20 |[RENDEMENT(*) DEBIT AIR -. NM3H
21 PRESSION AIR INSTRUMENT : 4 bar abs
f122
o 23
=S ([
SE |2 CONSTRUCTION
B 26
27
28 BRIDES DIAMETRE NOMINAL | PN/SERIE |  FACE POSITION NORME
29 |ASPIRATION # 750 AF
30 |[REFOULEMENT #7150 A
31 [CONFIGURATION pompe & membrane
32 |VARIATION DEBIT: par minuterie
33
34
35 MATERIAUX
36 |CORPS | Fonte caoutchoutée ’BOULONS FIXATION |AlSI 804 L ou equivalent
37 |COUVERCLE| | Fonte [ |RACCORD ENTE: |Fonte caoutchoutée
38 [MEMBRANE ‘ Néoprene renforcé nylon [Chassis : Acier inoxydable | [ ]

UNE NATURE CONFIDENTIELLE EST LA PROPRIETE DE TECH, IL. NE PEUT

ETRE DONNE, COMMUNIQUE OU DECALQUE SANS NOTRE AUTORISATION ECRITE

39 [CLAPET ASP/REF |

AISI504 L ou équivalent |
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!

l
|
I

|

40 |TUBE + RACCORD CIRCUIT AIR IAISI 904 L ou équivalent |
41 [SILENCIEUX ECHAPEMENT [AlSI 904 L ou équivalent | [ |
42 |BOULONS D'ASSEMBLAGE [AIS1904 L ou équivalent | | l [ 1]
43 MOTORISATION ESSAIS EXIGES
44 |ENERGIE MOTRICE: alr comprimeé EPREUVE HYDRAULIQUE B
45 |PRESSION AIR: BAREFF _ |ESSAIS DE PERFORMANCES
46 |DEBIT AIR . NM3/H Q,: Débit
47 H: HMT
8 48
E 49 'Y Rendement
£ 50 )
(3]
2 51
é 52 DOCUMENTS ET DETAILS CONSTRUCTION A FOURNIR
53 |COURBE D'ESSAI N° POIDS POMPE KG
54 |PLAN ENCOMBREMENT N° POIDS POMPE+CHASSIS KG
55 |PLAN COUPE N°
56
57 [NOTICE D'ENTRETIEN ;
S8 REMARQUES
59 FICHE A COMPLETER PAR LE FOURNISSEUR
60
61 ; X H
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A IPAR AFFAIREN®
TIE|C] 1] FICHE DE DONNEES T FAT | 17 ie In la | sl 1] 0
POMPE A MEMBRANE DOGUMENT N' - =
R910 DS 2320754 P 12 A/B /1 REV
1 |UNITE 75000 |SECTION 754|REPERE P12 A/B |QUANTITE 2
2 |DESIGNATION: Pompes 2 boues SERVICES: extraction des boues 754 TK 04 B
R B GE a membrane USINE : TSP MDHILLA
gs 4 |FOURNISSEUR: CONSTRUCTEUR : corvvesvermescrssrsmnasnes A
58 5 [INSTALLATION: Exiérieure FONCTIONNEMENT __ Continue
Eg 6_[CODE DE CONSTRUCTION > MODELE :
g%% 7 CONDITIONS OPERATOIRES
282 |8 |LIQUIDE POMPE boues d'acide H3PG4 54% F205 DEBIT NOMINAL Qna TP : >7.5 ma/h
w&e [ 79 [SOLIDE EN SUSPENSION: DEBIT CALCUL GC & TP ; o mah
@@z | 10|TEMPERATURE DE POMPAGE (TP): 50 °C PRESSION REFOULEMENT A Qc: 5  bar
#=b [ 11[MASSE VOLUMIQUEATP: 1800 Kg/m3 PRESSION ASPIRATION bar
EZE |12 |VISCOSITE DYNAMIQUE A TP - PRESSION DIFFERENTIEL bar
;§§ [ 13 |[TENSION DE VAPEUR HAUTEUR MANOMETRIQUE (moL) m.Lig
Eos |14 |CORROSION / EROSION outtou)
§§§ 15 |CORROSION / EROSION DUE A:  Ac/de ef matlére HAUTEUR MAXIMALE D'ASPIRATION 12 m.liq
§ g £ |16 so/lide
&y 17 PERFORMANCES
gg 18 |[COURBE DE FONCTIONNEMENT N ENERGIE MOTRICE: air comprimé
o= 19 PRESSION AIR SERVICE : 5 4 6 bar abs
7 20 |RENDEMENT(") DEBITAR:. : NM3/H
21 PRESSION AIR INSTRUMENT : 4 bar abs
22
o 23
g S |[24
Se (|25 CONSTRUCTION
H- 26
27
28 BRIDES DIAMETRE NOMINAL | PN/SERIE |  FACE POSITION NORME
29 |ASPIRATION # 750 RF
5 30 |REFOULEMENT # 750 FF
;E 31 |{CONFIGURATION pompe @ membrane
=8 [ 32]|VARIATION DEBIT: par minuterle
wg 34
Es |35 MATERIAUX
g2 |36 ]comps | | [Fonte caoutchoutée BOULONS FIXATION |AISI 804 L ou équivalent
£E | 97 |COUVERGLE [ [Fonte [ RACCORD EN TE: _|Fonte caoutchoutée
S¥ 708 MEMBRANE | l | [Néoprene renforcé nylon Chassis : Acler Inoxydable | [ {
G2 |38 CLAPET ASP/REF | |mistBoa L ou équivalent | |
Yuw |40 [TUBE+RACCORD CIRCUT AIR| _[AISI 804 L ou équivalent
Eg 41 |SILENCIEUX ECHAPEMENT | AIS| 904 L ou équivalent ] ]
gg 42 |BOULONS D'ASSEMBLAGE | |AIS1 804 L ou équivalent [ [ | T
gz L= : WOTORISATION ESSAIS EXIGES
w él 44 GIE MOTfRICE. air comprime |EPREUVE HYDRAULIQUE
£2 |45 |PRESSION AIR: BAREFF__ |[ESSAIS DE PERFORMANCES
5 g [46[DEBTAR:. NM3/H Q,: Débit
28 |4 H: HMT
g 3 49 5 u: Rendement
2 E 50
§ 51
3 52 DOCUMENTS ET DETAILS CONSTRUCTION A FOURNIR
53 |COURBE D'ESSAIN® FOIDS POMPE KG
54 [PLAN ENCOMBREMENT N° POIDS POMPE+CHASSIS KG
55 |PLAN COUPE N°
56
57 |NOTICE D'ENTRETIEN ;
e REMARQUES
59 FICHE A COMPLETER PAR LE FOURNISSEUR
60
61
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