Автоматическая линия для производства профнастила C10
Линия предназначена для производства стенового профнастила из оцинкованной стали (ГОСТ 14918) и тонколистового металла с полимерным или лакокрасочным декоративно-защитным покрытием (ГОСТ 30246-94; ГОСТ 9045; ГОСТ 1050) толщиной 0,45-1,20 мм методом последовательного профилирования
(  Состав оборудования для производства профнастила:
(  разматыватель консольный; 
(  стан прокатный профилирующий;
(  автоматическое отрезное устройство;
(  приемное устройство;
(  автоматическая система управления
	Общие технические характиристики оборудования

	Режим работы оборудования
	Автоматический

	Количество клетей
	12

	Производительность линии, п.м. в смену (8 часов)
	5 000

	Длина изготавливаемых листов профнастила, мм
	до 12 000

	Обрабатываемый материал: 
- рулонная оцинкованная сталь ХП по ГОСТ 14918-80;  
- рулонная оцинкованная сталь с защитно-декоративным покрытием по ГОСТ 30246-94

	Ширина ленты, мм
	1250

	Толщина ленты, мм
	0,45..1,20 (в зависимости от вида профиля)

	Потребляемая мощность
	7Kw

	Вес линии
	4,3т.


Требования к помещению и обслуживающему персоналу:
1)ровный бетонный пол;
2)наличие грузоподъемного механизма (не менее 5 тн); 
3)температура в помещении - не ниже +4 °С;
4)наличие площади под склад сырья (4-5 рулонов разных цветов); 
5)наличие площади под склад готовой продукции; 
6)наличие подъездных путей для автотранспорта.
7) Необходимая произв. площадь, не менее: 27х4 м
8) Обслуживающий персонал: 2 чел. (оператор и подсобный рабочий)
