精制氯仿溶解残渣PSTP（以下下简称ОХР），铜精矿燃烧灰渣剩余的浮选精矿（以下简称浮选精矿 ）以及铝精矿（以下简称精矿 Ag）
	名称
	数量，吨/年
	含量，, %

	
	
	Ni
	Cu
	Co
	Fe
	S
	C
	Se
	Te

	仿溶解残渣
	3325,7
	28,32
	1,41
	1,67
	6,70
	3,49
	3,54
	0,275
	0,104

	浮选精矿
	806,7
	6,03
	40,3
	0,34
	6,91
	11,7
	 
	0,01
	0,01

	铝精矿 
	235
	1,99
	90,66
	0,08
	0,10
	0,40
	0,11
	0,02
	0,01

	含量， %

	SiO2
	Al2O3
	CaO
	MgO
	Cr2O3
	As
	Sn
	Sb
	Pb
	其他

	19,45
	11,12
	2,53
	1,63
	0,01
	0,07
	0,01
	0,01
	0,02
	16,95

	-
	-
	-
	-
	-
	0,04
	-
	0,001
	0,014
	25,98

	0,62
	-
	-
	-
	-
	0,04
	0,007
	0,004
	0,170
	3,68


需要考虑的是仿溶解残渣含有少于 0,5% Clиона

仿溶解残渣的密度– 1,5 吨/立方米，浮选精矿的密度 – 1,5吨/立方米
配料的粒度组成
	粒级，毫米
	仿溶解残渣
	浮选精矿

	
	质量分数

粒度等级， %
	质量分数

粒度等级， %

	+ 5,00
	13,67
	7,50

	‑ 5,00 + 3,00
	14,47
	12,93

	‑ 3,00 + 1,00
	20,97
	21,82

	‑ 1,00 + 0,45
	15,50
	12,25

	‑ 0,45 + 0,16
	26,85
	7,54

	‑ 0,16 + 0,08
	5,80
	16,37

	‑ 0,08 + 0,04
	1,53
	20,44

	‑ 0,04
	1,21
	1,15

	Σ 其中包括
	
	

	‑ 1,00
	50,88
	57,75


精制：助溶剂-石灰（CaO）和还原剂-焦炭
干燥物料用于准备将其在电炉中进行融化，并且同时进行配料（搅拌）。
工作时间7620小时/年，每小时物料的烘干量 ：
	
	干重，千克/小时
	含水量，
% 
	湿重，千克/小时
	水量，千克/小时

	氯仿溶解残渣
	419,91
	15,0
	482,9
	62,9

	石灰
	84,0
	2,0
	85,7
	1,68

	焦炭
	35,8
	10,0
	39,3
	3,58

	浮选精矿
	101,9
	13,0
	115,1
	13,28

	铝精矿 
	29,8
	30,0
	38,6
	8,9

	灰尘
	6,78
	5,0
	7,1
	0,34

	配料
	677,9
	
	768,7
	90,6

	


干燥的配料应含有小于 2% H2O。
