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母线加工机的技术任务书
为了完成装配生产的生产订单需要购买万能的、液压铝、铜母线加工机。机器应该符合下列要求：
在一套机器上兼有弯曲和切割/冲孔功能

2. 机器应该配备带有俄罗斯接口的数字控制程序，有2个USB插槽，可以连接局域网。
3. 机器应该包括供油箱，保证2个或者或多的人同时进行操作。
4. 机器应该确保与截面120*12的铜母线一切运行，保证切割、打成圆形、椭圆形的孔，不变形，无毛刺。
5.应该安装测量尺、弯角传感器、打孔（中心）定位装置。
6.铜母线的弯曲应该确保弯曲角度具有不超过0.5度的误差，在与铜母线 50*毫米和120*12毫米一切运行时。
7. 为了生产总线需要有辅助工具，其确保Z形弯曲。
8. 供油箱的操作力不小于 400千牛。
9. 沿着 XYZ轴移动,

10. 冲孔精度 0,1毫米。
11.冲头行程（最大值） 200毫米。
12. 开孔精度 +/-0.2毫米
13. 内置测量尺
14. 成套的冲头（也有冲模的意思） + 冲孔用的型模（阴模）
圆形孔
直径 6,5 毫米 ---1套
         8,5 毫米 ---2套 
         11毫米 ----2套 
         13毫米 ----2套
          17毫米 ---1套

椭圆形孔
9х18 ---2套
11х20 ---2套
13х17 ---2套
17х20 -- 1套
切割母线用的2套刀片。
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