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Generalidades: 
La obra pretende dotar de un a acopio de 60 Ton de harina de trigo y un sistem ma automático de carga de dicha h harina a tres mezcladoras, detalladas en la pre esente especificación. El presente pliego comprende l la ejecución de todos los trabajos necesarios p para la realización del montaje eléctric co y mecánico, suministrando los equipos y m mano de obra especializada, materiales e inge eniería y toda la infraestructura necesaria par ra la puesta en marcha del proyecto. La info ormación necesaria se detalla en las caracteríssticas específicas, planos correspondiientes y los trabajos, que sin estar específicam mente detallados sean necesarios para a la terminación de las obras de acuerdo a su fin. Deberán considerarse incluidoss los trabajos y provisiones necesarias para e fectuar las instalaciones proyectadas. Se incluye el almacenamiento, ddosificación de harina de trigo y transporte enn forma automática desde un Silo de 60 60 ton instalado a la intemperie a mezcladoras ubicadas en planta productiva, según la dem manda solicitada desde un panel de control y eel cual contara con las características ddescriptas en el presente pliego. Se debe contemplar que durant te la descarga del camión y carga al silo, debe pasar por un molino de impacto (entolete er) y durante la descarga, también pasara por r otro molino de impacto (entoleter) de nues stra propiedad. Todos los equipos deber qued dar a resguardo de las inclemencias ddel tiempo (entoleter). El solo hecho de presentar la co otización, implica el total conocimiento de las s condiciones para la ejecución de los trabajo os (ubicación del edificio, zanjeos, roturas y re eparaciones, provisión de elementos accesor rios, soportaría, etc.). La oferta incluirá además todas s las tareas complementarias o en concepto dee ayuda de gremios, que hacen a la puesta en marcha de la instalación para librar a ésta a a sus fines, sin que ello signifique el reclam mo de mayores costos incluyendo, movimiento o de materiales, andamios, izado de equipos, retiro de rezago, etc. El sistema deberá contemplar u un sistema de carga de un camión desde el siloo de harina por rechazo de producto no con nforme. 
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Características especificas: 
1) 
Producto a transportar: F Farináceo. Perfiles de granulometría a: 

[image: image1.jpg]RANGO DE GRANULOMETRIA ( MALLA ASTM /MIC)
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TRIGO





Angulo de reposo: 40 º Contenido graso: no. Abrasivo: no. Contenido max. Humedadd: 15% 

2) 
Cañería desde el transporrte de camión a silo, compuestas de tramos re ectos y curvas de radios amplios s según plano para transporte neumático (P1-02-00008-00). 

3) Molino de impacto de 15 5 ton/h. (Disgregador de impacto para transpoorte neumático). 

4) 
Silo de sección redonda d de 60 ton para intemperie, el mismo deberá co ontener 

4.1) 
Deshum mificador de aire. 

4.2) 
Filtro d de aspiración con secuenciador de limpieza pa ara la limpiez za automática y pulmón de aire correspondie ente. Además deberá incluir el filtro y regulador correspondiente. 

4.3) Equipo soplador tipo roots marca repicky para el flu uidificado. El mism mo debe poseer válvula de alivio, válvula de re etención, manóm metro, detector de filtro sucio, tacos antivibrat torios y motor nnormalizado. 

4.4) 
Extract tor vibratorio (rotoflow – fondo vibratorio). 

4.5) 
El mism mo deberá contener puertas de ingreso, escale era y estructuuras necesarias para un fácil acceso y el cump plimiento de todas la as normas de seguridad e higiene vigentes. 
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5) Sistema de transporte neeumático 9 ton/h: 

5.1) Tolva de alimenttación con tapa abulonada y pared interna pa ara canalizar el aire e falso de la esclusa. Con detector capacitivo dde llenado. 

5.2) Equipo solpador tipo roots marca Repicky. El mismo debe pos seer válvula de alivio, válvula de retención, manómetro, detector de filtro s sucio, tacos antivibratorios y y motor normalizado. 

5.3) Válvula esclusa r rotativa horizontal, construida en fundición y rotor en acero. 

5.4) Tuberías de aire limpio desde el solpador hasta la esclusa de l a tolva de carga. 

5.5) Tuberías de trans sporte de producto desde silo a mezcladoras, compuesto por tramos rectos y curv vas de radio amplio. Un visor de acrílico para observar el flujo en el transporte ne eumático. Se colocara una mancheta o un siste ema de acceso rápido en los tram mos de transporte cada 15 metros como máx imo. 

5.6) Dos válvulas de de esvió para transporte neumático con accionam miento a distancia y sensores de posición para señalización a distancia. 

5.7) Ciclón separador co on esclusa de paso vertical de boca de entradaa tangencial y salida de aire central o o filtro de mangas acorde a las características del producto. Visor de cont trol entre ciclón y esclusa. 
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En este equipo las parte es en contacto con el producto deberán ser de inoxidable aisi 304. 

Cantidad 3. Mezcladdor Comasa 0, Comasa 1 y Inumet. 

5.8) Tres válvulas esclus sas rotativa de paso vertical con visor constru uida en fundición y rotor en acerro. En este equipo las partes en contacto con el producto deberán ser de inoxidab ble aisi 304. 

5.9) Filtro de aspiració ón. 

Desde la cañería de e aire limpio desde los ciclones hasta el filtro y y el cual deberá poseer un sistemma de limpieza automática de mangas, progra amador de secuencia de limpieza, p pulmón de aire, mangas filtrantes, filtro regula ador de presión de aire. Se deberrá incluir el ventilador de baja presión y la caññería del mismo con salida a los c cuatro vientos (Según Decreto N° 3395/96. Re eglamento de la Ley Nº 5965 y sus com mplementarias de efluente gaseosos del organ nismo provincial para el desarr rollo sostenible.). 

5.9.1) Sistema de rechaz zo de producto no conforme. 

Carga de camión to olva desde el silo de harina de trigo. 

6) Control 

El sistema se manejara desd de un panel de operación de 9” . La operación debe ser designada para un fácil uso, la v visualización del proceso se basa en un diagra ama (P&ID) y todos los parámetros del proc ceso deben ser visualizados. El lenguaje de op peración debe ser español y debe conten ner las siguientes funcionalidades. 

Ilustración de proceso. Modo automático y mod do manual (Mantenimiento) Ilustrar información de proceso. Ingreso de parámetros d de proceso. Mensajes de falla. Archivo de alarma de pr roceso. Niveles de usuario. Recetas. 

El PLC que se utilizara ees un TSX Premiun Telemecanique que dispon ne la empresa en el CCM actual en dich ha planta y se anexara a la programación exis stente. 
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Farmesa. La pantalla táctil debe se er de la marcas Siemens o Telemecanique, ta ambién se deberán entregar diagra ama de conexiones, lista de salidas y entradas s del PLC, lista de terminales, lista de cables y especificaciones. El sistema Scada se pref ferirá el software PULSE de AFCON y las recet tas deberán estar conformadas por u una base de datos de leguaje SQL para su integgración con SAP. Se deberá contemp plar un semáforo sobre el panel de control. El cual reflejara en forma visua l y sonora de los avisos o alarmas que el siste ema pueda generar. Se contemplara a un gabinete de protección IP 65, donde esta ará el panel de control (display de 9””) y se ubicara en la oficina de producción de e dicha planta. 

7) Montaje eléctrico: 

Mano de obraa necesaria para el montaje de la instalación lla planta hasta terminar el trabajo. Tamb bién se deberá incluir un nuevo tablero gener ral de control de motores (CCM) que se ubica ara en la actual sala de servicios de dicha plan nta. Cableado de instalación. Bandejas porta c cable de alambre galvanizado y No se permiti irá el uso de las bandejas como conductor dee tierra (PE). No obstante se pondrá a tierra t todo el embandejado realizando puent tes con cable de al menos 16 mm2 donde no e esté garantizada la continuidad. Matteriales de anclaje, soportes, consumibles, etc c, necesarios para terminar la obra. 

Tendido de conductores: Los co onductores de potencia serán del tipo subterr ráneo tetrapolares para llevar la tierr ra al motor por su cuarto conductor y en caso de alimentar un motor con variador de veloc cidad se utilizaran cable mallado para no pro opagar distorsión eléctrica en el sistem ma. 

Los conductores de potencia y ccomando estarán separados en el recorrido a a los equipos por bandejas portacables difere entes o en caso de utilizarse la misma bandeja a portacable, por una distancia superior a los s 100 mm. 

Los cables serán los adecuados s para alimentar a cada equipo y estarán conecctados con terminales, adecuando los extreemos con la identificación correspondiente (r rotulados). En caso de derivaciones múltip ples para los sensores se colocara una caja mú últiple de distribución 

Cables deberán ser tipo subterr ráneo de potencia, de cobre, IRAM 2178. Cuerdas flexibles Clase 5 hasta 240 mm² e inclusive y cuerdas compactas Cla ase 2 para secciones superiores. Multipola ares: Cuerdas flexible Clase 5 hasta 35 mm² y Clase 2 para 
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Prismyan, Payton IMSA o equiv valente). Todos los tendidos sobre bandejas p portacables en baja tensión se realizarán co on este tipo de cable. 

Se respetará estrictamente los ccolores reglamentarios: 

· Para las fases: R, S y T: r rojo, negro y marrón; 

· Para el neutro: celeste y y; 

· Para la puesta a tierra : bbicolor (verde y amarillo) 

Todos los gabinetes de los table eros eléctricos nuevos serán de chapa plegadaa con bandeja, rieles DIN y máscara d de modo que no queden masas bajo tensión ac ccesibles (referencia tableros Prisma Plu us o equivalente). ). Importante: se dejará al m menos un 30% de espacio disponible paraa futuras ampliaciones. 

Todos los gabinetes de los table eros eléctricos serán metálicos de primera ca alidad, construidos de chapa de acero ccon puerta ciega con burlete de poliuretano c con grado de protección IP65. Protegidos con n pintura electroestática termoconvertible. Teendrán rieles DIN y/o bandeja portaele ementos para montaje de los dispositivos de m maniobra y protección, máscara de modo q que no quedarán masas bajo tensión a la vista a. Asimismo estarán dotados de puertas con n cierre de media vuelta. Las medidas surgirán n de los elementos interiores. No obstannte las medidas mínimas serán el total de las llaves mas el 30 % de margen de seguridad. TTodas las masas metálicas quedarán puestas a tierra en particular la envolvente y la tappa. Todos los elementos integrante es de los tableros eléctricos: seccionadores, in nterruptores termomagnéticos, interruptore es termomagnéticos DIN, interruptores difere enciales, contactores, llaves rotativas, et tc. serán nuevos y de primera marca: Schneide er Electric. Cuando en pliego se haga refereencia explícita de marcas y/o modelos es paraa fijar criterios de calidad y funcionaliidad de lo pretendido. Se tomarán como base e para la cotización las marcas y modelo os indicados. 

El poder de corte de los interru uptores termomagnéticos se ha indicado segú ún Norma IEC 60898. Todas los interruptoores termomagnéticos DIN tendrán poder de corte de 6000 V (10kA -IEC 60947.2) sa alvo indicación en sentido contrario (referenc cia Schneider C60N). Deberán poseer un cierrre brusco y una cantidad de maniobras no me enor a 

20.000 ciclos (A-C). Grado de p rotección IP 20. Los interruptores deberán po oseer entradas de alimentación que p permitan la colocación de peines de conexión, , a fin de evitar puentes y guirnaldas que e atenten contra la seguridad de la instalación n y del personal de operación a fin de m mejorar la continuidad de servicio. Las partes s bajo 
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cortocircuito deberá producirsee aún cuando en forma mecánica se mantengaa la palanca en posición de conexión. Las maarcas deben ser de primera línea: tipo Schnei ider Electric 

o Siemens. 

Además se deberá colocar a pie e de camión una ficha tipo PAYRA de 250 AMP P para la alimentación del sistema de tra ansporte neumático de los camiones. 

8) Montaje mecánico: 

Mano de obraa necesaria para el montaje de la instalación mmecánica hasta terminar el trabajo y incluuido la fabricación de todos los soportes nece esarios. Cuando no se mencione ningun na norma en particular, el Contratista adoptar rá las del Instituto Argentino de Racionallización de Materiales (IRAM). Debe incluir brridas, bulones, juntas (manchetas) pa ara unir los componentes de las cañerías, sopo ortes de tuberías y todos los materiales necesarios hasta la finalización y puesta en seervicio del proyecto. El proveedor deberá á disponer de todas las herramientas y equipo os necesarios para el desarrollo del montaje. Se debe contemplar que los dos molinos de i impacto Entoleter no deben quedar en lla intemperie y por lo cual deben quedar a res sguardo de las inclemencias del tiempo. La a platea de hormigón del silo será provisión de el cliente y por lo cual se deberán entregar r los planos correspondientes para la realizac ión de misma. También deberá asignaar a un responsable del montaje y el cual supe ervisara las actividades a desarrollar en cad da etapa. Sera de cumplimiento obligatorio el l procedimiento especifico “Cont trol de ingreso a contratista” (PE-CON-6.4). 

9) Material Constructivo: 

Supe erficies y soldaduras deberán someterse a pro oceso de decapado y pasivado. Terminac ción superficial exterior e interior: Pulido induustrial con acabado de RA 0,70μm (Grano o 180 GRIT). Todas las soldaduras ser alisadass y con acabado de RA 0,70μm (Grano 180 GRIT). 

Anexos Planos Constructivo os: 
P1-02-00008-00 Hoja a 1 : Ubicación de Platea de Silo. P1-02-00008-00 Hoja a 2 : Cañerías de transporte. P1-02-00008-00 Hoja a 3 : Cañerías de aspiración. P1-02-00009-00 Hoja a 1 : Planta de instalación. Ubicación de Platea a de Silo. P1-02-00009-00 Hoja a 2 : Proyección NE Isométrica. P1-02-00009-00 Hoja a 3 : Proyección SE Isométrica. 
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DESCRIPCIÓN TÉCNICA General 
Todas las instalaciones, máquin nas y piezas se fabricarán según las normas euuropeas (EN), normas internacionales (IIEC-ISO), instituto argentino de normalizació ón (IRAM) y también según las normas actu uales en vigor de seguridad. Para todas las piezas y máquina as no especificadas, queda valiendo las siguie entes tensiones de red: Tipo de red: Sistema TT Tensión de 3 fases: 380 VAC Tensión de 1 fase/neutro: 220 VVAC. Frecuencia: 50 Hz NEMA: 4X. Tensión de mando: 24 VDC Oscilación máxima de tensión: +/+/-10 % Oscilación máxima de frecuenc ia: +/-2 % 

Ambiente de trabajo: 
Temperatura máxima de 40° C y una frecuencia de red de 50 Hz. Clase II División II Grupo G Zona ATEX : No 

Antes de comenzar los trabajos s, el contratista verificara las medidas y nivele es consignados en los planos. Si el l plano hubiese errores de medida o falta de c concordancia entre las medidas parciales o to otales, el contratista deberá dar cuenta de ello o por escrito. El contratista realizara el replannteo que será verificado en todos los casos po or personal de la empresa. Tratamiento estándar de los su uperficies para todas las piezas y máquinas no o especificadas: Pintura Epoxi co on color a definir de espesor de capa aprox. 60 0 μm. 

Documentación: Se deberán en ntregar planos constructivos de equipos en fo ormato CAD 2010. Se deberá entregar plano os conforme a obra. Carpeta con certificación de materiales. Memoria de cálculo o. Planos de instalación eléctrica con tres copiias impresa y una en formato digital CAD 2010 2010. 

La documentación "Conforme a a Obra” estará integrada por: 

-Planos correspondientess a montaje electromecánico. -Esquemas funcionales (TTrifilar). -Esquema de conexionad do. 


-Arquitectura de tableros s eléctricos (Interna y externa). 
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-Manuales de operación yy mantenimiento de cada uno de los equipos. 

-Manuales de operación ddel sistema del sistema de Scada (Control). 

SERVICIOS CONEXOS: 
El Proveedorr deberá prestar los siguientes servicios: 

? La puesta en marcha de los b bienes suministrados en caso de ser requerido o. 

? Servicio técnico-mecánico: Cooncesionario o representante encargado del mmismo. 

? La provisión de las herramien ntas especiales necesarias para el mantenimieento de los bienes suministrados. 

? La provisión de manual detalllado de operación y mantenimiento (de la mááquina y del motor respectivamente) de cad da unidad de los bienes suministrados, en esp pañol; 

? La provisión de manual de re epuestos (de la máquina y del motor respectiv vamente) y listado de repuestos mínimos par ra un año de uso, en español. 

ADQUISICION DE BIENES: 
El Proveed dor garantiza que todos los bienes suministrad dos en virtud del Contrato son nuevos, sin us so, del último modelo e incorporan todas las m mejoras recientes en diseño y materiale es salvo que se haya previsto otra cosa por el ccomprador. El Proveedor garantiza además s que todos los bienes suministrados estarán llibres de defectos atribuibles al diseño, l os materiales o la confección (salvo que el dis seño de los materiales conste en las especifficaciones del Comprador) o a cualquier acto u omisión del Proveedor, que puedan man nifestarse con ocasión del uso normal de los b bienes en las condiciones imperantes en el lu ugar de su destino final. Durante el periodo de garantía,, el comprador notificará de inmediato y por e escrito al Proveedor cualquier reclamacióón a que hubiera lugar con arreglo a la garanttía. Al recibir dicha notificación, el Proveedor reparará o reemplazará, dentro de el menor plazo razonablemente posible, los bienes defectuosos en todo o en parte, sin n otro costo para el comitente que, cuando p proceda, el del transporte dentro del territori io nacional de los bienes reparados o reem mplazados en todo o en parte entre el punto de e entrada a dicho territorio y su lugar de de estino final. Si el Proveedor, después de hab ber sido notificado, no subsanase los defectos s dentro de un plazo razonable, el Comprad dor podrá tomar las medidas correctivas que sean necesarias, por cuenta y riesgo del proveedor y sin perjuicio de los demás de erechos que el Comprador tenga contra el P Proveedor de conformidad con el Contrato. 
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Las instalaciones deb berán cumplir lo establecido por la ley Nacion nal de Seguridad e Higiene en el Traba ajo Nro. 19.587, Decretos 351/1979 y 911/96. 6. En cuanto a ejecución y materiales, con la as normas y reglamentaciones fijadas por los s siguientes organismos: 

Asociación Electrotécnica Arge entina (AEA). Comite Electrotécnico Internac cional (IEC). Verband Deutchen Electrotechiiniken (VDE). American National Standard (A ANSI) Instituto Argentino de Racionallización de Materiales (IRAM). Ente Nacional Regulador de la EEnergía Eléctrica (ENRE) Asociación para la promoción d de la seguridad eléctrica.(APSE). American Society of Mechanica al Engineers (ASME). Toda otra norma que sea de ap plicación obligatoria a los trabajos a efectuars se. 

Conocimiento del lugar y con ndiciones 
El oferente deberá haber inspecccionado el sitio y área de la construcción, commparar conclusiones con los Planos y E Especificaciones para quedar informado y satiisfecho en todo lo que el considere necesa ario para llevar a cabo su oferta de contrato, in ncluyendo las condiciones generales del tr rabajo, requerimientos de mano de obra, acce esos, obstrucciones, horarios de trab bajo, etc. Deberá conocer las característi icas del predio, de las estructuras existentes d del predio o adyacentes a el (si existiesen) y y el alcance de las operaciones por parte del C Comitente y otros Contratistas en el área de e proyecto y en relación al mismo teniendo en n cuenta todos estos aspectos cuando so ometa su propuesta. Se deberá contemplar que toda as las actividades que intercedan con el norma al funcionamiento de las operacio ones de la producción, se realizaran con previ ia coordinación de los sectores in nvolucrados y fuera del horario productivo habbitual de 07:00hs a 24:00hs de lunes a viiernes. 
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PENALIDADES: 
-En el caso de demoras ajennas a circunstancias de fuerza mayor, LABORA ATORIOS ARGENTINOS FARMESA SAIC di ispondrá de cualquiera de las siguientes opcion nes: 

a) exigir el cumplimiento o total o parcial de la provisión, aplicando una a penalidad equivalente -a menos que se hayya convenido de otro modo en la nota de pedid do -al 1/2% (medio por ciento) del precio de e las cantidades no entregadas en el plazo estabblecido por cada día de demora; 

b) conseguir en otro lug gar y en cualquier momento, en forma total o p parcial, los particulares encargados a expen nsas y riesgo del proveedor con la única obliga ación de informar a éste último; 

c) cancelar la provisión c con efecto inmediato y de pleno derecho -en us so de la facultad que le acuerda el artícu ulo 1204, párrafo 3ro. del Código Civil -median nte simple comunicación al proveedor. 

d) El proveedor indemniizará a Laboratorios Argentinos Farmesa S.A. I.C. por todos los daños y costos deriva ados, directa o indirectamente, de todo atraso o, pérdida o deterioro atribuidos a las fallas s derivadas de la operación a cargo del provee edor, pudiendo efectuarse en forma i inmediata todos los débitos que correspondann. 
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4.6) �
Celdas dde carga para soporte de silo, tablero eléctric co con placas �
�
�
de com municación al PLC o una alternativa de pesado en un punto �
�
�
interme edio. �
�
4.7) �
Sensor de nivel capacitivo. Máximo de seguridad. �
�
�
En el ca aso que no se utilice el silo sobre celdas de car rga. Se �
�
�
deberá utilizar un nivel de silo máximo y mínimo cap pacitivo. �
�
4.8) �
Rosca e extractora desde el silo hasta tolva de transpo orte �
�
�
neumát tico. Se debe incluir motoreductor y válvula cuuchilla de �
�
�
regulac ción de caudal de alimentación. �
�
4.9) �
Todo ell equipamiento del ítem 4.X, será apto para su u instalación �
�
�
a la inte emperie o un resguardo para la protección de el mismo. �
�






-�
Listas de cables. �
�
-�
Lista de suministros elécctricos y mecánicos. �
�
-�
Memorias técnicas -Monntaje electromecánico. �
�
-�
Memorias técnicas -Con ntrol y conexionado. �
�






