Silicone d’enrobage pour électronique HY9045
Usage: 
Isolation, étanchéité et collage de composants électroniques généraux. 
Caractéristiques: 
La silicone d'enrobage pour électronique est une sorte de silicone de durcissement à deux composants (rapport de mixage 1: 1) avec les caractéristiques de conduction thermique, de faible viscosité, de résistance inhérente aux flammes, d’étanchéité, etc. Il peut durcir à la fois à la température ambiante et la température chauffée et le temps de durcissement peut être réduit à température plus élevée.

Application: 
• Application à la surface de PC (Poly-carbonate), PP, ABS, PVC, métal, etc.
• Encapsulation électronique de haute puissance et module DC / DC et carte de circuit imprimé qui permet la dissipation thermique et la résistance à haute température. 
• Isolation, étanchéité et collage de composants électroniques généraux. 
• Remplissage d’écran d’affichage électronique LED, LCD, de carte de circuit imprimé, de substrat PCB, etc. 
• Protection d’écran LED à l’extérieur. 

Fiche technique standard:
	Modèle de produit
	HY-9045

	Index de propriétés
	Partie A 
	Partie B

	Apparence
	Fluide gris
	Fluide blanc

	Avant le durcissement
	Viscosité du mélange（mPa.s）
	2500～3500

	Caractéristiques de fonctionnement
	Ratio de mélange （A:B）
	 1:1

	
	Temps de fonctionnement（25℃ /mins） 
	60～120

	
	Temps de durcissement（hrs，25℃）
	8

	
	Temps de durcissement（hrs，80℃） 
	20

	
	Dureté (shore A) 
	45±5

	Après le durcissement
	Expansibilité linéaire [m/（m·K）]
	≤2.2×10-4

	
	Conductivité thermique [W（m·K）] 
	≥0.8

	
	Rigidité diélectrique (kV/mm)
	≥25

	
	Permittivité diélectrique（1.2MHz）
	3.0～3.3

	
	Résistivité volumique（Ω·cm）
	≥1.0×1016

	
	Résistance au feu
	UL94-V1


Notes et instructions d’opérations: 
1) Les matériaux suivants peuvent empêcher le durcissement de la silicone d'enrobage électronique, donc s'il vous plaît utilisez-les après le test. Si nécessaire, s'il vous plaît nettoyez la zone d’application
- Composé d’organo-étain ou Silicone par condensation avec organo-étain 
- Soufre, sulfure et matériaux en caoutchouc de soufre. 
- Composés d’amine ainsi que les matériaux contenant de l'amine. 
- Flux de soudure d’alliage d’étain (Pewters).
2) Désaérez de mélange dans la pompe à vide sous 0,08 MPa pendant 3 à 5 minutes. Ensuite, le mélange peut être utilisé pour la coulée. 

3) S'il vous plaît notez que l'épaisseur de la silicone affecte le temps de durcissement. Si la silicone utilisée est un peu épaisse, le temps de durcissement sera un peu plus long. La température affecte également le temps de durcissement. Lorsque la température est basse, nous vous suggérons de chauffer convenablement le mélange pour accélérer la vulcanisation.
4) Le silicone de composé d’enrobage pour électronique au-dessus devrait être hermétiquement stockée. Le mélange doit êtreépuisé pour éviter le gaspillage.
5) La silicone au-dessus appartient aux marchandises non-dangereuses, mais vous devez la placer à l'écart de la bouche et les yeux.

6) Quand il se stratifié après une période de stockage, s'il vous plaît mélangez-le uniformément avant de l'utiliser, cela n'affecte pas la performance. 
Emballage:

40kgs / seau comme un jeu (Partie A 20 kg + Partie B 20 kg) 
DUREE DE CONSERVATION ET TRANSPORT 

1. Douze (12) mois s'il est conservé à 25 ° C en emballages d'origine hermétiquement fermés.

2. Ce genre de produit est un produit non-dangereux, ce qui pourrait être transporté en tant que produit chimique général. 

3. Le stockage au-delà de la date d'expiration ne signifie pas nécessairement que le produit n'est plus utilisable. Dans ce cas, les propriétés requises pour l'usage prévu doivent être vérifiées pour des raisons d'assurance de la qualité.
