           В соответствии со  служебной  запиской  №5178 от 02.07.2014г.     проведено опробование опытной  бинтовочной ленты  шириной 80мм производства  ф.«Nantong RiFei», Китай в производстве рукавов. 

                          Сообщаются результаты:

          1.Результаты физико-механических испытаний опытной бинтоленты    приведены в таблице 1:

Таблица 1

	Наименование показателя 
	 Серийная бинтолента  РТИ-Комплект ширина 80 мм
	Бинтолента «Nantong Rifei», Китай ширина 80 мм

	
	Норма по ТУ У 17.5-31737390-001-2012 (рис.07)
	Факт КРТ
	Факт  КРТ
	1 цикл
	2 цикл
	3 цикл
	4 цикл
	5 цикл

	Толщина, мм
	не более 0,5
	0,35
	0,35
	0,3
	-
	-
	-
	-

	Линейная плотность, г/100м
	1342,9±67,1
	1338
	1424
	-
	-
	-
	-
	-

	Разрывная нагрузка, Н
	не менее 2500
	3753,4
	3665,2
	3540,7
	3397,7
	3528
	3495,7
	3593,7

	Разрывное удлинение при растяжении, %
	не более 30
	26,2
	35,5
	29,0
	26,0
	26,3
	27,2
	26,7

	Линейная усадка в горячем воздухе, %

по основе

по утку
	не менее 5,0

не более 7,0
	6,8

1,3
	3,3

1,3
	2,8

1,3
	2,2

1,3
	2,8

1,3
	3,3

1,3
	3,5

1,3


Сравнительный анализ показателей  серийной  бинтоленты  и  производства  «Nantong Rifei», Китай показывает:

- по толщине бинтоленты  идентичны;

- фактическая прочность  бинтоленты «Nantong Rifei», Китай незначительно ниже серийно-используемой;

-  разрывное удлинение  и линейная плотность выше;

- линейная усадка по основе в 2раза ниже фактической усадки серийной бинтоленты.

               2. Перемотка  бинтоленты со смачиванием водой не вызвала затруднений. 

               3. С  применением  опытной  бинтоленты  в  качестве  запрессовочного  материала  по  серийной  технологии  изготовлены  рукава Ф 16, 20 мм  по  ГОСТ 10362-76  в соответствии с ТР.  Нахлёст бинтоленты составил 50%.

             4. Забинтовку рукавов проводили на забинтовочном агрегате. При забинтовке  бинтолентой  после вулканизации наблюдалась вытянутость  бинтоленты  с  одной  стороны, что вызывало  складки  на  наружном  слое. 

                5. Ходимость опытной бинтоленты   составила 4 цикла, при норме 16 циклов  серийной бинтоленты. 

           После 5  цикла на  наружной  поверхности  рукавов  имели  место  складки  в  большом  количестве. 

             6.  Изготовленные  рукава  соответствуют  требованиям ГОСТ 10362-76  по  прочности  связи  резиновых  слоёв с  нитяной  оплеткой.

            На  основании  вышеизложенного из-за  низкой  ходимости не рекомендуется использование опытной  бинтовочной ленты  шириной 80мм производства ф.«Nantong RiFei», Китай в производстве напорных рукавов.

