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1、 性能特点

1. 设备床身采用碳钢板焊接结构，并经回火实效处理，该设备结构墩实牢固，耐冲击、不变形。该设备外形美观大方，做工精细。
2. 我公司应用三维绘图技术研制的母线加工机专用计算机控制软件，能将加工件图自动转换成机器代码（设备数控系统根据机器代码自动运行），能根据母线排折弯延伸率准确计算工件下料长度及（折弯前的）冲孔位置，并能模拟演示母线排冲、剪、折加工的全过程，能有效防止由于代码输入错误造成的材料浪费。

3. 设备操作应用人机界面，实时反映设备程序运行状态，具有设备故障信息报警功能。
4. 液压动力电机采用国际知名品牌高能效电机，在同等工作条件下，节省电能。
5.冲剪机用于厚度≤15mm,宽度≤200mm，长度≤6000mm母排的冲孔、剪断、压花、开槽、切圆角等工艺的加工。
6.孔距精度≤±0.1mm，定位精度≤±0.05mm，重复定位精度≤±0.03mm。
7.一次装夹X轴最大行程2000mm，采用主副夹钳设计结构，能有效保证工件运行的直线性，保证加工精度，主辅夹钳同步运行，提高了工作效率。夹钳应用液压驱动技术，结构紧凑、工作性能稳定、无噪音，无须配置气源，节约了设备使用成本。设备具有自动倒换夹钳功能，无需人工干预。                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                          
8. 备有5个冲孔模位（冲孔模具可与切圆角模具互换），1个剪切模位，1个压花模位，（或7个冲孔模位；1个剪切模位），模具库容量大，减少了更换模具的频次，提高了工作效率，采用整体剪刀，可一次完成母排的切断，断口平整，中间无凹痕;整体压花模具，压截面积大，可一次性完成对工件的压花加工，提高了母线排的平整度及加工效率。模具结构简单，拆卸安装简便、安全可靠、便于换模。模具材料采用高性能合金模具钢，淬火工艺先进，加工等级高，使用寿命长。
9.该机器与数控母线折弯机配套使用，形成母线加工流水线。

2、 主要技术参数
数控母线冲剪机 型号：SHCNC-BP-50-7-2.0/C  
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	  名称  
	单位 
	参数 

	公称力  
	剪切单元
	KN
	500

	
	压花单元
	KN
	500

	
	冲孔单元
	KN
	500

	X轴定位最高速度
	m/min
	48

	X轴最大行程
	mm
	2000 

	Y轴最大有效行程
	mm
	530

	Z轴最大行程
	mm
	350

	打击缸行程
	mm
	45

	打击频率
	HPM
	60

	模 位 数
	冲 孔 模
	套
	5
	7

	
	剪 切 模
	套 
	1
	1

	
	压 花 模
	套
	1
	0

	控 制 轴 数
	
	3

	孔距控制精度
	mm/m
	<±0.10

	一次冲孔允许最大直径
	mm
	Φ34（铜排厚度12mm以下）

	一次性压截面积
	mm²  
	160×60

	最大允许板材（长×宽×厚）
	mm
	6000×200×15

	主 机 重  量
	Kg
	6300

	主机站地面积：长×宽
	mm
	7300×3100

	最大液压力
	Mpa
	35

	电机总功率
	KW
	12.42

	电源总功率
	KW
	19.17


三、机器配置

数控母线冲剪机

	控制部分

	序号
	名   称
	说  明

	1
	可编程控制器 （PLC）
	OMRON

	2
	感应器
	施耐德

	3
	控制按钮
	OMRON

	4
	触摸屏
	OMRON

	5
	计算机
	联想

	6
	交流接触器
	施耐德 

	7
	断路器
	施耐德

	8
	伺服电机
	施耐德

	9
	伺服驱动器
	施耐德

	10
	控制软件及三维辅助设计
	母线加工专用系统

	传动系统

	序号
	名   称
	说   明

	1
	直线导轨
	台湾HIWIN

	2
	滚珠丝杠
	台湾HIWIN

	3
	丝杠支撑轴承
	日本NSK

	液压部分

	序号
	名   称
	说   明

	1
	管 接 头
	美国PK

	2
	高压油管
	美国PK

	3
	密 封 件
	美国PK

	4
	柱 塞 泵
	中德合资

	5
	电 动 机
	ABB


四、随机配置

数控母线冲剪机

冲孔模套： 5个

冲孔模具：    Φ7、Φ9、Φ11、Φ13、Φ17、Φ19、Φ9*14、Φ11*16、Φ13*18、Φ17*22    各1套

剪切模具：                          2付

倒角模具：  R5 R10                各1付

压 花 模：                          1付

3.随机备品备件

	内六方扳手
	3、4、5、6、8、10、17  
	各1件

	加长内六方扳手
	14
	1件

	开口扳手
	8-10、12-14、17-19、22-24、34-36、41-46
	各1件

	
	27-30
	2件

	十字螺丝刀
	3×75、6×100  
	各1件

	一字螺丝刀  
	3×75、6×100
	各1件

	黄油枪、 油壶  
	
	各1件
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