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Во-первых, характеристики
Станина оборудования изготовится из пластины углеродистой стали и вот это сварная конструкция ,  старение закалкой , структура данного оборудования надежная , ударопрочная характеристика, отсутствие деформации. Внешний вид данного оборудования красивый , точная обработка . 

2. Наша компания разработает программное обеспечение компьютерного управления с пользованием трехмерной графической технологии , специально для станка по производству шины , данное программное обеспечение может автоматически конвертировать чертеж обрабатываемого изделия на код нашины (Система с ЧПУ для оборудования автоматически работает в соответствии с кодом машины) , может точно рассчитать длину материала заготовки и положение пробивки (до изгиба) в соответствии с удлинением изгиба шины , и может моделирующий продемонстрировать весь процесс обработки шины , в том числе пробивка , резка и изгиб, который может эффективно предотвератиь потери материалов из-за ошибки входящего кода машины .
3.Система операции оборудования принимает машино-человеческий интерфейс , может показать состояние работы оборудования в реальном масштабе времени , когда оборудование выходит из строя, имеет аварийная функция.
4. Гидравлический двигатель использует международный известный энергоэффективный двигатель , при тех же условиях эксплуатации, чтобы сохранить энергию.
5. Просечный пресс для обработки шины толщиной ≤15мм , шириной ≤200мм , длиной ≤6000мм , а технология обработки в основом есть пробивка , резка , тиснение , врубка , фаска и так далее . 
6.Точность шага перфорации≤±0.1мм，точность фиксирования≤±0.05мм，точность повторного фиксирования≤±0.03мм.
7.Одноразовая установка зажима , макс.ход оси X 2000мм, принимает проектную конструкцию основного и вспомогательного зажима , может эффективно обеспечить линейность изделия , обеспечить точность обработки , основной зажим и вспомогательной зажим вместе работают , увеличивает эффективность работы . Зижим принимает технологию гидропривода , компактная структура , стабильная характеристика работы , без шума и не нужно комплектовать источнк воздуха , вот это экономит расходы использования оборудования . Данное оборудование может автоматически сменить зажим , не нужно человек .                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                            
8. Данное оборудование может поставить 5 шт пресс-формы для пробивки(пресс-форма для пробивки может обменить местами с пресс-формой для фаски ) , 1 шт позиция для заложения пресс-формы для резки , 1 шт позиция для заложения пресс-формы для тиснения (или 7 шт позицией для пресс-формы для пробивки , 1 шт позиция для пресс-формы резки ) , инструментально-штамповочная кладовая с большим объёмом , уменьшит раз смены пресс-формы , увеличит эффективность работы , принимает целые ножницы и могут один раз перерезать шины , перелом плоский , в середине нет ямы ; пресс-форма для целого тиснения , большая площадь тиснения , может один раз выполнить тиснение на изделии , увеличит ровность шины и эффективность работы . Пресс-форма с простой структурой , простое демонтирование и легкая установка , безопасная и надежная , удобно для смены пресс-формы . Пресс-форма изготовится из высококачественной легированной матричной стали , передовой процесс закалки , высокий класс обработки , долгий срок службы . 

9.Данный станок использует вместе со станком с ЧПУ для гибки шин , составляет линию для обработки шин . 
Во-вторых , технические параметры 
Просечный пресс с ЧПУ для обработки шин модель：SHCNC-BP-50-7-2.0/C  
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	  Название 
	Единица
	Параметры

	Номинальное усилие 
	Блок резки 
	кН
	500

	
	Блок тиснения
	кН
	500

	
	Блок пробивки 
	кН
	500

	 Макс. Скорость фиксации  X-оси
	м/мин
	48

	Макс. ход оси X-оси
	мм
	2000 

	 Макс. полезный ход Y-оси
	мм
	530

	Макс. ход Z-оси
	мм
	350

	Ход ударного цилиндра
	мм
	45

	Частота удара
	HPM
	60

	Количество позиции пресс-формы
	Пресс-форма для пробивки 
	Комплект
	5
	7

	
	Пресс-форма для резки
	Комплект 
	1
	1

	
	Пресс-форма для тиснения
	Комплект
	1
	0

	Количество контролируемой оси
	
	3

	Точность управления шага перфорации
	мм/м
	<±0.10

	Макс.допустимый диаметр одноразовой пробивки 
	мм
	Φ34（медь в концах и бухтах , толщиной ниже 12мм
）

	Площадь одноразового тиснения
	мм²  
	160×60

	Макс. Допустимый размер пластины（длина×ширина×толщина）
	мм
	6000×200×15

	Вес основной машины 
	Kg
	6300

	Потребная площадь основной машины：длина×ширина
	мм
	7300×3100

	Макс. гидравлическое давление
	МПа
	35

	Общая мощность двигателя
	кВт
	12.42

	Общая мощность электропитания
	кВт
	19.17


 В-третьих , конфикурация машины
Просечный пресс с ЧПУ для обработки шин
	Часть управления

	№
	Назваие
	Описание

	1
	Программируемый контроллер（PLC）
	OMRON

	2
	индуктор
	Schneider

	3
	контрольная кнопка
	OMRON

	4
	сенсорный экран
	OMRON

	5
	Компьютер
	Lenovo

	6
	AC контактор
	Schneider

	7
	выключатель
	Schneider

	8
	серводвигатель
	Schneider

	9
	Сервопривод
	Schneider

	10
	Управляющее программное обеспечение и вспомагательное проектирование CAD
	Специальная система для обработки шин

	Система передачи 

	№
	Название 
	Примечание 

	1
	Линейный направляющий рельс
	Тайвань HIWIN

	2
	шариковый винт
	Тайвань HIWIN

	3
	Винтовые опорные подшипники
	Япония NSK

	Гидравлическая часть

	№
	Название 
	Примечание 

	1
	Трубный отвод
	США PK

	2
	трубка высокого давления
	США PK

	3
	уплотняющая деталь
	США PK

	4
	Плунжерный насос
	китайско-германское совместное предприятие

	5
	Электродвигатель
	ABB


В-четвертых, Запчасти машины
Просечный пресс с ЧПУ для обработки шин
Втулка пресс-формы для пробивки ： 5шт
Пресс-форма для пробивки ：    Φ7、Φ9、Φ11、Φ13、Φ17、Φ19、Φ9*14、Φ11*16、Φ13*18、Φ17*22    каждый вид есть 1 набор 
Пресс-форма для резки ：                          2 пара
Пресс-форма для фаски：  R5  R10  каждый по 1 пар
Пресс-форма для тиснения ：                          1 пар
3. Запасные части вместе с машиной  
	ключ для винтов  с внутренним шестигранником
	3、4、5、6、8、10、17  
	Каждый по 1 шт 

	удлинённый ключ для винтов  с внутренним шестигранником
	14
	1шт

	гаечный ключ
	8-10、12-14、17-19、22-24、34-36、41-46
	Каждый по 

1 шт 

	
	27-30
	2шт

	Крестовая

отвертка
	3×75、6×100  
	Каждый по 

1 шт 

	Плоская отвертка
	3×75、6×100
	Каждый по 

1 шт 

	Пресставотница ,

бюретка  
	
	Каждый по 

1 шт 
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