Благодарим Вас за интерес к оборудованию, поставляемому ГК «АЛЕКО»!

КОММЕРЧЕСКОЕ ПРЕДЛОЖЕНИЕ 

Группа Компаний «АЛЕКО» приветствует Вас!

В 2009 году был введен в эксплуатацию новый инжинирингово-производственный комплекс «Алеко Экстружен Технолоджи». Группа компаний «Алеко» реализует проект создания концептуально нового, современного производства экструзионных линий на базе имеющегося многолетнего опыта, с применением технологий своих европейских партнеров.

В сотрудничестве с немецкими машиностроителями наши специалисты создали абсолютно новую линейку экструдеров – это уникальные машины, не имеющие аналогов на российском рынке. ГК «Алеко» была приобретена лицензия на производство многослойных экструзионных головок, системы внутреннего охлаждения (IBC), а также шнек-гильз (компрессионных, барьерных, двухзаходных) у немецкой инжиниринговой компании “Plamex”. Указанные узлы разрабатывал специально для нашей компании господин Франк Любке – ведущий инженер-конструктор компании “Plamex”, который более 15 лет проработал в таких известных немецких компаниях, как “KUHNE” и “Reifenhauser”.  

«Мы благодарны Вам за интерес, проявляемый к оборудованию группы компании «Алеко». Наибольшую ценность для нас представляет доверие наших Клиентов. Поэтому, нам очень важно Ваше мнение о работе нашей компании и качестве выпускаемого нами оборудования, об уровне предоставляемого нами сервиса, оперативности и точности работы наших специалистов.

Только при условии качественной обратной связи с Вами, уважаемые Клиенты, у нашей компании есть будущее, поскольку, понимать Вас  - означает соответствовать Вашим потребностям и становиться лучше».

Президент ГК «Алеко»

Докукин А.Н.

ABA型聚乙烯薄膜生产线，型号：Aleko -800-35/35
1. 主要的技术规格
	1.1.
	加工的材料 (颗粒)
	低压聚乙烯/ LLDPE/再生原料/CaCO3

	1.2.
	折叠软管的最大宽度, mm
	800

	1.3.
	薄膜的厚度, 微米, HDPE
	6-40

	1.4.
	缠绕的卷的最大直径, mm 
	2х400

	1.5.
	缠绕薄膜的最大线性速度, m/min
	70

	1.6.
	挤出机的最大产能, kg/h
	达90

	1.7.
	螺杆的公称直径  «А», «В» mm
	35/35 

	1.8.
	螺杆的长径比
	32/1

	1.9.
	螺杆的转速, 无级, 可调, min
	15-125

	1.10.
	德国《ABB》公司的变频器，包括：
- 螺旋挤压机«А» , «B» 的主驱动
- “吹风环”发动机
- 中间的拉进式发动机
- 缠绕装置发动机1,2
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2. 螺旋挤压机 (层«А», «В»)

	2.1.
	螺杆类型
	减压的. 

                                          带有强制冷却套筒 

槽纹装料区.

德国设计.

	2.2.
	螺杆直径, mm
	35

	2.3.
	产能 (当宽度为600 mm, 厚度为20微米时), 千克/小时
	90千克

	2.4.
	套筒螺杆的制作材料
	SACM 645, 日本

	2.5.
	套筒螺杆的硬度
	63-68 HRC

	2.6.
	主驱动发动机的功率, 千瓦
	7,5-11 (用 

«Delta»变频器控制, 台湾

	2.7.
	加热区域的数量
	3

	2.8.
	加热器的功率, 千瓦
	6 


3. 挤出机的挤出头和进气环
	3.1.
	挤出头的类型
	环形的，带有螺旋分配器

	3.2.
	挤出头直径, mm
- HDPE
- 一套附加的心轴-阴模
	1 PCS.

125 （根据客户的选择灵活更改）
80

	3.3.
	挤出头的制作材料
	头的材料 S45C
镀铬的 50 微米 抛光达 30 微米

	3.4.
	加热区的数量, 包括:

- 挤出头
 -模头料道 «А»

- 模头料道 «В»
	8

5
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	3.5.
	加热器功率, 千瓦
	8

	3.6.
	进气环
	单槽的，可调 

	3.7.
	进气环的制作材料
	压铸铝. 

	3.8.
	进气发动机功率,千瓦
	1,5 (使用台湾 «Delta» 变频控制) 


4. 排气装置.

	4.1.
	装置类型
	带气动压紧装置

	4.2.
	排气轴的宽度, mm
	850

	4.3.
	高效缠绕, mm
	800

	4.4.
	排气发动机功率, 千瓦
	0,75 (使用台湾 «Delta» 变频控制


5. 缠绕装置
	5.1.
	缠绕的类型
	接触式带气动压紧装置

	5.2.
	缠绕工位的数量
	2

	5.3.
	位置
	一对一

	5.4.
	卷绕轴宽度, mm
	850

	5.5.
	缠绕的有效宽度
	800

	5.6.
	缠绕卷的直径, mm(最大)
	700

	5.7.
	缠绕发动机功率, 千瓦
	0,75 (使用台湾 «Delta» 变频控制)


设备的配套
· 螺旋组件, 材料SACM 645 (螺旋推进杆设计 – 德国), 硬度 63-68 HRC;

· 稳定的床座阻止振动;

· 动态的平衡轴(排出, 缠绕, 环绕轴);

· 符合人类工程学的控制柜, 直接安装在床座上; 

· 螺杆-套筒易拆卸的外罩，易于维护 ;

· 锥形料斗 ，进料速度50 千克/小时，带小窗以反映原料在料斗内的高度;

· 挡板式过滤器;

· 主驱动减速器，带有低噪音、抛光的倾斜齿轮；
· 单槽的铝进气环;

· 软管宽度控制装置
· 作槽装置
· 压印组件
· 气动装置«CAMOZZI», 意大利;

· 逆变器 «Delta» 台湾;

· 热度控制器 «Omron» 日本;

· 粉末式 (锤式) 涂漆显著的提高了耐磨性;

· 成套的刀具:侧刀 -1 PCS., 纵向刀 1 PCS.

· 成套的备件保证1年不间断的工作。
保修期 (最多3年)和售后服务:

聚乙烯薄膜挤出生产线组件，零部件列表，型号“Aleko -800”，为此延长保修期： 
	序号.
	组成
	保修时间
	备注

	
	组件，零部件名称
	
	
	

	1
	挤出模块包括
	螺旋推进杆- 套筒
(当加工初级原料时)
	2 年
	

	
	
	主驱动减速器
	3 年
	除了 :

А) 密封装置
Б) 轴承
В) 紧固零件
Г) 止动环

	
	
	烛式过滤器
	3 年
	除了过滤网
过滤器组件

	
	
	挤出头
	2 年
	

	
	
	吹气环
	3 年
	

	2
	装配台
	
	3 年
	

	3
	有线的隔板
	
	3 年
	

	4
	软管宽度传感器
	
	3 年
	

	5
	折叠装置
	
	3 年
	

	6
	作槽装置
	
	3 年
	

	7
	环绕压辊块
	
	2 年
	除了 :

А) 密封装置
Б) 轴承
В) 止动环
Г) 紧固零件

	8
	纵向刀
	
	3 年
	除了切削工具

	9
	侧向刀
	
	3 年
	除了切削工具

	11
	气动系统
	
	1 年
	


培训和调试工作是免费的。
