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水射流切割设备技术规格
	№ п/п
	要求 /参数
	单位
	要求
	数值

	I
	对设备加工零件部分的要求：

	1
	已加工原材料
	钢

	2
	坯料形式
	 片材，板材，平锻件

	3
	坯料尺寸

	3.1
	长度 – X
	毫米
	不小于
	3000

	3.2
	宽度– Y
	毫米
	不小于
	1500

	3.3
	厚度- Z
	毫米
	不小于
	180

	4
	板坯的最大重量
	千克/米
	不小于
	600

	5
	切割区：

	5.1
	长度 - Х
	毫米
	不小于
	3000

	5.2
	宽度 - Y
	毫米
	不小于
	1500

	5.3
	厚度 - Z
	毫米
	不小于
	200

	6
	定位:
	

	6.1
	沿Х/Y轴的最大定位速度
	米/分钟
	不小于
	15

	6.2
	沿Z轴的最大定位速度
	米/分钟
	不小于
	5

	6.3
	位移的最小速度
	米/分钟
	
	0,001

	6.4
	定位的精度
	毫米/轴
	
	+/- 0,08

	6.5
	二次定位的误差
	毫米/轴
	
	+/- 0,025

	7
	切割头：
	

	7.1
	数量
	PCS
	
	1

	7.2
	类型
	
	
	双轴

	7.3
	最大切割速度
	米/分钟
	不小于
	18

	II
	对设备技术部分的要求：

	8
	泵：
	
	
	

	8.1
	泵的最大功率
	千瓦
	不小于
	37

	8.2
	泵的工作压力
	bar
	
	400…3800

	9
	控制：

	9.1
	类型
	 软件，借助于触摸屏面板

	10
	对于设备的设计要求：
	

	10.1
	固定材料的方法
	机械

	10.2
	高压管的连接方式
	软管

	11
	水处理系统：
	超滤站， 软化站, 脱脂站 (按需) 

	12
	外形尺寸
	

	12.1
	长度
	毫米
	不大于
	6800

	12.2
	宽度
	毫米
	不大于
	4500

	12.3
	高度
	毫米
	不大于
	2500

	III
	对用来连接设备的地面设施的要求:

	14
	电源:

	14.1
	电源类型
	三相

	14.2
	额定电压
	V
	准确值
	380

	14.3
	总功耗
	千瓦
	不大于
	37

	15
	地板的载重
	千克/m2
	不大于
	1500 

	16
	污水污泥
	升/分钟
	不大于
	10

	17
	厂房高度
	米
	不大于
	3,5

	18
	系统中的水压
	bar
	不大于
	6

	IV
	其他要求：

	19
	不锈钢支柱
	
	
	

	20
	成套磨料
	千克
	不少于
	150

	21
	控制磨料流
	
	
	

	22
	空气油冷却器
	
	
	

	23
	远程手动控制，用于调试工作
	
	
	

	24
	俄语式文档和软件
	
	
	

	25
	水射流切割设备应该符合航空航天业的标准要求
	
	
	

	26
	设备以及在其上面完成的工艺过程应该符合 NADCAP要求。
	
	
	

	V
	保修

	27
	保修期
	月
	不少于
	12


关于设备的问题
能否配套触摸板，触摸屏能否是可编程的？
最大切割速度是多少？
水射流切割设备能否切割厚度超过180毫米的材料，最大厚度是多少？
12个月保修都包括什么？
放在切割台上的坯料的最大重量是多少？
整台机器的外形尺寸是多少？
150千克的磨料价格是多少？
支持2000小时工作的易损件价格是多少？
对于超滤需要额外支付多少钱？
在我们这里安装以及按照我们的图纸制造样品的费用是多少？
到我们这里培训的费用是多少？
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