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HANGZHOU ZHONGYUAN MACHINERY                   Quotation of Roll Forming Machine                                                
www.zhongyuanforming.com                               Tel: 0086-13958193155

Предложение

Дата : 16-го января , 2015 года                                                                      Срок действия предложения : 1 месяц 
  No.:ZYJW20150116  
 ПРЕДМЕТ ПРЕДЛОЖЕНИЯ                                   
	№
	Название продукта 
	Количество 
	Цена за единицу 
	Общая цена

	1
	ZYYX26-200-1000                      Профилегибочная машина  
	1 комплект 
	USD26,000
	USD26,000

	
	Итого
	USD26,000 FOB NINGBO


Срок поставки : Данная машина будет готова в течение 50 дней с момента получения авансового платежа, а также после утверждения договора купли-продажи, технической схемы и чертежа профиля. Отгрузка будет произведена в течение 10 дней после того как продавец получает остальные деньги через T/T.

Условия оплаты: 30% от суммы контракта в качестве авансового платежа, остаток оплачивается T/T перед отправкой или L/C в виде. Стоимость установки должна быть оплачена до установки через T/T.

СТОИМОСТЬ УСТАНОВКИ:
Покупатель должен оплатить расходы по установке USD500 для одной машины. Покупатель оплачивает нашу техническому специалисту расходы на командировки за рубежом , в том числе расхоты туда-обратно авиабилеты , расходы за проживание и питание, обеспечить транспорт из  отеля к месту работы, также необходимые расходы коммуникации и страхование и др.

Срок гарантии: в течение 12 месяцев с даты поставки, без учета изношенных деталей
. Покупатель должен нести ответственность за стоимость доставки для частей, которые будут заменены в течение гарантийного срока .

Прочие условия: Пожалуйста, см. техническую схему во вложении .
ТЕХНИЧЕСКАЯ СХЕМА

Название продукта:  ZYYX26-200-1000 Профилегибочная машина
 Профиль:
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Modle: Y X24-200-1000
Coil Width: 1200mm

Thickness: 0.3-0.7mm
Yield strength:235MPa
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Материал :
1) Ширина катушки : 1200мм
2) Подходящая толщина катушки : 0.3 мм-0.7мм
3) Подходящее сырье : Алюминиевая катушка 
4) Предел текучести сырья : 240 -300 МПа
КОМПОНЕНТЫ МАШИНЫ : 
(1) Ручной разматыватель                          1 набор（Емкость : 5 тонн）
(2) Роликогибочный M/C                        1 набор 
(3) Гидравлическая Резка                        1 набор
(4) Гидравлическая станция                        1 набор
(5) PLC система контроля                       1 набор
(6)Рама продукта (немощный)                  1 набор (два штука, общая длина 3 метра )
ТЕХНИЧЕСКИЕ СПЕЦИФИКАЦИИ 
(1) Ручной разматыватель :

1) Безмощный ; ручной разматыватель ; Макс. грузоподъемность : 5000кг
2) Внутрений диаметр катушки : 508мм, внешний диаметр катушки: 1000мм
3) Расширять внутренную поверхность катушки вручную .
Разматыватель для справки :
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(2) Роликогибочный M/C:
Основная рама станка сварена отдельно и наружная стена соединена винтом после дробеструйной обдувки на поверхности.

Материал ролика-это высокий класс № 45 кованая сталь, с цифровой контролируемой обработкой.

Валы ролика обработаны с помощью шлифовального станка в два раза , чтобы гарантировать точность конечного продукта . 
Ролики с покрытием твердого хрома толщиной 0,05мм на поверхности после того , что обработаны точным станком . Так что гарантирует долгий срок службы роликов . 
Диаметр вала 72 мм .
Количество формовочных роликов : около 22 станций 

Цепь и шестерня перемещает линию с приводом мотора . Все рабочие действия контролируются PLC электрическим шкафом автоматически . 
Подходящее напряжение питания :380В/50Гц/3фаза (можно проектировать согласно требованию покупателя .)
Линейная рабочая скорость (Скорость формирования)：около 20м/мин (без времени резки)
Мощность двигателя главной машины :около 5.5кВт(Зависит от окончательного дизайна )

Общий вес : около 8500кг
 Чистый Размер основной рамы : около 10м x 1.7м x 1.4м (длина x ширина x высота)
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 Роликогибочная система 
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Роликовые валы
(3) Гидравлическая Резка

1) Принимать пост резки, прекратить резать;
2) Материал режущего лезвия Cr12 с погашенной обработкой.
3) Принимать сварную раму для хорошей жесткости .
4) Кадр резки с термической обработкой , чтобы избежать деформации конечного продукта . Допуск длины резки ±2 мм.
5)  Мощность резания обеспечивается гидравлической станцией.
6)  Можно резать конечный продукт в соответствии с предварительной заданной длиной в PLC контроллере , а длина измеряется автоматически с помощью кодера. Когда конечный продукт достигает заданной длины, машина остановится нарезать продукт автоматически. Закончить это действие, машина заработает снова непрерывно.
(4) Гидравлическая станция :
1)  Она поставляет энергию для гидравлического резака .

2)  Все гидравлические аксессуары используют китайские известные продукты.

3)  Мощность гидравлического мотора : около 2,2 кВт 
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PLC система контроля: 

1)эта система использует Mitsubishi PLC для контроля всех рабочих действий. Количество продукции и длина каждого штука будут автоматически измеряться. Это удобно для контроля профилегибочной машины.
2) Mitsubishi преобразователь регулирует скорость технологии, реализирует автоматическое производство.
3) Сенсорный экран для ввода и отменил рабочих данных.
4) Дружественный интерфейс системы человек-машина может быть настроена  длина, количество партий изделий и так далее .
5)  Кодер счёта имеет функцию подсчета и измерения длины.
6)  Напряжение питания:380V/50HZ/3фазы  (можно конструировать согласно требованию покупателя )
Внешность системы 
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 (6) Рама продукта (безмощный): 
1) Они используются, чтобы поместить конечные продукты, когда продукт выходит из режущего устройства.

2)  Два штука, каждый штук длиной 1,5 м, Общая длина 3 метра.

 3)  Сбор конечного продукта и конечного продукта и работники удобно укладывают . 

Внешний вид :
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Показание рабочего процесса производственной линии 
Decoiling the sheet→ guiding sheet →Roll forming→ Measure length and cutting the sheet→ Product to the run out table 
Размотка листа→ направление листа →формирование→ измерение длины и резка листа→ продукта на столе 
 Внешний вид машины 
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Схема расположения полной производственной линии 
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