一、糖果颗粒回收输送带
   需要增加该设备，因为在数粒机上面已经有挡板装置，通过调节该挡板能够控制糖果进入震动轨道的速度，可以控制进入的快慢。同时提升机设有快慢调速旋钮，可以控制提升机提升速度的快慢，可以因为糖果体积不同来更改提升机的快慢。
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挡板装置
二、糖果摆放位置不准确

  在数粒机的灌装嘴部位增加定位挡板和下滑导向板，能保证糖果在装盒过程中按照预设要求放入盒子中指定的位置。

下滑导向板：在灌装嘴下方安装定位挡板，以确保糖果按照特定的方向滑入纸盒。
定位挡板：在灌装嘴侧面，当盒子进入灌装位置后，定位挡板向下伸出（该动作有PLC控制），分隔出糖果在盒子中要摆放的位置，以确保要灌装的糖果进入预定的盒子位置。糖果进入后，定位挡板缩回，保证灌装完成的盒子进入下一道工序。
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