红叶教程

马头、小黄鸭模具灌模制作流程
1.首先，准备好所需工具: 尺子、小刀、剪刀、软毛刷子、木板、纸板 、胶水 、透明胶带等

2.处理好模种，清洁擦干净后 ，将其用胶水固定到木板上，并在模种表面均匀的涂上脱模剂，并吹干。
3.根据模种的大小切割4块硬纸板，将这4块硬纸板围住模种并固定在木板上，注意纸板与模种间应留有1到2cm左右的距离，用热熔胶封住纸板间的间隙.
4.根据产品的结构、花纹、用途来选择硅胶的类型，这里我们用红叶的缩合型

HY-620硅胶，往硅胶里加入2%-5%的固化剂，搅拌均匀后放入抽真空机抽真空

5.抽真空抽到-0.1mpa，这样可以防止做出来的模具有气泡，影响质量。如没有

抽真空机，可减少固化剂的添加比例，以延长其固化时间，释放出多余的气泡。

6.抽完真空后，把硅胶倒入用纸板围成的封闭的四方形内

7.待硅胶完全固化后，拆掉纸板，制定开模线，用刀切割硅胶模具（模线要做成锯齿状，方便硅胶模具的咬合）取出模种
8.检查硅胶模具，用剪刀修整硅胶模具边缘部分。
至此，模具制作完成，为保证模具的正常使用，请放置24小时后再投入生产

9.  24小时后，修整硅胶模具外围，用胶布固定硅胶模具（方便硅胶模具合模）

10.根据产品的结构、花纹、用途来选择树脂的类型，这里我们用红叶的树脂PU，按PU的A、B组份1:1的比例提取，搅拌均匀后放入抽真空机抽真空，

11.抽真空抽到-0.1mpa（抽真空10S左右，因为树脂固化过快），这样可以防止做出来的模具有气泡，影响质量；

12.抽完真空后，把树脂全部倒入硅胶模具内，

13.  5分钟后待树脂完全固化后，拆掉胶布，取出树脂模种 。
14.检查树脂模种，用刀片修整树脂模种；将树脂模种底座打磨平整

15.至此，树脂模种制作完成，大概30到60分钟冷却即可使用

