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加工材料: PE聚乙烯，PP聚丙烯，PC聚碳酸酯
生产率： 120-250公斤/小时 

电能: 380 V/50 Hz     
总的最大功耗  106.1 KW
总的外观尺寸 高х深х宽   2350х7000х3900mm
                                                                  设备清单：
	编号
	名称
	数量

	1
	标准化装料机(定量给料器)
	1

	2
	单螺杆挤出机1
	1

	3
	单螺杆挤出机 2
	1

	4
	冷却水槽
	1

	5
	拉条切粒刀片 6+1 
	1

	6
	控制面板
	 1


设备描述
1. 装料机
发动机功率: 1,5 KW
用于装载材料的螺旋推进杆
2. 单螺杆挤出机1    (第一阶段挤出机质量1150 公斤)
减速器 500

脱气方式: 双通风
螺旋推进杆直径: 125 mm
长 2100 mm
发动机功率: 30 KW

加热区域: 7 

温度控制区
3. 单螺杆挤出机2   (第二阶段挤出机质量650 кг)
减速器400
螺旋推进杆直径: 125 мм

长 1200 мм

发动机功率: 11 кВт

加热区域: 7-9
发动机停顿网络更换 (+ 发动机 1,5KW)

4. 冷却槽
长: 2,5 m
材料: 不锈钢
5. 6个刀片拉条切粒
发动机功率: 2,2  KW
6. 控制面板
温度控制器
接触器（开关）
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