        磨机基础有裂缝的检查和具体的处理方法

   1、观察基础表面其它部位，有无裂纹，判断是否因混凝土养护不当，水分过早蒸发，产生较大的收缩变形而出现干缩裂纹；
   2、确认混凝土强度是否达到设计要求，球磨机基础混凝土设计标号为C25，用回弹仪检测，混凝土强度是否达到设计强度要求；
   3、观察螺栓预留孔边距基础边缘距离是否过小，这也是基础产生裂缝的一个原因；
   4、检查设备是否在未运行的情况下就产生了混凝土破坏。混凝土的破坏往往是由于紧固螺栓的方法不正确而造成的。现场紧固螺栓用大锤击打扳手使螺母紧固，则混凝土反复受不稳定的冲击力，造成了混凝土溥弱处开裂；
    江苏鹏飞集团股份有限公司现场安装工程师通过上述分析，球磨机可采用以下几种基础加固措施：
1）增加新、老混凝土的结合力
将破坏部分的混凝土全部锡除掉，露出新鲜完整的混凝上，坪凿掉棱角和尖角，使新、老结合面平顺过渡，螺栓底盒部分混凝土要清理至钠板面，开裂部分的螺栓底盒要重新焊接牢固；保留外露部分的钢筋并将其表面清理干净、整平、除锈；混凝土浇注前在清理后的基础表面涂刷2遍H99—80混凝土介面剂，要求涂刷均匀。这样处理后的新、老混凝土结合如同整体，不易脱落，此混凝土介面剂在潮湿基层也较易固化。
2）增加混凝土的抗剪承载能力
在基础破坏面侧植Φ12@500钢筋，与原有基础内钢筋错开，钢筋外露175mm，外侧形成钢筋网，植筋要满足混凝土结构后铺固技术规程[JCJ145—2004]的要求。
浇注200厚C25混凝土，浇筑前应用清水润湿模板，清除杂物，混凝土的振捣要保证混凝土结构构件外型正确，表面平整光滑，混凝土的强度和其他性能符合设计的要求，注意不能过振，防止混凝土产生分层，表面出现砂面；做好混凝土养护，保证混凝土的工程质量。
