深圳市阿尔法变频技术有限公司
Шэньчжэнь АЛЬФА привод Co., Ltd


产品相关信息
	产品名称
group product
	变频器/ AC Drive
伺服驱动器及伺服电机  AC Servo Drive & Servo Motor
PLC

	自产零部件
What parts are produced by itself?
	我们自主研发设计产品，所有零部件均为外购，我司进行组装、测试。
	外购零部件
What parts are purchased from other suppliers?
	自主研发设计产品，所有零部件均为外购，我司进行组装、测试。

	产品执行标准
Product standard
	CE认证
	产品质量等级
Products quality level you specialize in
	优级

	生产周期
Production time
	15-45个工作日，标准产品生产周期为7-15个工作日
	保修期
Warranty period
	装船之日起18个月内

	信用证付款
Possibility to use letter of credit L/C for paymen
	即期不可撤销信用证
	长期合作付款条件
Payment terms in case of long term cooperation
	30%电汇定金，70%余款于发货前付清

	产品目录
Do you have product Catalogue
	参见附件




二、公司主要信息填写：  Basic company information
	公司名称：
Company name:
	深圳市阿尔法变频技术有限公司
Shenzhen Alpha Inverter Co.,Ltd.
	联系人员：
Contact person:
	Echo Tang

	工作邮箱：
Email:
	acdrivealpha@gmail.com;
info@szalpha.com
	工作电话
Telephone:
	+86 13312934255

	公司网站：
Website:
	www.szalpha.com
www.szalpha.ru
	公司地址：
Address
	Building 2-1, Guihua Jiayi Industrial Park, Guiyue Road, Guanlan, Longhua, Baoan District, Shenzhen, Guangdong, China. (518110)

	成立时间：
Year of registration:
	2000
	注册资本：
Registered capital:
	1000万人民币

	生产时间
When did you start production of your main product? (Year)
	2000
	自主品牌：
Self-owned brand:
	ALPHA

	主营产品：
Main products:
	变频器 AC Drive
伺服驱动器及伺服电机  AC Servo Drive & Servo Motor
PLC

	生产设备名及效率
Production Equipment (Name of equipment,  productivity)
	自动化生产线，生产效率80000台/月
	有哪些自动化生产设备
Level of automation of production process
	自动化三防漆喷涂设备
自动化生产线
自动化PCBA测试工装

	厂房面积：
Factory area:
	15000平方米
	工厂人数：
Number of workers:
	316

	每月可生产的数量
Potential Monthly Production Capacity (for all main products) 
	200000
	每月实际生产数量
Actual Monthly Production (for all main products) 
	80000

	资质认证：
Quality certification:
	CE  
ISO
	进出口许可
Export license or not?
	有

	企业类型
The type of enterprise:
	是否国企？国企参股比例？
State owned company? Stocks?
	否

	
	集团？独资？外资？合资？等等
Group? Sole proprietorship? Foreign investment? Joint venture? 
	股份制

	出口区域
Main sales regions, clients
	印度、巴基斯坦、土耳其、泰国、秘鲁、巴西、西班牙、南非、澳大利亚、新西兰、马来西亚、台湾、孟加拉、波兰
	

	最近的港口
The nearest sea port
	深圳
	

	年营业额：
Annual sales
	年总营业额 / Total year sales：
	20,000,000 USD

	
	比去年增长% / Compared with last year：
	21%

	年出口额：
Annual export sales
	年出口额 / Total year export sales：
	1,800,000 USD

	
	比去年增长 / Compared with last year：
	250%




三、技术检测相关填写/ Technical information ：
	有否实验室：
Laboratory available?
	有软件实验室、硬件实验室、整机实验室、大功率实验室、电机房等，详见《新实验室评估表》
	测试检测设备和质量控制方法
Test Equipment and QC method
	示波器、万用表、高低温箱等，详见《新实验室评估表》

	已获专利顶：
Own patents?
	45件
	
	

	研发工程师人员数：
Quantity of high level engineers who develop new products (R&D)
	50人
	
	

	技术人员数：
How many technicians?
	15人
	
	

	检测人员数：
How many QC staff?
	25人
	
	






四、变频器测试清单
	№
	测试项目
	测试方法

	1
	绝缘体电阻值测量
	有测：实验室条件下，绝缘电阻大于20M欧

	2
	绝缘体介电强度测试
	有测，强电对PE加电压AC2000V/DC2800V,漏电流<11mA。
强电对弱电加电压AC3000V/DC2800V,漏电流<30mA。

	3
	可触摸到的接地金属件阻值测量 
	有测：接地电阻小于0.1欧

	4
	触点连接初始阻值测定
	请提供测试项目的详细解释

	5
	温升测试 (测试不同模式下的温升)
	有测，用热电偶粘点后，用34970A记录仪自动记录测试。
必测核心器件：如功率模块，电容，接触器等。
选测元件：先用热相仪观察温度较高元件，后选测。
负载：额定负载

	6
	输出电压测量
	有测。用万用表FLUKE 289C测试。

	7
	输出电压变化范围测定
	有测。用万用表FLUKE 289C测试。

	8
	输出电压频率测量
	有测。用万用表FLUKE 289C测试。

	9
	输出电压频率稳态误差测量 
	用示波器测试输出频率波动，万用表FLUKE 289C测试电压波动

	10
	频率变化范围测定
	有测。用万用表FLUKE 289C测试。或用示波器测试输出电流频率。

	11
	输出电压与频率的关系的测定 
	有测。用万用表FLUKE 289C测试。

	12
	输出电压稳态误差值测定
	有测。用万用表FLUKE 289C测试。

	13
	过载测试
	有测。直接加一定倍数过载，看是否在规定时间内有保护动作。

	14
	短时高压测试
	有测。加重载后，快速停机，看制动和过压保护是否正常。

	15
	内部短路稳定性测试
	有测。内部开关电源输出短路。能正常保护。

	16
	外部短路稳定性测试
	有测。任意输出相间短路，或任意输出相对PE短路（有该保护功能才做），看保护是否正常

	17
	防护等级测试
	IP20,目测即可

	18
	抗干扰水平测量
	有测。CTI做CS,EFT,SURGES和ESD测试。

	19
	噪声检测
	未测。

	20
	机械测试
	有测。CTI做振动，碰撞，跌落测试。

	21
	电磁兼容性要求
	EFT：依据标准IEC61000-4-4，测试等级为class 4
Surges;依据标准IEC61000-4-5，测试等级为 4级
ESD:依据标准IEC61000-4-2，测试等级为class 3，
CS:参考标准IEC61000-4-6，试验等级为class3.

	成品性能测试 (最终测试)

	22
	启动
	有测。快速启动和正常启动。

	23
	过载能力
	有测。直接加一定倍数过载，看是否在规定时间内有保护动作。

	24
	调节范围
	有测。检查输出0-50HZ是否正常

	25
	工作温度范围
	有测。-20℃——40℃

	26
	变频器在发动机上的自动调谐能力
	变频器带电机测试，从0-3.5倍基频测试，运行、加减速、带载

	27
	通讯频率范围
	通讯频率，通讯使用485通讯，Modbus协议，波特率：1200bps,2400bps,4800bps,9600bps,19200bps,38400bps

	28
	负载变化响应速度
	有测，电机励磁上突加突卸负载，示波器测试力矩（电流）响应速度

	29
	保护动作测试 (让工厂提供保护动作清单及保护动作测试清单)
	见附件《变频器保护功能测试清单.doc》

	30
	振动测试
	有测。CTI做振动，碰撞，跌落测试。

	31
	部件入厂检验方法  (哪些部件是外部采购，采购回来后要做哪些测试，检测数量占总量的百分比 )
	见另外提供的相关检验指导书及流程

	32
	所采用的质量检验标准 AQL (ISO 2859 )
	ISO 9001：2008



五、变频器成品检验流程
1、目的
  保证整机的各项技术指标符合设计要求，确保出货成品的质量。
2、范围
  适用于所有出货成品的最终检验。
3、使用仪器及工具
  数字式万用表 APPA101  1个
  电流形表     APPA33   1个
  调试台
  十字螺丝刀     1把
4、参考文件
 《调试作业指导书》、《调试台操作说明》、《阿尔法变频器使用说明书》。
5、作业步骤
 5.1外观检查
   5.1.1检查面板颜色及标志应无颜色不一致或不正确，面板正面无刮伤或油漆不良和掉漆，机箱侧面、底座无明显划痕掉漆。〔允许度合格标准参照‘机箱来料检验标准’〕
  5.1.2机箱应无损坏、变形，面板及机箱整体装配要良好。机柜一体化门锁是否良好，有机玻璃不能有划伤并要安装到位。〔允许度合格标准参照‘机箱来料检验标准’〕
5.1.3检查机器的铭牌的功率、电流、电压等级打印的是否和机器相符合，贴的位置【机器右侧左上角】是否正确。同一台机器的主板；驱动板；控制板和铭牌的编号是否一致。机器上挂的制程表的填写记录是否完整正确；不良记录有没记录在上。
5.1.4检查机器的驱动板和控制板的各种连接线有没接好，且连接线连接处[驱动线，电源线、霍尔线、接触器线、残压检测线、风扇线、温度开关线]是否点红胶固定。控制板上是否有‘QCPASS’标志。各种元器件焊接是否整洁整齐。ＰＣＢＡ板上是否喷有电子保护胶。各处的螺丝是否完全打到位[螺丝的弹垫必须压平]。
5.1.5检查过程中如有任何不符合要求项，则此产品判定为不合格，由检验人员将产品置于不合格区，由生产进行返工处理。返工处理后需要再经检验人员检查，直至合格后再进行下一步检查。
5.2空载检查
5.2.1选择好与该产品功率相匹配的模拟负载,将电源线及电机线对应接入变频器的输入端子(R.S.T)及输出端子(U.V.W)端（检查变频器的输入电压等级和输入和输出线是否正确）。检查励磁开关置于“ON”位置。看励磁电压是否为“O”伏，若不为“O”伏应先将励磁电压调节旋钮逆时针旋至底，将励磁电压调为“0”伏，并再次确认变频器的输入与输出是否有接反。
5.2.2在上一步检查正常后，先给变频器通电检查。按下调试台电源绿色按钮让变频器接通电源（电源指示灯被点亮）。在通电后稍有一定时间的延时（一般不超过30秒）后可以听到有主回路的继电器（11KW及以下机型）或接触器（15KW及以上机型）吸合动作的“咔哒”声，这说明继电器或接触器动作正常。接下来看电源板上的红色发光二极管是否发光，风扇（包括交流、直流风扇）是否运转正常。再按操作键盘上的绿色运行键“RUN”让变频器运行起来，当频率到达50HZ时用数字万用表的交流电压档测量变频器的输出端，看三相间即（UV、UW、VW）输出电压是否平衡。测量时显示数值可能出现不稳定而跳动，这时可用其中一支表笔点几下被测点，重新测量几次。若出现±5V以下的偏差这是测量造成，属正常；若有很大偏差，则可能是输出有缺相情况存在，需进行检查和排除故障。【机一体化机型在空载时必须调试门板上转换开关是否灵活，转向节能档绿色指示灯点亮，KM2接触器吸合。转向普通档红色指示灯点亮，KM1接触器吸合。】
5.2.3在上一步检查正常后且在运行状态下，连续按“PRG”或者‘SET’键几次，直到键盘显示左边的代码变为“O7”，这时右边的显示数值即为直流母线电压，看显示值与实际直流母线电压〔用万用表直流档测端子PN之间的电压〕是否对应（±10V以内属正常）。若不对应，还应对电压检测板的VR1电位器用小螺丝刀进行调整，使其对应。
5.3带载检查
5.3.1在上一步检查正常后，接着按下调试台电源侧的红色关断按钮关断变频器电源。
  5.3.2接着按下调试台负载侧的绿色按钮（将变频器的输出端与电机接通），这时负载接入指示灯被点亮，再按一下调试台电源侧的绿色按钮（将电源与变频器接通），这时电源接入指示灯也被点亮。电源被投入变频器后待显示键盘显示“10.0”后可以进行下一步工作。
  5.3.3先将变频器作恢复出厂值，然后按一下操作键盘上的绿色运行键“RUN”让变频器 
运行起来，待频率升至50HZ时，用电流钳表卡一下三相输出电流看电流是否平衡（±2%内属正常）。平衡后，再慢慢调节励磁电压，将励磁电压调节旋钮顺时针旋
动， 时观察调试台的输出电流表，当显示电流值到达变频器的额定电流时，按“PRG”键查看“02”显示值，（该显示值为此时实际电流所占变频器额定的百分比）是否对应100%，若偏差在5%以内均是可接受的。同时观察三相输出电流是否平衡，测量时显示可能会有跳动，一般在5%以内也是可以接受的。同时注意励磁电压不能太高（滑差电机的励磁电压不超过80伏，直流发电机的电压不超过220伏），接着按下操作键盘上的红色STOP/RESET键使电机完全停止后在按下操作键盘上的绿色RUN键使变频器在满负载下起动并运行到50ＨＺ，观察变频器的运行情况键盘显示不能有任何异常（OC.OH.OU.LU.OL.PO）现象。[110KW以下机型且P型机除外]。
5.3.4 上步检查合格后进入过载试验，这时继续加大励磁电压，增大负载。对于泛用及注塑型号的机型，将负载增加至额定电流的170%，风机、水泵专用的“P” 型机则将负载电流加至额定的145%，待2秒钟后变频器应能过载跳显示“OL”。也可将负载加大些，以加速“OL”动作保护。
5.3.5 带载检查完成后，先按一下操作键盘上的红色“STOP/RESET”键，然后对变频器作参数恢复出厂值设置。将励磁电压调至0伏，按一下调试台电源关断及电机关断的红色按钮，调试台上的电源和负载指示灯熄灭。接着将电源线和电机线从变颇器上取下，放好在调试台上的对应插孔上并将主回路端子螺丝锁紧。
5.3.6以上检查全部合格后，检查人员给产品挂合格标签。检查过程中如有任何不符合求项，则此产品判定为不合格，检验人员将产品置于不合格区，由生产进行返工处理。检验人员对不良产品的返工进行跟踪分析。返工处理后需要再经检验人员检查，直至合格为止，把有故障的现象和原因完整的记录在制程卡上并从机器上拆下来。将检验结果记录在《OQC检查报告表》中，交品管部审批保存。全部检查工作完成后，检验人员通知生产部安排人员将产品包装入库。在产品包装过程中检验包装箱内是否放有与机器相配套的说明书保修、卡装箱清单，包装箱外观丝印是否合格。包装合格完成后检验人员在产品外包装箱上盖上‘QCPASS’标志章进行确认。由包装人员与仓管人员办理入库手续。

六、变频器保护功能测试清单

	故障显示
	保护名称
	测试

	Uu1
	母线欠压
	三相调压器电源电压调低至厂家参数以下（350v）

	Uu2
	控制电路欠电压①
	

	OC1
	加速运行过电流
	Vf模式下0.1秒加速

	OC3
	恒速运行过电流
	速度稳定的时候，突加过大负载测试

	Ou
	过电压
	Vf模式下快速减速
调压器调至过电压判断值（680V）

	GF
	输出接地
	UVW三相分别接地测试保护

	OH1
	散热器过热
	模块90度保护

	OL1
	电机过载
	电机加励磁负载测试，120-200过载测试

	SC
	负载短路/输出接地短路③
	UV,VW,UW分别短路测试

	SP1
	输入缺相或不平衡
	RST三相分别缺相测试

	SP0
	输出缺相或不平衡
	UVW三相分别缺相测试

	HE
	电流检测故障
	去掉霍尔，故障测试








七、现有检测及测量设备
	序号
	设备名称
	测量误差
	测量范围
	最小分度值
	校准日期
	定期校准日期

	1
	数字万用表
	FIuke17B
	
	
	0.001
	2014.12.24
	2015.12.23

	2
	数字万用表
	FLUKE-289CN
	
	
	0.0001
	2014.12.24
	2015.12.23

	3
	电流测试仪
	TCPA400
	
	
	0.1mA
	2014.12.24
	2015.12.23

	4
	数字万用表
	Fluke F17B
	
	
	0.001
	2014.12.24
	2015.12.23

	5
	力科示波器
	24XS
	
	
	0.001
	2014.12.24
	2015.12.23

	6
	安捷伦数字探测仪
	34970A
	
	
	0.001
	2014.12.24
	2015.12.23

	7
	安捷伦20路通道转换器
	34901A
	
	
	0.00001
	2014.12.24
	2015.12.23

	8
	万用表
	APPA101
	
	
	0.001
	2014.12.24
	2015.12.23

	9
	手持式数字电桥
	TH2821
	
	
	0.001
	2014.12.24
	2015.12.23

	10
	示波器
	Wavejet 314A
	
	
	0.00001
	2014.12.24
	2015.12.23

	11
	示波器
	WaveSurfer 24Xs-A
	
	
	0.00001
	2014.12.24
	2015.12.23

	12
	万用表
	F17B
	
	
	0.001
	2014.12.24
	2015.12.23

	13
	万用表
	FT168
	
	
	0.001
	2014.12.24
	2015.12.23

	14
	耐压测试仪
	TOS5051A
	
	
	0.001
	2014.12.24
	2015.12.23

	15
	LCR数字电桥
	TH2816B
	
	
	0.00001
	2014.12.24
	2015.12.23

	16
	绝缘电阻表（摇表）
	ZC25-4
	
	
	0.001
	2014.12.24
	2015.12.23

	17
	示波器
	TPS2014/C013855
	
	
	0.00001
	2014.12.24
	2015.12.23

	18
	钳表
	345PQ CLAMP METER
	
	
	0.01
	2014.12.24
	2015.12.23

	19
	FLUKE红外热成像仪
	T132
	
	
	0.1
	2014.12.24
	2015.12.23

	20
	信号发生器
	AFG3021B
	
	
	0.001
	2014.12.24
	2015.12.23

	21
	万用表
	FT365
	
	
	0.001
	2014.12.24
	2015.12.23

	22
	示波器
	DSOX3014A（安捷伦）
	
	
	0.00001
	2014.12.24
	2015.12.23

	23
	游标卡尺
	SD-089
	
	
	0.01
	2014.12.24
	2015.12.23

	24
	直流稳压电源
	QJ-3005XC
	
	
	0.001
	2014.12.24
	2015.12.23

	25
	示波器
	DSOX3014A
	
	
	0.00001
	2014.12.24
	2015.12.23

	26
	电子数显卡尺
	0-300MM
	
	
	0.01
	2014.12.24
	2015.12.23

	27
	测温表
	DM6801A
	
	
	0.1
	2014.12.24
	2015.12.23

	28
	高压差分探头
	SI-9010 
	
	
	0.001
	2014.12.24
	2015.12.23

	29
	高压差分探头
	ADP300
	
	
	0.001
	2014.12.24
	2015.12.23

	30
	高温箱
	
	
	常温-200度
	0.1度
	2014.12.24
	2015.12.23

	31
	EFT NSG2025
	外协EMC专业实验室设备
	
	
	
	
	

	32
	Surges  SG-5010H
	外协EMC专业实验室设备
	
	
	
	
	

	33
	ESD NSG437
	外协EMC专业实验室设备
	
	
	
	
	

	34
	CS  CDNM2/M3
	外协EMC专业实验室设备
	
	
	
	
	











	八、公司生产图片：
Company pictures:

工厂外观

公司办公区

样品展示

示波器与放大镜

以上的设备都是检测设备



所有材料经公司检测后送到专业SMT工厂插件、贴片、焊锡加工后再进行半成品检测

半成品检测


全自动喷涂三防漆设备

全自动喷涂三防漆设备
所有PCB均由全自动设备喷涂三防漆，可以防尘、防潮、防静电，PCB故障率降低到0.5%以下，产品使用寿命提高到8年以上。

核心部件：IGBT
采用德国原装进口Infineon品牌IGBT

老化测试台
每一台阿尔法变频器均会温度为60摄氏度的老化房中，上电运行40小时，确保产品质量。


大功率变频器

大功率变频器车间
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