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汇流排（母线）加工机   BM303-S-8P     

功能与用途

该设备集冲、剪、折三功能于一体，是汇流排（母线）加工专用组合机，本机器设有双工作台，三工位可同时操作，互不影响，本机设有定位标尺，使工件定位方便、准确。是电气行业不可缺少的理想设备。

本机特点：

1.折弯角度数控，使难以掌握的折弯角度非常轻松方便，精度高,具备记忆功能可随时调出以前加工工件的数据，是传统方式不能相比的突出优点。触摸屏具有工件图形角度计算功能（即输入图形边长，自动生成折弯角度）.通过更换模具，可对汇流排进行折平弯、立弯等。

2.冲孔单元采用转塔式模具库,冲头与精密导套相对滑动，同轴度高，模具耐用。可同时存放八套冲孔模具。冲孔、剪切油缸为125mm，.压力为35吨。

3.剪断采取冲剪或平剪（剪切无废料）方式。断口平整，断面垂直度得到保证。

4.PLC控制，自动加、放油，具有散热功能。高性能的液压系统，进口液压原件，Φ10mm大通径电磁阀，嗓音低，性能稳定可靠。

机器配置：

	工作台尺寸(mm)
	机器重量(Kg)
	电机数量
	电机总功率(KW)
	工作电压(V)
	液压站数量及规格(Mpa)
	控制方式

	一层：1500X1200

二层：840X370
	1460
	4
	11.37
	380
	3 X31.5
	PLC+折弯角度数控


主要技术参数：

	冲孔单元：

	名目
	单位
	材料
	厚度
	最大冲孔

	冲孔能力
	mm
	铜/铝
	15/15
	ф32

	最大冲裁力
	KN
	350

	油缸行程
	mm
	50

	剪切单元：

	名目
	单位
	材料
	厚度
	宽度

	剪切能力
	mm
	铜/铝
	15/15
	160/160

	最大压力
	KN
	350

	油缸行程
	mm
	50

	折弯能力：

	名目
	单位
	材料
	厚度
	宽度
	折弯精度

	折弯能力
	mm
	铜/铝
	15/15
	160/160
	±0.5°

	最大折力
	KN
	350
	注：立弯最大加工尺寸：

宽度*厚度=120*12mm

	油缸行程
	mm
	240
	


随机模具：

冲孔模：ф7、ф9、ф11、ф13、ф17、ф19 、11*16、ф13*18  共8套；(2)剪刀   1付；(3)平弯模（双头凹模 R4  R8）2付； (4)立弯模  1付（3件）；（5)压花模  1套；(6) 密封件  1套； （7）随机工具  1套
   电  话：0531-87918833   0531-87908488                传  真：0531-87919933

   地  址：山东济南市中区济微公路668号                邮  编： 250116

   网　址：www.shandongshanhe.com                     E-mail: sdshanhe@163.com
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