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Машина для обработки сборных шин BM303-S-8P  
Функция и назначение

Данное оборудование складывает три функции вырезки, резки, изгиба в одном， является профессиональной комбинированной машиной для обработки сборных шин. Два рабочие стола обеспечивают одновременную работу трех рабочих станций, не мешая друг другу. Данная машина имеет рейку локации, для лёгкой и точной локации деталей. Она является необходимым идеальным оборудованием в электротехнической промышленности.
Характеристика машины：

1. Числовое программное управление углом изгиба позволяет процессу изгиба быть более удобным, легким и точным. Эта технология обладается функцией памяти, может хранить данные предыдущих обрабатываемых деталей. Это является выдающимся преимуществом по сравнению с традиционным способом. Данный станок характеризуется функцией расчета графического угла заготовки(то есть, после входа длины стороны, можно автоматически генерировать угол изгиба). Путем изменения штампов реализуется вертикальная гибка и горизонтальная гибка и другие виды гибка токоведущих шин.

2. Матричная станция координатно-револьверного пресса с ЧПУ может сохранять до 8 матриц для перфорирования. Направляющая втулка и головка для пробивания отверстий скользят друг против друга, обеспечивая высокую соосность и долгий срок службы матриц. Гидроцилиндр пробивания и разрезания 125мм, давление 35 тонн.
3. Два варианта резки (на выбору заказчика): продавливание и одинарная резка. Про продавливании гарантируется вертикальность торцевой поверхности, отсутствие деформации заготовки и пр. 
4. Управление PLC, система автоматической заправки и выпуска масла, имеет функцию охлаждения. Высококачественная гидравлическая система, импортные гидравлические элементы, электромагнитный клапани с большим проходным диаметром ф10 мм. Оборудование обеспечивает стабильную работу с небольшим уровнем шума.

Конфигурация машины:

	Габариты рабочего стола(мм)
	Масса станка(кг)
	Количество двигателей
	Общая мощность двигателя(кВт)
	Рабочее напряжение(В)
	Количество × спецификация гидравлических станций (МПа)
	Метод управления

	Первый уровень：1500X1200

Второй уровень：840X370
	1460
	4
	11.37
	380
	3 X31.5
	ПЛК+ЧПУ


Основные технические параметры：

	Перфорирующий блок：

	Наименование
	Ед.изм.
	Материал
	Толщина
	Макс. диаметр пробиваемого отверстия

	Производительность
	мм
	медь/алюминий
	15/15
	ф32

	Макс. усилие
	кН
	350

	Ход цилиндра
	мм
	50

	Режущий блок：

	Наименование
	Ед.изм.
	Материал
	Толщина
	Ширина

	Производительность
	мм
	медь/алюминий
	15/15
	160/160

	Макс. усилие
	кН
	350

	Ход цилиндра
	мм
	50

	Загибочный блок(числовое регулирование угла изгиба)：

	Наименование
	Ед.изм.
	Материал
	Толщина
	Ширина
	Точность

	Производительность
	мм
	медь/алюминий
	15/15
	160/160
	±0.5°

	Макс. усилие
	кН
	350
	Макс. размер обработки при вертикальном изгибе: 120ммX12мм(ширинаXтолщина)

	Ход цилиндра
	мм
	240
	


Комплектация системы инструментов：

(1)  Штамп перфорирования：ф7、ф9、ф11、ф13、ф17、ф19 、11*16、ф13*18 , 8 наборов; (2) Одни ножницы; (3) Штамп горизонтальной гибки（двуголовая вогнутая матрица R4 R8）2 набора; (4) Штамп вертикальной гибки 1 набор(3 штуки); (5)Давильный штамп 1 набор; (6) Уплотняющая деталь 1 набор; (7) бортинструмент 1 набор
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