对询盘的回应

1、汽车防弹玻璃的构成
    汽车防弹玻璃无论用于汽车的哪个部位，皆可由以下的材料构成：

[玻璃+PVB]×n + 玻璃+PU + [PC+PU]×i + PC （n=2~4，i=0~2）
    以上，玻璃可以是等厚，也可以是不等厚；PC为高强度聚碳酸脂板材；PVB与PU为夹层材料，称之为中间层；依据防弹等级不同，n与i的取值各不相同。

汽车防弹玻璃也可以全部由多层高强度聚碳酸脂制成，从而轻型化。

2、汽车防弹玻璃的生产工艺流程
    汽车防弹玻璃制造结合了防弹玻璃与汽车玻璃二方面的制造技术，主要工艺流程如下： 
	玻 璃→切割→边部处理→热弯成型┐
├→修边→夹层→真空层压→高压定型→检验

PC板→切割→边部处理→热弯成型┘         ↑
                                       │
中间层.[PVB与PU]→切割┘


3、汽车防弹玻璃涉及的生产设备
    按以上工艺流程，汽车防弹玻璃各工序对应的生产设备如下： 
	材料名称
	工序及其设备名称

	
	切割①
	边部处理②
	热弯成型③
	修边④

	玻 璃
	CNC平板玻璃切割机
	异形磨边机
	模具1+加热炉1
	修边机+标准模板

	PC板
	CNC线性切割机
	打磨机+抛光机
	模具2+加热炉2
	②+标准模板

	中间层
	剪刀与墙纸刀
	----
	----
	剪刀与墙纸刀

	
	

	材料名称
	夹层⑤
	真空层压⑥
	高压定型⑦
	检验⑧

	玻 璃
	10万级无尘室
恒温恒湿控制系统
工作平台
	真空泵
真空袋或管

加热箱
	高压釜、轨道车

釜外导轨
冷却水系统
	检验灯箱
检验模板

检验模具

	PC板
	
	
	
	

	中间层
	
	
	
	

	清洁设备
	1、平板材料清洁：清洗机；2、弧形材料清洁：无纺布、去离子水、酒精。


4、汽车防弹玻璃生产设备估价
    汽车防弹玻璃各单台生产设备中国市场的采购价如下： 
	序号
	设备名称
	单价(￥)
	备注

	1
	CNC平板玻璃切割机
	80.5万元/台 
	也可按标准模板划样后，用玻璃刀切割玻璃，用线锯切割PC板。

	2
	CNC线性切割机
	34.5万元/台 
	

	3
	直线锯片切割机
	6.9万元/台 
	PC板的直线切割，圆形锯片。

	4
	异形磨边机
	3.5万元/台 
	需另配多种磨轮。

	5
	平板玻璃清洗机
	23万元/台 
	也可用无纺布、去离子水、酒精进行清洁。

	6
	平板PC板清洗机
	29.9万元/台 
	

	7
	单室热弯加热炉1  (750℃max)
	11.5万元/台 
	产量：相同型号4件/(台.班)；

产量需求更高时，可另选多室炉或连续炉。

	8
	单室热弯加热炉2   (200℃max)
	9.2万元/台 
	

	9
	10万级无尘室
	23万元/间 
	这些是中间层材料(PVB与PU)的夹层工艺所要求应配套的设备与设施。

	10
	恒温恒湿控制系统
	28.8万元/套 
	

	11
	加热箱(含真空泵)
	6.9万元/台 
	

	12
	高压釜(含釜内轨道)
	57.5万元/台 
	

	13
	去离子水系统
	5.8万元/套 
	阴阳树脂交换型，去离子水产量2m3/hr。

	14
	其它
	81.7万元
(预估)
	包括：直接采购件（如剪刀/墙纸刀/无纺布/酒精/真空泵/真空管等）；采购部件与材料后须自制的部分（如手工打磨机/手工抛光机/修边机/模具/模板/工作台/检验灯箱/轨道车/釜外导轨/冷却水系统等)；仅针对一款车型；随着车型的增加，该费用相应增加。

	注：工厂需要的各单台设备的数量，取决于目标产量、每天的班次及员工的熟练程度。


5、汽车防弹玻璃产量及生产人员数量
    在配有足够单台设备条件下，同时员工技术相对熟练且多为多面手，日产量可在20件~40件范围（取决于防弹等级、形状的复杂程度、边部与外观的质量要求、安装精度要求及是否是已持续生产过的定型产品），相应汽车防弹玻璃的生产人数约40人，其中部分人员需要在晚上工作(热弯与高压釜成型)。一款新的高防弹等级(如B6)汽车玻璃的定型周期，从研发到获证许可，在中国将需要6个月的时间。
6、其他
    汽车防弹玻璃的下游客户通常为防弹汽车制造商或防弹车改装商，因此，对汽车防弹玻璃的各项具体要求应来自于他们。请向他们获取更详尽的汽车防弹玻璃的信息，包括防弹等级，单件限重、产品质量(边部与外观)、安装精度、日供货量(产量)等。有了详尽的信息，才能确定汽车防弹玻璃的具体组成、才能更恰如其分的做出制造设备的选型、设备数量的确定、生产人员的具体配备及车间工艺布局。
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