1. 货物的技术规格
所需的技术规格是:

	总体特性
医用气体产生厂站
模式 1

每小时50 m3的产量 GOX, 医用气体直接供应至医院，具有99.7%的纯度; 150 BAR的输出压力，具有10%的公差。
模式 2

每小时30 lts的产量 LOX 至储存罐，纯度99.7%，输出压力0.3 BAR，具有10%的公差.

该厂站的主要组件.

空压机 (旋转式空压机)

380 – 440 v  3 相  50 hz  70 kw

该旋转式空压机AT 7 BAR)，具有大气空气的压缩，通过一台抽吸式的过滤器进行工作，高效提供了主要的原材料，以便产生氧气和氮气。
滑移过程:

 (使用LTG度的沸石，用于提供CO2和柱子外部的湿度)

除霜加热器专门设计用于空气分离柱子的高安全性。
气体水生产线/根据滑移的标准设计/预生产平台和准备安装。
该水泵, 安装在滑板式过程用于水冷闭路，为了避免损失和提高冷却. 该水线的输入和输出已经安装在滑行过程中准备安装。
具有球阀的全套收集器是用于水分的排出。
低温扩充器
扩充气缸，液压操作，具有可变的凸轮，用于压力和温度的自动化控制，在输入和输出上装有球形阀门，具有电动马达和启动马达。
具有扩充器-增压器
恒定流量的液氧泵。
快速冷却系统
快速启动系统是通用性氧气厂站的唯一特点，以便可以节约能源，并且不会浪费在不必要的冷却上。
 空气分离柱 (低温箱)
全套的空气分离类型的低温单元，具有支架，连接的管材和所有内部的连接。就好想在主要换热器上的包装单元
建造的材料: 低温不锈钢
多通道类型 (标准 CE)

数量 – 2Set

底部和顶部的柱子
建造的材料: 低温不锈钢
多通道类型 (标准 CE) 数量 - 2 Set

蒸发器-冷凝器:

建造的材料: 低温不锈钢
多通道类型 (标准 CE) 数量 - 1 Set

低温冷却器:

建造的材料: 低温不锈钢
多通道类型 (标准 CE) 数量 - 1 Set

低温阀门
数量: 1 套
阀门的安全泄压: 2 套
冷管道线:

在低温箱中的这些设备的互连组件是不锈钢合金的。
低温箱面板的实施
压力表
自动智能温控仪
数字纯度分析仪
分析阀门
用于液氧泵的液氧液位控制器
电气面板的分布
电力供应至各个发动机的电气面板，常规的合适的尺寸，具有启动/关闭开关MCB / MCCB，是要高品质的，并且是要整齐的标记，用于该氧气厂站每个设备的分离连接，以便该操作员控制所有的发动机。
关于液氧泵: 不锈钢
输入压力  O.2 BAR 具有10%的误差
输出压力    150 BAR 具有10%的误差
医用级
液氧罐 - 1000 升
容器的内部材料: 不锈钢 X5CrNi 18-10

最大压力 19 BAR

温度 -190º 至 40º C

真空保温.

外部材料是碳钢
气态氧罐体 -500 升
建造的材料 不锈钢 SS 304

 最大压力 15 BAR

压力调节器
建造的设计和材料
1. 冰箱线圈   ASTM 106 无缝管材  EN-CE
2. 塔的分子筛  ASTM 106 无缝管材  EN-CE
3. 不锈钢管的核心空气分离交换器， 具有不锈钢的外壳 ，CE

4. 翼缘板的端口  不锈钢 ASME-ANSIB16.5

5. 副冷却器和不锈钢管的核心空气分离液化器，具有不锈钢的外壳， CE

6. 内部链接 不锈钢，CE

7. 电动发动机   ABB-GE  ANSI-NEMA
8. 电气面板  NEMAPB1
9. 压力计  ASME B40.100-2005 或 DIN EN 837-1
10. 安全阀门  DIN250-ASME
11. 分子筛  DIN-CE
12. 低温阀门  DIN - ASME - SE

所有的欧洲和美国的标准是只允许是不锈钢的，因为建造的材料是用于所有的空气分离柱子，容器，液体的罐体等，不是铜或铝的。低温阀门DIN - ASME – SE。
生产:    

模式 1.每小时50 m3 的医用气体的产量， 具有99.7% 的纯度，直到 150 (kg-sm2 ).

模式 2.  每小时 30 lts的产量， 医用气体，液体。
公差: 

容量5%

纯度0.2 %

安装在医院氧气管道的4个点上。
ESPECIFICACIONES COMPLEMENTARIAS

附加说明
· 认证, CE, ISO 9001 和欧洲认证.

· 西班牙语的用户手册
· 西班牙语或英语的服务手册
保修
· 1年的设备保修
技术援助和备件: ?

质量和品牌
· 提供品牌和原产地，用于评估的目的。
交货时间: ?

安装: ?

培训: ?

手册
· 包含西班牙语的使用和技术手册



