1.

Особенности конструкции
- Литейная балка и поперечная ось обеспечивают высокую точность и стабильность. 
- Станина стола и бак для воды разделены, что позволяет снизить давление на движущиеся части. 
- Оси X и Y используют шарико-винтовая передача.  
Система управления
Мы используем цифровой сервопривод переменного тока марки MITSUBISHI и серводвигатель переменного тока.
- Сервопривод и двигатель переменного тока от MITSUBISHI.

Основные технические параметры
-  Портального типа
-  Площадь резки（X×Y）：3100(1600 мм
                         3100(2100 мм
-  Ход по ост X：3000 мм  
                3000 мм
-  Ход по оси Y：1500 мм
                2000 мм
-  Ход по оси Z：150 мм
Технические характеристики 5-осевого станка:
-  Угол наклона по оси A:±540°
-  Угол наклона по оси C:±45°                                                                                                               
-  Стабильность позиционирования：0.02 мм
-  Скорость передвижения по осям X и Y：0-15 м/мин                 
-  Точность регулировки：±0.01 мм                               
-  Точность резки：±0.1 мм
Источник питания：380В перем. тока, 60 Гц, 3-фазная 4-проводная система

    Редуктор IGB для осей A и C
    (может быть разработан с учетом требований заказчика) 
Система передачи
- Для гарантии высокого качества, надежности и точности мы используем ходовой винт и направляющую немецкой марки I+F. 
Система защиты
- Станки обладают функцией ограничения рабочего хода.

- Новый дизайн: Используется лабиринтная система защиты. Шарико-винтовая передача и направляющие защищены от песка и воды.   
Система смазки
- Автоматическая система смазки обеспечивает своевременную доставку смазочного масла к каждой точке смазки системы привода. Именно поэтому наши станки отличаются надежностью эксплуатации и простотой обслуживания.  
2.

Система гидроабразивной резки состоит из абразивной режущей головки YCWJ, переключателя для воды высокого давления YCWJ, дозатора абразивов YCWJ, регулирующего клапана и бункера-питателя для подачи абразива.
Абразивная режущая головка YCWJ 
Производительность резания интегрированной режущей головки YCWJ имеет самые высокие показатели в мире.
- Функция автоматической регулировки сокращает время сборки. 
- Простота замены расходных деталей. 
Переключатель для воды высокого давления YCWJ  
- Пневматический клапан может осуществлять мгновенное открытие и закрытие потока воды высокого давления. 
- С помощью ПЛК осуществляется автоматический контроль расхода воды.  
- Давление блокировки можно регулировать в зависимости от ситуации. Это позволяет осуществлять сверление водой низкого давления. 
Система подачи абразива YCWJ 
- Динамическая подача абразива
- Ручная загрузка абразива в бункер-питатель (при работе со счетчиком расхода песка и устройством автоматической подачи может осуществлять автоматическую подачу). 
Клапан контроля подачи песка DCAS-B 
- Динамическая подача абразива. 
- Динамический клапан пришел на место традиционного типа. 
- Доступна ручная регулировка потока абразива. 
- С помощью ПЛК контроль расхода абразива может осуществляться автоматически.  
Бункер для абразивного песка 
- Расположен с боковой стороны 
- Есть специальное смотровое окно для наблюдения за расходом абразива.  
- После заполнения абразивом он автоматически начинает подачу.  
3. (конфигурации) Система высокого давления YCWJ-3742SS 

Генератор высокого давления 

- Однополюсный двухходовой усилитель плунжерного типа 
- Усилитель импортируется из США (Accustream/Hypertherm)

- Трубопровод производства США 
- Однорядная система фильтрации воды (5 микрон, 1 микрон, 0,45 микрон) 
- Функция ручной регулировки давления 
- Функция защиты и автоматической остановки при избыточном давлении 
- Трехслойная защита 
Инструменты
- Специальные инструменты (список 1) 
Фитинги
- Дополнительные быстроизнашивающиеся детали (список 2) 
Справочник
Основные технические характеристики 
- Макс. давление: 420 МПа
- Макс. скорость потока: 3.7 л/мин
- Мощность: 37 кВт 
- Источник питания：380В перем. тока, 50 Гц ,3-фазный 
	4. Система управления на основе ПЛК (ECS 905uno)


01N.1 91V024      Центральный процессор ЧПУ 905uno с сенсорным экраном диагональю 15,3”
        Аппаратура 
• Материнская плата KT690/mITX (BGA) DC L325 1.5 ГГц, w. 2x GB LAN, 
  Вкл. активный кулер - KONTRON p/n 810283-4500     
• Оперативная память: SODIMM DDR2 1GB PC5300 667 МГц 
•  Жесткий диск: >= 10 Гб 
•  6 портов USB 2.0   
•  Система ввода/вывода: полевая шина 2048 ( Ethercat ) 
•  Интерфейс:   
•  Настраиваемая клавиатура для станка идет в комплекте 
•  Клавиатура ПЛК идет отдельно 
             Программное обеспечение
• АППАРАТНАЯ ПЛАТФОРМА СОЗДАНА НА ОСНОВЕ ОДНО- ИЛИ ДВУХЯДЕРНОГО 64-БИТНОГО ПРОЦЕССОРА AMD С НИЗКИМ ПОТРЕБЛЕНИЕМ ЭНЕРГИИ И МАКСИМАЛЬНО ВЫСОКИМИ РАБОЧИМИ ПОКАЗАТЕЛЯМИ  
• ВСТРОЕННАЯ СЕТЕВАЯ КАРТА 10/100 МБИТ/С ДЛЯ ПОДКЛЮЧЕНИЯ ЧПУ К ЛОКАЛЬНОЙ СЕТИ 
• ВОХМОЖНОСТЬ ПОДКЛЮЧЕНИЯ К ЛОКАЛЬНОЙ СЕТИ ЧЕРЕЗ ПЛАТУ БЕСПРОВОДНОЙ СВЯЗИ  
• ВСТРОЕННАЯ ОПЕРАЦИОННАЯ СИСТЕМА WINDOWS XP 
• ОСНОВНОЙ ЯЗЫК ПРОГРАММИРОВАНИЯ ПЛК 3/”C” 
•ПРОГРАММНЫЕ СРЕДСТВА ДЛЯ РАЗРАБОТКИ, ОТЛАДКИ И ОБНАРУЖЕНИЯ ОШИБОК НЕИСПРАВНОСТЕЙ, МАКСИМАЛЬНО ПРОСТОЙ И ПОНЯТНЫЙ ИНТЕРФЕЙС ДЛЯ ЧПУ 
•НАБОР ДЛЯ РАЗРАБОТКИ И РАСШИРЕНИЯ ФУНКЦИЙ УПРАВЛЕНИЯ ПЛК НА ЯЗЫКЕ ПРОГРАММИРОВАНИЯ C/C++ 
• ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ИНТЕГРИРОВАННЫЕ ЯЗЫКИ ПРОГРАММИРОВАНИЯ: ISO, GAP, EXPERT И LIPS 
• СКОРОСТЬ СЧИТЫВАНИЯ: 5000 блок/сек 
• ДЛИТЕЛЬНОСТЬ ЦИКЛА ИНТЕРПОЛЯЦИИ: 1-2 мс (ПРОГРАММИРУЕМАЯ) 
• ДЛИТЕЛЬНОСТЬ БЫСТРОГО ЦИКЛА ПЛК: в зависимости от интерполятора  
• ЦИКЛИЧНОСТЬ: 5-10 мс (ПРОГРАММИРУЕМАЯ)  
• ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫЙ ПРОСМОТР: 2048 БЛОКОВ    
• ТРЕХМЕРНАЯ ИМИТАЦИЯ  
• КОЛИЧЕСТВО ОДНОВРЕМЕННЫХ ПРОЦЕССОВ ПЛК: 1 
Языки программирования
• ISO (DIN 66024) – стандартный язык для программирования двухмерных профилей, которые имеют определенные геометрические элементы.
• GAP – это дополнение к языку ISO. Он основывается на неориентированной геометрии и позволяет определять профили, даже не зная полное определение геометрических элементов. 
• EXPERT – разработан на основе ориентированной геометрии, и имеет чрезвычайно простой и понятный синтаксис. Он уменьшает размеры программы с точки зрения необходимого количества блоков и количества символов, необходимых для описания одного блока.  
• LIPS – с помощью широкого спектра инструкций позволяет создавать параметрические программы (Macro), которые могут быть выведены из программной части. 
• RESOURCE BUILDER (RB900 software) - это мощный визуальный редактор ресурсов. Дает возможность создавать интерфейс сенсорной панели ПО непосредственно на ПЛК или отдельно. 
Интегрированный редактор ЧПУ в дополнение к стандартным функциям также может быть использован для составления параметрических макросов и групповых циклов для более легкого программирования сложных геометрических профилей через языки GAP и  EXPERT.
Интерактивные графические средства  
Интегрированный редактор и графическое моделирование помимо разработки и тестирования программы обработки детали могут выполнять следующие действия:  
• Графическое моделирование запрограммированной траектории инструмента с объемным изображением, увеличением и сбором данных о размерах, используя графический выбор геометрического элемента.  
• Автоматическое отображение соответствующего блока в программе обработки детали путем графического выбора геометрического представления.  
• Измерение расстояния между двумя различными элементами. 
Отображение любых возможных столкновений в программе обработки деталей путем графического определения заготовки и любого соответствующего фиксирующего оборудования.  
02 N.1  200V053  Клавиатура ECS  
                      (ЧПУ, Отмена команды, MT клавиши, 20 клавиш по ТУ заказчика) + джойстик
03 N.1  120V029  Дополнительное ПО Gantry 
04 N.2  111V085  Аналоговая 4-координатная панель (цифровой модуль 48I/32O) 
05 N.1  121V046  Карта памяти USB с логотипом 8 Гб 
                     (внутреннее ПО GHOST для резервного копирования/ восстановления жесткого диска) 
	5. Система автоматической подачи абразива YCWJ-A


- Она имеет функцию шлифовки песка. Высокая степень автоматизации снижает интенсивность труда. 
- Емкость: 170 л
- Благодаря высокой точности работники всегда будут знать, когда необходимо засыпать абразивный песок.
	6. Автоматическая система водяного охлаждения YCWJ-B 


· Гарантирует, что гидравлическая система может быть использована в циркулярном режиме.
· Экономит воду
Обучение
	2 Содержание 


- Основные принципы работы станка для гидроабразивной резки 
- Принципы работы и техническое обслуживание системы высокого давления 
- Как заменить уплотнение высокого давления 
- Как заменить уплотнение низкого давления 
- Техническое обслуживание обратного клапана 
- Регулировка давления и скорости потока в масляном насосе  
- Эксплуатация системы высокого давления 
- Типичные неисправности системы высокого давления и методы их устранения  
- Что такое программа цифрового управления
- Техническое обслуживание стола гидроабразивной резки
- Техническое обслуживание переключателя для воды высокого давления, абразивной режущей головки и регулирующего клапана для подачи абразивного песка
- Эксплуатация NEW-CAM
- Эксплуатация системы автоматической подачи абразива 
- Работ на участке и резка 
- Тестирование
	3. Объект


Эксплуатационный персонал, программисты и ремонтно-обслуживающий персонал
Установка и отладка
	1. Установка


 Подготовить установочные коэффициенты в соответствии с инструкциями, после чего инженеры смогут установить и протестировать оборудование.
- Построить помещение в соответствии с требованиями условий установки. 
- Выгрузить оборудование и снять упаковку.
- Предоставить подъемное устройство и многофункциональные инструменты. 
- Предоставить материалы, необходимые для установки.  
- Подключить электричество, водоснабжение и воздухоснабжение, провести водопропроводные трубы к рабочей станции. 
- Пригласить технических специалистов для монтажа оборудования и помощи инженеру компании YC.

- Закончить установку и отладку в течение 10 дней. 
Примечание: При необходимости отправки команды отладчиков и технических специалистов на предприятие заказчика, мы готовы предложить сотрудничество на условиях оплаты принимающей стороной визы, перелёта, накладных расходов и работы из расчёта 120USD/день на одного человека. 
	2. Условия установки


Источник питания
- 3-фазный, 380В перем. Тока, 50 Гц 
- 100 А
Воздух
- Давление сжатого воздуха: >6 кг/см2
- Скорость потока сжатого воздуха: >0.3 м3/мин
- Диаметр воздушных трубок: 8 мм 
- Предоставление воздушных трубок и эжекционного пистолета для очистки деталей и обслуживания. 
Вода
- Давление струи воды для резки на входе: 2-4 кг/см2, скорость подачи охлаждающей жидкости: 8 л/мин. 
- Давление охлаждающей жидкости: 2-7 кг/см2, скорость подачи охлаждающей жидкости: 10-20 л/мин.
- Предоставление подающего трубопровода в соответствии со схемой. 
Гидравлическое масло
- Износостойкое гидравлическое масло №46, 300 кг 
