叠螺污泥脱水机

一。 技术参数：

1、主机外形尺寸：     31500*500*1700

2、处理量为：         5m3-7m3（含水率为99.3-99.6%）
3、主机总功率:         1.1 KW+0.75KW
4、脱水后泥饼含水率：   72～75%

5、固体回收率：         95%以上

6、絮凝剂类型：         阳离子聚丙烯酰胺（PAM）.

7、絮凝剂用量：         0.5～1g/kg干泥
8、电机防爆型
二 。 技术说明：

叠螺污泥脱水机的主体是由相互层叠的固定环和游动环以及贯穿其中的螺旋轴组成的一种过滤装置。能通过内设的自控装置，从输送污泥，注入药液，浓缩脱水到泥饼的排出，实现24小时连续运行。

叠螺污泥脱水机是由①：固定环、活动环以及螺旋轴所形成的过滤主体，②：让污泥和絮凝剂充分搅拌混合形成矾花的絮凝混合槽，③：清洗用的喷淋装置，④：驱动螺旋轴的装置，⑤：调整脱水泥饼含水率的背压板等组成。

1．过滤主体

过滤主体是由固定环、活动环和螺旋轴组成。固定环通过不锈钢的支柱固定。活动环和固定环之间通过垫片形成滤缝。通过调节垫片的厚度，从浓缩部到脱水部，滤缝逐渐变小。

2．絮凝混合槽

絮凝槽内有加药管，槽的上方有搅拌机，污泥和絮凝剂在槽内进行充分搅拌混合。

3．喷淋装置

因叠螺主体有自我清洗的功能，无需为防止滤缝堵塞而用大量的水冲洗，但是从滤缝中被清除出来的泥会滞留在主体上，为了美观，保持主体湿润，用喷淋装置进行定期自动喷淋。喷淋装置由喷淋管及喷雾嘴组成，喷射范围应覆盖整个脱水主体，每个喷嘴可更换。冲洗装置有良好的封闭性，便于维护和清理，叠螺主体前后左右都封闭着，所以没有冲洗水飞溅打湿泥饼的可能。

4．驱动螺旋装置

驱动螺旋装置是由电机配摆线减速机传动，螺旋轴的旋转速度为一般为3转左右。

5．背压板

背压板位于脱水部末端。泥饼从背压板和脱水部留下的空隙排出。可以通过调节背压板来调整与脱水部之间的空隙，从而调节污泥的处理量和脱水泥饼的含水率。

三.主要材质

A. 叠螺污泥脱水机

浓缩部：                      进口尼龙101
脱水部：                      不锈钢304         

计量及絮凝混合槽：        不锈钢304

B. 絮凝剂配制投加系统

搅拌轴：                    不锈钢304

投药螺旋杆：              不锈钢304

系统管路：                 UPVC
所有紧固、地脚螺栓：         不锈钢304

四．控制系统

电控柜面板：

①开关旋钮：在脱水机启动和停止，电控柜打开和关闭的时候使用。

②电源指示灯 ：机器在接通电源的时候，电源指示灯点亮。

③过载指示灯 ：电机发生过载的时候，故障显示灯就会点亮。

电控柜内：

①主干电源：控制机器总电源的开关。

②控制电源：控制电源的开关。

③控制线路电源：控制线路电源的开关。

④喷淋用开关：控制喷淋用的开关。

⑤：喷淋运行定时器：设定叠螺主体间歇式喷淋时间的定时器。

五，使用环境要求：

安装地点:                        污泥浓缩脱水机房内

环境温度:                        0℃～42℃
介质温度:                        5℃～30℃
介质PH值:                       6～9

工作制:                       24h/d

六，安全要求：

电源：380V  50HZ

过流保护，短路保护，接地保护，漏电保护等保护装置完好。

脱水机房内部无积水，配置完善排水设施。

配备消防灭火系统。

配备绝缘鞋绝缘手套绝缘工具等安全设施。

七：运行经济指数分析

1.     絮凝剂用量是离心机的30%左右。

2.     水电消耗是离心机的10%左右。

3.     维修成本是离心机的5%左右。

4.     体积小节约基建投资80%以上。
配置价格表
	序号
	设备名称及规格型号
	数量
	单价（万）
	总价（万）
	备注

	1
	叠螺污泥脱水机DL311
	1
	
	
	含污泥絮凝反应箱、变频控制柜

	2
	PAM全自动三箱加药装置
	1套
	
	
	含PLC控制柜，加药泵，干粉投加装置，搅拌机，液位控制器，无料报警.材质不锈钢304

	3
	污泥泵G35-1
	1台
	
	
	

	4
	螺旋输送机LS220
	1台
	
	
	

	 合计： 
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