	圆圈区域标记次数     
	
	

	卷口区域   
	
	

	内壁区域
	
	

	底部圆环区域
	
	

	底面区域
	
	

	滚花区域
	
	

	调换相机
	
	

	精度等级
	
	

	设置精度
	
	

	接边
	（就是杯子粘合部位）
	

	记录窗口   
	
	

	共计生产天数：1
	
	

	操作员起始时间
	
	

	当天班次实时时间
	
	

	当天班次合计当班次品率
	
	

	累计次品
	
	

	累计成品
	
	

	累计合计数量
	
	

	累计次品率
	
	

	当班次品表（1#相机检测）（2#相机检测）
	
	

	标示缺陷区域
	
	

	纠正圆半径
	
	

	卷口区域上限
	
	

	卷口区域下限
	
	

	找接边精度
	
	

	黑点阀值
	
	

	内壁渐变最大值
	
	

	滚花区域标志数量
	
	

	底面区域阈值
	
	

	10#传感器检测到纸堆上的纸片快用完（请速加纸否则即将停机）。

	

	1#传感器检测到包页位置无纸桶。

	

	6#传感器检测到有杯（碗）。

	

	5#传感器检测到2转盘与1转盘交接位置无杯（碗）。

	

	3#传感器检测到转盘推杆位置无纸桶。

	

	请更换润滑油（离上次更换时间、机器已运行1500万次）。

	

	1）变频器过载（关闭电源20秒后重启）。

	

	15#传感器检测到底纸有接头。

	

	伺服故障（关闭电源，20秒钟后从启动）。

	

	检测到门未关闭。

	

	8#传感器检测到转盘模具底部无底纸。

	

	紧急停止按钮锁定。

	

	收杯架动作一次的时间超过范围。

	

	检测到管道堵塞。

	

	请联系供应商，设备将运行一段时间后停止使用。

	

	使用期满，要继续使用，请联系供应商。谢谢！

	

	14#传感器检测到吸下的纸片有多张重叠。

	

	检测到管道吹杯与吸杯风泵电机过载,或此交流接触器失灵。

	

	检测到加热器风泵电机过载,或此交流接触器失灵。

	

	检测到卷底、滚花、卷口电机过载,或此交流接触器失灵。

	

	检测到润滑电机过载,或此交流接触器失灵。

	

	检测到预送电机过载,或此交流接触器失灵。

	

	检测到润滑供油管道压力过低。

	

	检测到总气源压力过低。

	

	12#传感器检测到卷筒底纸用完。

	

	检测到左侧玻璃门未关闭。

	

	检测到右侧玻璃门未关闭。

	

	11#传感器检测到2转盘有杯（碗）未入风管。

	

	警告：检测到编码器旋转角与机器原点偏差超出范围。

	

	警告：未同时检测到主从传动齿轮信号。

	

	检测到卷口电机过载,或此接触器失灵。

	

	检测到滚花电机过载,或此接触器失灵。

	

	杯边加热器故障。

	

	杯边加热器的热电偶故障。

	

	杯边加热器的温度底于设定范围。

	

	杯边加热器的温度高于设定范围。

	

	1# 底加热器的温度高于设定范围。

	

	1# 底加热器的温度低于设定范围

	

	1# 底加热器的热电偶故障。

	

	1# 底加热器故障。

	

	2# 底加热器故障。

	

	2# 底加热器的热电偶故障。

	

	2# 底加热器温度低于设定范围。

	

	2# 底加热器的温度高于设定范围。

	

	卷口加热器的温度高于设定范围。

	

	卷口加热器的温度低于设定范围。

	

	卷口加热器的热电偶故障。

	

	卷口加热器故障。

	

	0# 传感器检测到吸纸故障。

	

	杯（碗）卷口裂开数量超过设定数。

	

	杯（碗）内部污点数量超过设定数。

	

	杯（碗）底部裂开的数量超过设定数。

	

	杯（碗）底部污点超过设定的数。

	

	检测转盘的伺服故障。

	

	转换转盘定位故障。

	

	23#传感器检测废品管道口有杯（碗）故障。

	

	22# 光电检测入杯（碗）故障。

	

	杯边加热器温度超过设置温度。可能是风泵问题。

	

	杯边加热器温度超过加热器的安全范围。

	

	底1#加热器温度超过设置温度。可能是风泵问题。

	

	底2#加热器温度超过设置温度。可能是风泵问题。

	

	底1#加热器温度超过加热器的安全范围。

	

	底2#加热器温度超过加热器的安全范围。

	

	加热器风泵管道压力检测。

	

	联机线路正常。

	

	联机线路错误。

	

	机器低位高限报警。

	

	机器未准备好。

	


