
[bookmark: _Toc343093848][bookmark: _Toc406056937][bookmark: _Toc406057081][bookmark: _Toc424241379]管子相贯线切割机技术说明

一、LMGQ数控管相贯切割机的卓越功能
LMGQ圆/矩形管切割机对任意相贯管件端头、贯孔进行全自动火焰/等离子切割，各类焊接坡口一次成型，高精度、高效率、高可靠性。                                            
控制系统硬件配置:
 (
LMGQ/
P-R20
00
)· 品牌一体化工作站(Windows中文操作系统)、15”LCD显示器；
·工业级电源、无源底板、NEMA412标准封装、适应工业现场冲击、振荡、粉尘和潮湿；
·品牌机用空调、伺服电机、电磁阀、调压阀和燃气割炬；

                                                     


[bookmark: _Toc406056938][bookmark: _Toc406057082][bookmark: _Toc424241380]二、LMGQ & PIPE2002主要软件功能
[bookmark: _Toc424241381]3.1 LMGQ（V2.0）控制软件－主要功能
·Windows中文环境，机床故障自动诊断；
·切割过程自动调速，焊接坡口一次成型；
·断点记忆功能，沿轨迹返回再返回；
·三维管件实体图形仿真显示；
·三维图形查看、展开图尺寸标注；
·超长管件自动分拆，管件尺寸自动补偿；
·割炬防碰撞功能；
·割炬高度自动跟踪功能（客户可选）；
·管件自动套排料等功能。



[bookmark: _Toc424241382]3.2 PIPE2002（V2.0）辅助设计编程软件－基本功能
·AutoCAD设计图可直接读取控制加工；
·参数化、宏程序、三维节点展开编程；
·三维管件仿真显示(OpenGL)；
·可与AutoCAD、Pro-E等软件结合使用；
·TEKLA、3D3S…数据接口；
·DXF、DWG、IGES等数据格式导入；
·扩展宏程序二次开发(客户选购)；
·管件展开图标注、打印、定额等。
[bookmark: _Toc424241383]3.3 PIPE2002（V2.0）辅助设计编程软件－特色功能
·弧管直切：弯管直态切割，考虑客户弯管制作时管壁厚、压延变形修正等因素，弧管相贯口完全满足对接规范；
·管件分拆：余料利用，客户可选择“分拆”功能，软件自动计算库存，将多个库存余料拼接成一根可用管件；
·工艺管理、自动套料：集中所有规格、数量、尺寸的库存母材，优化套排料，使材料利用率最高。输出Excel格式（材料定额、工时定额、质检数据等）文件，可提供工程材料预算、生产管理、焊接辅材用量统计等；
· 异形管切：PIPE2002结合LMGQ增加购选项（软件、工装），可实现矩形、锥形、多棱、椭圆等异形管件和H型钢杆件的三维空间切割；
·花样繁多：管件目标对象例如：直管、弧管、锥管、虾米节、型材、筋板、球、罐、加强套…几乎所有对象)，通用性强；
·宏子程序：可根据客户产品工艺特点，购选扩展宏(子)程序二次开发模块，可满足电力铁塔、建筑机械、工程机械、煤机等特种行业重复性、批量化高效作业；
·特殊工艺：切割中途预热、桥接、分段逆向对切、焊接坡口嵌板槽、孔结构对称编程等特殊工艺，确保大型管件落料便利和安全，使回转对称类(1/2,1/4)结构工程编程工作（如：体育场看台），效率成倍提高。












[bookmark: _Toc325709022][bookmark: _Toc343093849][bookmark: _Toc406056939][bookmark: _Toc406057083][bookmark: _Toc424241384]四、LMGQ/R（滚床式）数控管相贯切割机技术参数
[bookmark: _Toc406056940][bookmark: _Toc406057084][bookmark: _Toc424241385]4.1、基本工艺规范
切割形式：数控火焰切割；
火焰切割气体：氧—丙烷； 
火焰切割管件壁厚度:5-50mm；
切割范围：ф500-ф1500mm；
有效切割管件长度≤12m；
斜交角度：10°— 170°；
精度误差：±0.2°/360°；
坡口角度：60°（火焰）；
最大旋转角度：
W轴：无限回转（滚轮旋转）；
A轴：±60°（割炬绕X轴摆角）；
B轴：±65°（割炬绕Y轴摆角）；
切割速度：10～6000mm/min；
长度定位精度：±0.3/2000mm。
    







[bookmark: _Toc406056941][bookmark: _Toc406057085][bookmark: _Toc424241386]4.2、数控切割功能
[bookmark: _Toc424241387]4.2.1 切割管件相贯端头
[bookmark: _Toc424241388]4.2.2 切割管件相贯孔
[bookmark: _Toc424241389]4.2.3 切割固定坡口、定角坡口、定点坡口

	管件斜截断端头
	
	交矩形管断头切割
	

	斜交支管端头切割
	
	多管任意相贯切割
	

	偏心交支管端头切割
	
	长圆孔切割
	

	端头开槽切割
	
	方孔切割
	

	等径V字支管切割
	
	直交孔切割
	

	虾米节切割
	
	斜交孔切割
	

	重复相交支管切
	
	偏心斜交孔切割
	

	十字相交支管切割
	
	等径V字斜交孔切割
	

	锥字相交支管切割
	
	矩形管端头切割
	

	交环管任意方向端头切割
	
	各种类型连续切割
	

	不同型材节点切割
	
	AWS/API/DIY切割
	

	弧管直态切割
	
	圆管交矩形管切割
	





[bookmark: _Toc406056942][bookmark: _Toc406057086][bookmark: _Toc424241390]4.3、设备机械机构标准配置
标配（LMGQ/R滚床式数控管相贯切割机）为悬臂式结构，悬臂沿Z向升降，割炬沿Y向行走，滑座在纵向轨道上沿X向行走。被切管件吊装在自定心滚轮切割料台架上，以实现不同长度管件支撑。其他主要部件还有：
X轴：采用精密行星轮减速器、齿轮/齿条无间隙传动；
Y轴：采用机床专用直线圆导轨、精密滚珠丝杠传动；
Z轴：采用机床专用直线圆导轨、精密滚珠丝杠传动；
W轴：通过精密减速机传动连接器（滚轮对），具有管件自定心功能；
A轴：±60°(割炬绕X轴摆角)，采用直线方导轨、精密滚珠丝杠传动；
B轴：±65°(割炬绕Y轴摆角)，以割炬“枪尖”为回转中心，角定位精度高；
·各运动副均采用可靠限位；配专用空调机一台；
·预留等离子电源安装支架和防尘装置；
·割炬防碰撞机构。










[bookmark: _Toc424241391]4.4、设备工作条件
·环境温度：-5℃～50℃（室内）；
·机床电源容量（含等离子电源）：40KW；
·电压及频率：三相，380V±10% 、50HZ。

[bookmark: _Toc424241392]4.5、随机备品备件及技术文件
·PIPE2002管相贯切割机辅助设计编程系统使用说明书（2份）；
·LMGQ管相贯切割机操作使用说明书（2份）；
·LMGQ机床电气原理图（2份）；        
·PIPE2002 & LMGQ备份软件（2份）；
·品牌伺服电机、等离子电源（若有）随机技术文件1套；
·组合工具1套、氧/焰割嘴10个；
·产品合格证1份、装箱清单1份、产品验收报告1份。
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