红叶教程
兵马俑模具制作流程

首先，准备好所需工具，尺子、刀具、笔刷、木板等

处理好模种，将模种固定在纸板上,堆好油泥

分出模线，模线以下的部分用油泥堆满,油泥要紧贴模种

将油泥四周修剪整齐干净，在模种四周挖油泥槽

在油泥槽上均匀的打上扣位，方便合模

根据产品的结构、花纹、用途来选择硅胶的类型，这里我们用红叶的E640硅胶

按比例称量，A、B型硅胶按1:1比例混合
搅拌均匀后放入抽真空机抽真空

抽真空抽到-0.1MPa，防止做出来的模产生气泡

把抽完真空后的硅胶均匀地涂刷在模种上

刷第一层硅胶，厚度小于1mm，以能薄薄盖住模种和油泥为准

使用喷枪将硅胶表面的气泡吹掉，防止硅胶固化后内部藏有气泡，影响模具使用寿命

注意模具的边缘部分被硅胶覆盖住，可适当增加边缘部分的硅胶厚度

适当的使用吹风机，用热风加速硅胶固化

待第一层硅胶固化后，刷上第二层硅胶

第二层胶的固化剂要比第一层多，第二层胶的厚度要比第一层厚

待第二层硅胶不再流动时，在硅胶上面粘贴一层纱布，增强硅胶的抗撕裂度

适当的裁剪纱布，尽量使纱布贴紧硅胶

剪掉多余部分，使纱布边缘修剪整齐
铺好纱布后，均匀刷上一层硅胶，可根据产品大小适量增加一层纱布，一般不超过2层

待硅胶固化后，将硅胶边缘修剪整齐

将硅胶周围修剪整齐后，即可做石膏外模

取适量的石膏放入水桶中，再将石膏搅拌均匀

将调好的石膏覆盖于硅胶表面
待石膏固化后修整石膏外模的边缘

将另一面的油泥清理干净，重复以上步骤，制作另一面的硅胶模具及石膏外模

待石膏完全固化后，将整个石膏外模及硅胶模拆下来

检查硅胶模具，用剪刀将硅胶模具修剪整齐

至此，模具制作完成，一般24小时后硅胶模具可投入生产使用
