
五层共挤吹膜机组
五层共挤吹膜机组由五台单螺杆挤出机、五层共挤复合吹膜模头、冷却系统、牵引机、薄膜卷取机及温度和电气控制系统等组成，主要用于生产展开宽度8000--14000mm的五层共挤复合薄膜，也能生产相应的五层共挤复合多功能大棚膜，池塘养殖衬膜等。

机组结构合理、性能稳定，塑化好、产量高、能耗低、分层清晰、宽度和厚度精度高。

吹膜机组组成
	序号
	名称
	数量

	1
	135/30单螺杆挤出机
	5台（含电机、控制柜、主电机变频器）

	2
	∮1600五层复合吹膜机头
	1套（含加热器、风环、风环风机、 联接器、小车）

	3
	自动液压换网装置
	一拖五

	4
	双风口风环
	1套

	5
	IBC内冷装置
	1套

	6
	4000牵引机和塔架
	1台

	7
	4000二牵引 中心收卷机
	1台

	8
	电气控制系统
	1套


1、适用原料：LDPE和LLDPE, mLLDE, EVA 等 
2、制品规格

宽度：7500--14000mm   厚度：50--200μm

宽度：6000--10000mm   厚度：200--500μm

宽度：5000--7500mm    厚度：500--1000μm

3、宽度极限偏差：±1cm
4、厚度极限偏差：±8%以内

5、最大产量：1200 Kg/h
6、名义总功率：电机驱动总功率770KW   加热总功率 450 KW

7、冷却水：   ≤20℃   
≥0.3Mpa
～3L/min

8、压缩空气： 0.3m³/min   ＞0.5Mpa

9、外形尺寸（长×宽×高）：17*9*22.5m
挤出机

该挤出机配置5套螺旋提升混料机。挤出机机座带有滚轮和导轨，方便移动和调整。减速器与机筒之间有强制水冷筒式加料座，配有压力传感、压力显示系统。

	型号
	SJ-135/30

	最大挤出量
	260kg/h

	主电机转速
	80r/min

	主电机调速方式
	变频器

	变频器品牌
	科远


螺筒、螺杆

螺筒以38CrMoA1A为基材，经氮化处理，采用陶瓷加热器电加热。螺杆以38CrMoAlA为基材，采用双波型+斜屏障型+混炼型式。

	螺杆直径（mm）
	135

	螺杆工作长度（mm）
	3600

	螺杆长径比
	30：1

	螺杆材质
	38CrMoA1A

	机筒材质
	38CrMoA1A氮化处理

	机筒氮化硬度
	HV940-1040

	机筒氮化层厚度（mm）
	0.50-0.80

	机筒加热方式
	5区陶瓷加热器

	机筒加热功率（Kw）
	55KW

	机筒冷却方式
	风冷

	机筒冷却风机功率（Kw）
	0.55

	衬套材质
	38CrMoA1A氮化处理

	衬套氮化硬度
	HV940以上

	衬套形式
	强力输送衬套

	机筒、螺杆、衬套品牌
	金海螺


挤出机减速器

	型号
	330

	齿轮材质
	优质低碳合金钢（渗碳、淬火、磨齿）

	齿部精度
	6级

	齿轮硬度
	HRC54-62

	冷却方式
	强制水冷却

	联结方式
	万向联轴器直接联结

	品牌
	舟山普陀


换网器

	形式
	120单柱双工位液压换网器（一拖五）

	加热功率
	5KW

	生产厂商
	莱芜华亚


摸头、风环、内冷装置

模头

模头材质均为45钢，调整环、模芯采用锻造成型，其余采用铸造成型。模头配轨道式模头小车，方便移动安装。

机械加工工艺路线：粗加工→调质处理HB230-260→半精加工→粗抛光→钻、铣→精加工→抛光Ra0.4→镀硬铬,厚度0.03±0.003mm→精抛光至A4镜面→装配。
	模头规格（mm）
	∮1600

	模口间隙（mm）
	2.0（工作状态）

	流道直径（mm）
	∮22

	流道数量（孔）
	每层24孔

	粗车后调质硬度
	HB230-260

	熔体流经面粗糙度
	Ra0.4,镀硬铬，铬层厚度0.03±0.003mm


模头加热

模头调整环部分设为8区加热，独立温控， 以方便对薄膜均匀度加以调整、控制。配带机头小车，可方便对模具进行清理、维护。
	加热方式
	陶瓷加热器电加热

	加热区段
	24区

	加热功率
	160 KW

	加热器规格
	加热器单片弧长不大于360mm


3、风环、内冷装置

内冷装置通过控制膜泡内热空气与外部冷却空气平衡交换，以达到降低膜泡内温度目的，使熔融的塑料在挤出口模时迅速结晶冷却，从而提高薄膜的透明度和强度。内冷控制系统主要有内部冷却风环、变频控制进风机、变频控制回风机、超声波传感器、电器控制系统及管路附件组成， 操作方便，控制精确，能实现手动-自动一体化。

	风环形式
	美式双风口风环

	冷却风环外径
	约3100mm

	冷却风机功率
	37Kw

	冷却风机转速
	2950r/min

	冷却风机风压
	7000-8900Pa

	冷却风机控制
	变频器

	内冷装置
	IBC内冷装置

	内冷风环材质
	铸铝

	进风机功率
	22kw

	回风机功率
	22kw

	引、回风机控制
	变频器

	传感器
	美国超声波传感器，4件


 4、稳泡器
	数量
	1套

	材料
	尼龙导套，表面光滑

	电机驱动功率
	1.5kW

	结构型式
	柔性稳定结构，开合平稳


牵引装置 

1、牵引塔架为内置走台式结构，方便操作人员安全上、下。
2、上牵引辊为钢、胶辊组合， 辊筒加工过程中两次静平衡实验，辊面采用大型外圆磨床进行精密磨削，能获得较高的表面粗糙度，确保运转平稳、结合面平整。

3、人字板：钢结构框架加滚动PPR管，手动调整。
4、插板装置：可退出。 钢结构框架加滚动PPR管，电动调整。
	牵引高度（m）
	22.5 

	立柱规格（m m）
	300×300

	牵引辊规格（m m）
	∮360×4000

	牵引速度（ｍ/ｍｉｎ）
	2—30

	上牵引电机
	Y系列三相异步电动机

	上牵引电机功率（Kｗ）
	11

	上牵引减速机
	蜗轮减速机

	上牵引调速方式
	变频调速

	人字板
	滚动PPR管人字板


自动张力卷取装置   

此装置主要由带张力传感器的下牵引和具有自动张力控制的双工位中心卷取机组成。设有舒展辊，收卷整齐。计长收卷有定长报警功能。配边料切割及卷边装置2套，中剖装置1套。
	卷取机型式
	自动张力控制、大卷径、双工位中心卷取机

	下牵引电机
	Y系列三相异步电动机

	下牵引电机或功率（Kｗ）
	5.5

	下牵引减速机
	摆线针轮减速机

	下牵引辊规格（ｍｍ）
	∮290×4000

	牵引辊夹紧方式
	气动

	卷取电机
	三相异步电动机5.5KW

	卷芯气胀轴（ｍｍ）
	∮74×4000

	卷取速度（ｍ/ｍｉｎ）
	2-30


电器配套

	电器
	施耐德

	温控仪表
	日本OMRON

	变频器
	科远

	主电机
	猛牛（连轴器直联）

	PLC
	科远

	蜗轮减速机
	嘉诚

	超声波传感器
	美国 

	螺筒螺杆
	金海螺

	齿轮箱
	普陀


（六）随机工具、备件

	螺杆顶出器
	1套

	备用加热器
	相同规格各1组

	备用温控表
	3块

	备用热电偶
	4根

	修补用油漆
	2瓶

	各种说明书
	1宗

	内六角扳手
	1套


技术转让

      1.发货前，在我厂进行安装、调试、拆装费用约为15，000~25，000USD。我公司吹膜机组设备技术成熟，不建议在我厂安装调试，可省去此部分费用。

      2.到货后，在贵公司进行安装、调试、运行工作，期间只需计算原料费用和当地人工费用。

      3.我公司技术人员到贵公司安装调试机器，需贵公司支付往返机票、食宿费用，另需支付100USD/人/天的人工费用。

      4.安装时间为2个月，技术转让为15天。
供货期：首批款后6个月
付款方式：首付款30%TT，发货前付剩余70%TT。

FOB报价：780，000USD

选择性配置(76,190USD)

1.展开装置   

   1.1  展开架   

   1.2  7800二牵引  

        牵引辊：∮315×7800    电机5.5KW  变频调速

   1.3  机械切断
   1.4  7800摩擦卷取机

        摩擦辊：∮290×7800    电机5.5KW  变频调速


