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PHJ0815拼焊矫一体机
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1. 技术参数
· 腹板高度：      200-1500 ㎜
· 腹板厚度：      6-16 ㎜

· 翼板宽度：      200-800 ㎜

· 翼板厚度：      6-20 ㎜

· 工件长度：      4000-15000 ㎜

· 组焊速度：      0.35-3 m/min

· 主机功率：      4 kW
· 辊道电机功率：  0.55×4=2.2 kW
· 焊剂回收机功率：3×2=6 kW
· 液压站功率：    5.5 kW
· 焊机电源功率：  69 kW×2=138 kW
2. 供货范围及组成单元
A．拼焊主机：    底座、上门架、翼板腹板对中机构、主传动机构等
b．矫正辅机：    上矫正轮机构、下矫正机轮机构、翼板对中机构等
c．输送辊道：    主动带液压升降辊道2节，主动辊道2节、被动辊道4节
d．预对中系统：  箱体、拉杆、液压缸等共一组3台
e．液压系统：    液压站、高压软管等

f．电控系统：    电器柜、操作盒、交流变频器等

g．焊剂回收系统：回收机、分离筒、焊剂斗、输送管等共2套
h．焊接电源：    美国Lincoln DC-1000埋弧焊机及送丝机、控制箱等共2套
3 技术文件
· 整机使用说明书（包括电器原理图、液压原理图、易损件表等）

· 焊机使用说明书

· 焊剂回收机说明书

· 发货清单

· 整机合格证

· 基础图

4 用户制作及自备部分
a.地基（供方提供图纸）。

b.地脚螺栓和膨胀螺栓。
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