                               抛丸机技术说明

HGP0816—8 H型钢抛丸清理机
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1技术参数

●工作尺寸

钢结构件截面(宽×高)            ≤800×1600㎜

长度                           3000-12000㎜

●质量要求

工件清理后表面应达到GB8923-88规定的Sa2.5级，粗糙度为Ra15-50

●抛丸器（8只）

抛丸器型号                  QZ320
抛丸量                      8×200㎏/min

转速                        2940r/min

抛射速度                    73m/s

驱动功率                    8×11kw

●辊道式工件输送系统

输入辊道长度               12000mm

输出辊道长度               12000mm

辊道承重                   1000kg/m

输送速度                   0.5～5m/min变频无级可调。

驱动功率                   2×2.2kw

●输丸系统

输丸能力                   120t/h

●纵向螺旋输送机

驱动功率                   5.5kw

●斗式提升机功率              

驱动功率                   7.5kw

提升速度                   1.5m/s

提升量                     120t/h

●流幕式风选分离器功率           

驱动功率                   4kw

流幕宽度                   2000mm

●钢丸直径                       Ф0.8-Ф1.2㎜

●除尘系统型号                    LMF-Ⅰ

排放量                     〈120mg/m3

室体进出口风速              〈5m/s

室体除尘风量                15000 m3/h

滤芯数量                    12个

过滤面积（12×20）          240 ㎡

●离心通风机型号                  4-72-5A

●离心通风机风量                  15000  m3/h

●离心通风机风压                  2022  Pa

●离心通风机功率                  15  KW

●清丸系统风机功率                15  KW

●全机总功率                      ≈140 KW

●机总通风量                      15000  m3/h

2供货范围
① 清理室总成：   主清理仓，副清理仓，橡胶帘，抛丸室护板，抛丸器等；

② 输送辊道：     室外辊道，室内辊道，链条，链轮等；

③ 螺旋输送系统： 纵向螺旋输送系统，送料螺旋输送系统，提升机，分离

器，供丸阀等；

④ 除尘系统：     除尘管道，除尘器，风机，风管，烟囱和反吹清扫装置、滤筒等；

电气控制总成：    电控箱等。

3用户制作部分
1 地基（供方提供图纸）。

2 地脚螺栓或膨胀螺栓。
主要部件产品厂家表
随机供应备品备件清单

	产品规格及型号
	备品备件
	数量

	HGP0816-8

抛丸除锈机
	叶片
	64

	
	定向套
	8

	
	分丸轮
	8

	
	熔芯10A
	3


	
	内六角扳手M16
	1

	
	耐磨螺母
	10

	
	黄油枪
	1


	设备名称及型号
	部件
	厂家

	HGP0816-8

抛丸机
	电动机
	无锡华庄电机有限公司

	
	接触器
	正泰集团

	
	变频器T-VERTER
	台湾台安

	
	空气开关
	苏州西门子

	
	除尘器
	无锡洲翔公司

	
	抛丸器Q0342Ⅱ/耐磨衬板/分丸轮/定向套
	盐城丰特公司

	
	数显单元
	东崎电气公司

	
	脉冲控制仪、脉冲阀
	无锡永大公司

	
	按钮
	江阴长江集团

	
	滤筒
	无锡苏秦公司

	
	摆线针轮减速器
	常州国茂国泰集团


二、产品的制造验收规范

本套产品可按照供需双方签订的技术协议制造验收。

三、工厂验收的程序和内容

   供方在设备制造完毕后通知需方来厂验收，在制造厂验收时可对主机进行空车试运行验收，在用户处作最终验收。

四、交货期及有关事项

1、 合同生效后7天内供方提供该设备所需基础安装图及水、电、气配备需求及用户自制件图纸。

2、 随机提供的资料由每台设备的 ①使用说明书  ②电气原理图  ③设备合格证明书  ④发货清单

五、供方服务

1、 售前负责提供需方在厂房设计、产品选型、工艺布置等方面的技术咨询及技术服务。

2、 售中在需方基础布置施工前提供技术指导、咨询。

3、 供方负责安装调试，免收费用，需方提供人员及相关设备配合安装调试。

4、 售后一年内属供方制造质量包修壹年，费用同由供方负担。

5、 供方保证长期提供优质优价的备品备件及易损件，以及保修期外的优质服务。

六、培训计划

熟练使用切割机和抛丸机都需要一定的专业知识，需方要做到设备专人专用，需方在供方组装阶段派员来供方随生产组装过程进行现场学习培训，供方可对需方操作人员作一定的技术培训。

培训内容包括：

a) 机械结构原理            讲课人：   供方技术工程师  

培训地点： 需方工厂内

b) 电气部分原理            讲课人：   供方技术工程师

培训地点： 需方工厂内

c) 现场操作               讲课人：   供方调试人员

培训地点： 需方工厂内

七、安装调试及培训



1.在设备安装调试前需方做好基础准备工作以及水、电、气、吊车等配套设施。

2.在调试过程中需方做好人、物的协助配套工作。
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              无锡洲翔重工科技有限公司     

