                               抛丸机技术说明

Granalladora de vigas en H HGP0816—8
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I.
1 Parámetros técnicos
●Tamaño de trabajo
Sección de pieza de trabajo de acero(Anchura×Altura) ≤800×1600㎜
Longitud                           3000-12000㎜
●Requisito de calidad
Al granallar la pieza, la superficie tiene que alcanzar el grado Sa2.5 de norma GB8923-88, la rugosidad es Ra15-50
●Dispositivo de granallado (8 unidades)
Modelo                           QZ320
Capacidad de granallado          8×200㎏/min

Velocidad de rotación            2940r/min

Velocidad de granallado          73m/s

Potencia                         8×11kw

●Sistema de transporte de piezas de trabajo por pista de rodillos
Longitud de pista de rodillos de alimentación   12000mm

Longitud de pista de rodillos de descarga       12000mm

Peso de carga de pista de rodillos              1000kg/m

Velocidad de transporte   0.5～5m/min 
frecuencia variable, sin escalones
Potencia                               2×2.2kw

●Sistema de alimentación de granallas
Capacidad de alimentación                120t/h

●Transportador de tornillo longitudinal
Potencia                                 5.5kw

●Potencia del elevador de cangilones              

Potencia                                 7.5kw

Velocidad de elevación                   1.5m/s

Volumen de elevación                     120t/h

●Potencia del separador por aire tipo cortina           

Potencia                                 4kw

Anchura de cortina                       2000mm

●Diámetro de granallas de acero               Ф0.8-Ф1.2㎜
●Modelo del sistema de recolección de polvo   LMF-Ⅰ
Emisiones                                〈120mg/m3

Velocidad de viento de entrada y salida  〈5m/s

Volumen de viento de recolección de polvo 15000 m3/h

Cantidad de filtros                       12 unidades
Área de filtrado (12×20)                 240 ㎡
●Modelo del ventilador centrífugo              4-72-5A

●Volumen del ventilador centrífugo             15000  m3/h

●Presión de viento del ventilador centrífugo   2022  Pa

●Potencia del ventilador centrífugo            15  KW

●Potencia de ventilador del sistema de granallado  15  KW

●Potencia total de la máquina                  ≈140 KW

●Volumen de viento total                       15000  m3/h

2 Rango de suministro
① Conjunto de cámara de limpieza： Cámara de limpieza principal, cámara de limpieza auxiliar, cortina de caucho, placa protectora de cámara de granallado, dispositivo de granallado, etc.; 
② Rodillo de transporte： Pista de rodillos para exterior, pista de rodillos para interior, cadena, rueda de cadena, etc.;
③ Sistema de transporte por tornillo： Sistema de transporte por tornillo longitudinal, sistema de transporte de alimentación por tornillo, elevador, separador, válvula de alimentación de granallas, etc.;
④ Sistema de recolección de polvo：Tubo recolector de polvo, recolector de polvo, ventilador, conducto de aire, chimenea, dispositivo de limpieza tipo soplo, cartucho de filtro, etc.;
Conjunto de control eléctrico：Caja de control eléctrico, etc.
3 Partes preparadas por el cliente
1 Fundación (el vendedor ofrece el plano)
2 Pernos de anclaje o pernos de expansión
Lista de fabricantes de componentes principales
Lista de piezas de repuesto proveídas con la máquina
	Modelo
	Piezas
	Cantidad

	Eliminador de óxido con granallado HGP0816-8
	Paleta
	64

	
	Funda direccional
	8

	
	Rueda separadora de granallas
	8

	
	Fusible 10A
	3

	
	Llave Allen M16
	1

	
	Tuerca anti-desgaste
	10

	
	Pistola de engrasar
	1


	Modelo
	Piezas
	Fabricante

	Granalladora HGP0816-8
	Motor eléctrico
	无锡华庄电机有限公司(公司名称请放英文)

	
	Contactor
	正泰集团

	
	Inversor T-VERTER
	台湾台安

	
	Interruptor de aire
	苏州西门子

	
	Recolector de polvo
	无锡洲翔公司

	
	Dispositivo de granallado Q0342Ⅱ/Placa de revestimiento anti-desgaste/Rueda separadora de granallado/Funda direccional
	盐城丰特公司

	
	Unidad de visualización digital
	东崎电气公司

	
	Regulador a impulsos, válvula de impulsos
	无锡永大公司

	
	Botón
	江阴长江集团

	
	Cartucho de filtro
	无锡苏秦公司

	
	Reductor cicloidal
	常州国茂国泰集团


II. Fabricación y aceptación del producto
De acuerdo con el acuerdo técnico firmado por ambas partes.

III. Proceso de aceptación en fábrica y los contenidos
Después de terminar la fabricación de los equipos, el vendedor avisa al comprador para la inspección en la fábrica.Durante este proceso, se puede hacer la prueba de funcionamiento sin carga para la aceptación final.

IV.Plazo de entrega y asuntos relacionados
1. En 7 días después del comienzo del contrato, el vendedor ofrece el diagrama de instalación básica, los requisitos de agua, electricidad y gas y los planos de las piezas preparadas por el comprador sí mismo.
2. Los documentos proveídos junto con cada equipo incluyen ①Manual de uso ②Esquema eléctrico ③Certificado de equipo ④Lista de envío

V.Servicios del vendedor
1. Antes de la venta, ofrece la consulta y el servicio técnico para el diseño de planta, selección del producto y diseño del proceso, etc.
2. Durante la venta, ofrece la consulta y el servicio técnico para la distribución básica.
3. El vendedor es responsable de realizar la instalación y puesta en marcha sin cargo, el comprador ofrece la mano de obra y equipos relacionados para ayudar con la instalación y puesta en marcha.
4. El periodo de garantía es 1 (un) año después de la venta, los gastos serán asumidos por el vendedor.
5. El vendedor garantiza el suministro a largo plazo de las piezas repuesto y piezas de desgaste de alta calidad con precios favorables, y también garantiza el buen servicio fuera del periodo de garantía.

VI.Capacitación
El uso adecuado de las máquinas de corte y máquinas de granallado requiere ciertos conocimientos especializados. Durante la etapa de ensamblaje, el comprador puede enviar personal a la fábrica para recibir la capacitación técnica.
La capacitación incluye：

a) Principio de la estructura mecánica
Capacitador：Ingeniero técnico del vendedor

Lugar de capacitación：Fábrica del comprador
b) Principio de la parte eléctrica
Capacitador：Ingeniero técnico del vendedor

Lugar de capacitación：Fábrica del comprador

c) Operación in situ

Capacitador：Ingeniero técnico del vendedor

Lugar de capacitación：Fábrica del comprador

VII. Instalación, puesta en marcha y capacitación



1. Antes de la instalación y puesta en marcha, el comprador tiene que hacer los trabajos de preparaciones básicas tales como agua, electricidad, gas, grúa, etc.
2. Durante la puesta en marcha, el comprador tiene que ofrecer la ayuda con la mano de obra y los materiales.
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              无锡洲翔重工科技有限公司     

