SSHB-1型双卡盘变位机
1主要性能及规范
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SSHB-1型焊接变位机主要由双卡盘的回转运动机构（电动）、双卡盘的翻转运动机构（手动）、电气控制总成等部分组成，外形美观、结构紧凑。
该变位机主要用于短管法兰的焊接，可以和小型十字焊架组成自动焊，也可以手工焊。主要优点是：该变位机拥有2个工位，即在焊接一端工件时，操作工可以拆装另一端需要焊接或焊接完成的工件。大大提高工作效率，节省时间。
电气采用集中控制的方式，其操作按钮开关均在电器控制柜上回转速度的调节采用交流变频器控制，控制开关有正向回转、反向回转、回转停止、转速调节指示。双卡盘可作翻±360°方向翻转，操作简单，可靠性高。
2技术参数
· 最大承载重量：     100Kg×2

· 卡盘回转速度：     0.4～4rpm

· 卡盘翻转角度：     ±360°（手动）
· 卡盘直径：         φ315mm

· 卡盘夹持管径：     φ10-φ315mm

· 可通过最大管径：   φ100mm      

· 设备中心高：        750mm

· 回转速度调节方式：  交流变频无级调速
· 翻转速度调节方式：  手轮传动
3供货范围及组成单元
· 主机组成  含：回转运动机构（电动）、翻转运动机构（手动）、电气控制等组成。
