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Технические показатели

1-4 х 1500 мм

1. Базовые технические показатели рулона

1). Материал рулона: горячекатаная и холоднокатаная углеродистая сталь, оцинкованные листы, стальные листы с цветным покрытием и др.

2). Толщина: 1-4 мм

3).  Ширина листа: 800-1500 мм

4). Внутренний диаметр рулона: 460-760 мм

5). Внешний диаметр рулона: 1800 мм

6). Максимальный вес рулона: 10000 кг

7). Направление ввода: слева направо 

8). Максимальное число полос: 9
2. Процесс производства

Гидравлическая подвижная подставка для рулона – разматыватель с одной стрелой – скребковый разгрузчик и двухвалковый податчик –– свободная траншея –  – установка сматывания кромочной обрези – свободная траншея – предварительной отделение и отгрузка, механизм натяжения – сматыватель – стол разгрузки – система гидравлического контроля – система электроконтроля

Coil-loading - single mandrel uncoiling - Coil-head-feeding, press & shoveling - Double-roller pinch feeding, five-roller leveler (2+5 rolls) - End-cutting - Hole Accumulator (1) - Strip-aligning - Disc slitting - Scrap reeling - Hole Accumulator(2) - Pre-separator / Tensioner / Length-measuring roller/plate shearing machine - Recoiling / Coils press & separator - Coils-discharging - Hydraulic control - Electric control

Нагрузка рулона - размотка рулона - подача головки рулона, прессование и   - двухвалковая подача, пятивалоковая правильная машина (2+5 валов) – торцовая резка – свободная траншея - выравнивание  -  дисковая резка – накат металлических ломов – свободная траншея – пресепаратор/механизм натяжения/вал для измерения длины/гильотинные ножницы – перемотка/ пресс рулона и сепаратор – разгрузка рулона – гидравлическое управление – электрическое управление
3. Основные технические показатели

3.1. Блок подачи рулона

1). Структура: четыре колеса, сварная рама

2). Двигатель: 3кВт двигатель со штифтовым колесом

3).  Привод передвижения вверх-вниз: гидравлический цилиндр 140х500мм

4). Передвижение вверх/вниз: 700 мм

5). Максимальный вес загрузки: 10000 кг

3.2. разматыватель 

1).двойная голова decoiler : 458-508 мм, 508-610 мм, 610-760mm
2). Тип тормозной системы: пневматическая

3). Ширина рулона: 500—1500 мм

4). Максимальный диаметр рулона: 1800 мм

5). Максимальный вес рулона: 10000 кг. 

3. 3. Блок подачи и правки концов

1) структура блок подачи и правки концов: установка на разматывателе, стальная сварная конструкция, передвижение вверх/вниз при помощи гидравлического цилиндра

2) Гидравлический цилиндр: диаметр 100, длина 500 мм, два цилиндра

3) колесо натяжения: диаметр 250 х400мм, резиновое колесо

4) Двигатель: 4 кВт

3.4 Двухвалковый прижимной податчик（ 2 обжимного валка +5 правильных валков)
1). Двухвалковый прижимной податчик: стальная сварная конструкция с двумя прижимными валами

2) Вал подачи и правки: диаметр 160 х 1550 мм

3) вал правки: диаметр 160 х1550 мм

4) Материал валов: 40Cr, прокатка при температуре 55-56 градусов

5) Масляной цилиндр: диаметр 80х100 мм

6) Прижимная система: червячная передача, двигатель мощностью 2.2 кВт

7) Мощность правки: 22 кВт, двигатель с редуктором скоростей

3.5 End-cutting Equipment 

Данное оборудование используется для отрезки лишних концов рулона. Здесь устанавливает один набор гидравлические ножницы для резки ленты с макс. шириной 1500мм и толщиной 5мм.     
Режущий нож: H13,HRC62

3.5 Блок фиксации ( Блок выравнивания по центру）
1) Структура: вертикальные валы для правильной фиксации листа, пара горизонтальных валов прессования листа.

2) Вертикальные валы: три пары, диаметр 90 х 125 мм, 40 Cr, закалка

3) валы горизонтального прессования: диаметр 100 х1300, 40 Cr
4) Гидравлический цилиндр: диаметр 80 х 100 мм

5) Настройка: 500-1500 мм

3.6 Дисковый блок отрезания

1) Структура: дисковые ножи

2) Размеры ножей: диаметр 220х1600 мм

3) Материал шпинделя: 40 Cr, закаленный, хромированное покрытие, полировка

4) Дисковые ножи: D330×d220×/T15MM
5) Материал блока дискового отрезания: Cr12, закалка и прокатка при 60-62 градусах

6) Привод: 90 кВт, двигатель постоянного тока, скоростной редуктор, коробка передач, универсальные соединения

7) система управления двигателя постоянного тока:  : Eurotherm 590

8) Система прижимания шпинделя отрезания: 2.2 кВт, двигатель

9) смена дискового ножа: блок с гидравлическим приводом (диаметр 60 х 450 мм)

10) скорость отрезания: менее 60 м/мин

11) Погрешность отрезания: +/- 0.3 мм

3.7 Сматыватель кромок

1) структура: два сматывателя с каждой стороны

2) каждый сматыватель: диаметр 450 х 350 мм

3) Привод при помощи двигателя 3 кВт

4) Система вывода кромок: гидравлическая

5) Система сбора кромок: гидравлическая 

3.8 Передатчик

1) Структура: яма с бетонными стенками

2) Размеры ямы: 5м (д) х 2 м (ш) х 4 м (в)

3. 9 Блок предварительного отделения и блок натяжения

1) Вал блока предварительного отделения: диаметр 85х1600 мм

2) Диск блока предварительного отделения: диаметр 180х3 мм, 65Mn 

3) Вручную отведите в сторону баковую стенку с одной стороны для установки дисков

4) Валы прессования и подачи : пара валов, диаметр 80Х100 мм

5) Блок нагнетания натяжения: прессования верхнюю балку, установить деревянную планку  между верхней и нижней балкой

6)Сила прижимания обеспечивается за счет гидравлических цилиндров диметром 80 мм и шириной 150 мм, сила может быть настроена

7) Вал измерения и балансировки длины: диаметр 320 и ширина 1550 мм, хромированное покрытие.

3.10 Сматыватель и разделитель

1) Коробка передач, расширение и зажим сматывателя осуществляется при помощи гидравлического цилиндра, подача при помощи скользящих направляющих.

2) Блок сматывания: диаметр 610 х 1600 мм, прижимание листа с обоих сторон при помощи гидравлических цилиндров. 

3) Гидравлический цилиндр обеспечивает расширение сматывателя, диаметр 140 м Х 100 мм

4) Поддерживающая рама для вала сматывателя: гидравлическая система, цилиндр диаметр 80 х350 мм, сила может быть настроена

5) Вал отделения полос: диаметр 85 , ширина 1600 мм

6) Диски отделения: Φ180×3 мм, 65Mn

7) Прижимание обеспечивается за счет гидравлического цилиндра,  диаметр 80 х350 мм, сила может быть настроена

8) Мощность сматывания: двигатель постоянного тока мощностью 110 кВт, редуктор скоростей, коробка передач, универсальные соединения

Контроллер для двигателя: Eurotherm 590

10) Скорость сматывания: максимум 60 м/мин

11) Максимальный вес рулона: 10000 кг

3.11Газово-разгрузочный автомобиль
Структура: два опорных столба, четыре колеса, кузов автомобиля сваркой

Приводной двигатель: 3 кВт циклоидный штифтовый двигатель

При движении вниз: гидравлический цилиндр Φ200 × 700 мм

Максимальное расстояние перемещения: 2500 мм

Max. грузоподъемность: 10000 кг

3.12 Гидравлическая система

Один гидравлический блок, клапаны регулировки, масляный трубопровод

Давление: 16 МПа

Мощность: 11 кВт-4

Торговая марка: Yuci Yuken или Liaoning Fuxin
Масляный бак

3.13Электрическая система

Три блок контроля скоростного режима  Eurotherm590 для блока правки, отрезания и сматывания.

Три кабинета управления

Источник питания: 380 В, 50 Гц, 3 фазы

3.14 Заказчик сам приобретает:

А) Основные переключатели электрической системы, провода, кабели, кондукторы

Б) система подачи воздуха: источник воздуха  0.9 м3/мин, давление 0.8 МПа

В) Масло системы смазки, гидравлическое масло

Г) Стальные рельсы для машины подачи рулонов и машины разгрузки, направляющие

4. Технические документы

Основная схема оборудования для операторов, подробная схема сборки, схема хрупких деталей, схема гидравлической системы, схема электрического цикла. Все документы доставляются до или после доставки оборудования.

5. Проверка и Гарантия

5.1 Проверка

В соответствии с собственными стандартами, заказчик осуществляет проверку оборудования.

Стандарты проверки

	Наименование 
	Показатель 
	Наименование 
	Показатель 

	Допуск ширины
	±0.3 мм
±0.3 мм
	Внешний диаметр рулона
	Φ800～1500 мм

	Допуск кривизны
	±0.10 мм/м
	Внутренний диаметр рулона
	Φ508 мм/Φ610MM/Φ760

	Неровность вала
	0.5 мм
	Максимальный вес рулона
	Макс. 10000 кг

	Вес отрезания 
	мин. 1200 т
	Минимальная ширина полсы
	20 мм


	Ширина кромок отрезания с каждой стороны
	1.5～25 мм
	Заусенцы 
	менее 5% от толщины листа

	Максимальное число отрезания 
	1-2.0 мм макс. 26 полос

2-3 мм, максимум 15 полос;

3—4 мм ,10 полос


	Качество поверхности 
	Без неровностей, загнутых кромок, царапин, масляных пятен, отпечатков валов и др.


5.2 Гарантия

Срок гарантийного обслуживания: один год, за исключением случаев, когда неполадка произошла по причине неправильной эксплуатации.

6. Оплата

Первый взнос: 30 % от всей суммы, 70% после отгрузки

7. Доставка, наладка, установка

Мы предоставляем подробную схему установки оборудования

Время доставки: 100 дней

Установка и наладка: 15 дней

8. Дополнительное оборудование линии

Мы обеспечивает дополнительным оборудованием для нарезания листа на 10 полос.

Дисковые ножи: 22 шт.

Диски отделения: 360 шт.

Прокладки для ножей и разделителей, PU кольца )
Прайс-лист запчасти
	Деталь

	  N/M

	 Цена единицы товара (долл.)
	 Количество
	 Общая цена (долл)

	1
	Абразивный отрезной круг
	200
 
	22 шт/ 1 набор

	4,400

	2
	Прокладка отрезного круга
	17

	1 набор/360шт
	6,120

	3

	Кольцо PU  
	20
	120 шт/набор
	2,400


9. Стоимость

FOB из порта Шанхая: 155,000 долл. США (  это цена включает 22шт  отрезных кругов, 360 шт. Прокладок отрезного круга, 120  шт. Колец PU) 
Период  достоверности цены: 30 дней
