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买方/Buyer: 

公司名/Company Name: RJ General

地址/Address: 2024 Northwest Drive Cincinnati, OH 45231 

电话/Office: 800-327-1327   手机/Cell:513-515-5266    传真/Fax: 513-536-6240

联系人/Contact People: Chad Wuebker

邮箱/Email: chad.wuebker@rjgeneral.com   

网址/Web: www.rjgeneral.com

卖方/Seller:

公司名/Company Name: Zhejiang Rezpack Machinery Co., Ltd
地址/Address: No.518 Kaifa 2nd Road, Economic Development Zone, Ruian City, Zhejiang Province, China  

电话/Office: 86-0577-66888000    传真/Fax: 86-0577-66870822
联系人Contact People: Wang Wang  手机/Cell: 86-13705782986
RZ8-200D智能型旋转给袋式包装机颗粒/固体

                生产线设计制造技术方案

Intelligent Rotary Bag Packaging Machine Granule/Solid Production Line RZ8-200D Technical Agreement
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   本协议购销的RZ8-200D智能型旋转给袋式包装机（颗粒/固体）通过了欧盟CE认证，符合CE认证规范。

一、总述

（一）买方技术要求和提供的信息：

（1）客户要求和产品信息：
	产品名称
	花卉、蔬菜、粮油等不同品种和形态的种子

	
	食品：如坚果、干果、巧克力豆、瓜子等颗粒状和固体食品

	袋子样式
	自立袋，自立拉链袋、水平袋、水平拉链袋、有悬挂圆孔和易撕口

	袋子材质
	塑铝袋

	袋子尺寸
	袋宽 最小80mm, 袋长：最小100mm（机械设计尺寸范围满足包装要求）。

	包装重量
	100g-500g

	称重精度
	±0.5g-±1.5g（种子称重精度要求千分比）。

食品颗粒根据物料体积和自重比允许百分比。

	包装速度
	30-60袋/min（允许不同物料差异范围）；自立拉链袋：30-40袋/min


（2）种子和袋子样式图片（举例70余种，供技术方案参考,部分照片如下）
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（3）买方提供玉米、胡萝卜、小番茄、小白菜、芝麻种子各10斤用于技术性能质量参数试验和出厂检测。小米种子和包装袋（在袋子宽度和长度范围内）由厂家协助提供。
（4）设备在美国辛辛那提安装使用，设备配置和性能，包括电源电压等适应美国使用要求。

卖方技术方案测试性能推算：自立袋包装
	Item

项目
	1
	2
	3

	Product

产品
	Seed

种子
	Seed

种子
	Seed

种子

	Bag size W*L(mm)

袋子尺寸
	W140*L175
	W120*L172
	W89*L140

	Weigh(g)

重量
	400~500g
	200~300g
	200g

	Bag material

袋子材质 
	aluminum foil

铝箔
	aluminum foil

铝箔
	aluminum foil

铝箔

	Bag type 

袋型
	Zipper standing bag

拉链站立袋
	Zipper standing bag

拉链站立袋
	Zipper standing bag

拉链站立袋

	Speed requirement

速度要求
	30-40bags/min

30-40包/分
	30-40bags/min

30-40包/分
	30-40bags/min

30-40包/分

	required precision 

精度要求
	±1.5g
	±1~1.5g
	±1g

	dust,foam,causticity

扬尘，泡沫腐蚀性
	None

无
	None

无
	None

无

	Electricity specifications
	380V，60HZ,3P
	380V，60HZ,3P
	380V，60HZ,3P

	注：以买方提供的上述三种袋子产品为例，给出的技术参数，做为参考。

本设备可包装产品有：固体颗粒如（种子，坚果炒货，五谷杂粮）等

注：1.拉链口的位置要求距离包装袋袋口30~35mm。
    2.包装袋的飞机孔需要更改为圆孔，飞机孔会影响开拉链的成品率，容易造成破损。

    3.因    3.包装袋尺寸：应在本设备允许范围内设定，卖方提供包装袋内径宽度为180mm、160mm、140mm、110mm、90mm、60mm六个尺寸的316L材质的不锈钢下料斗，由现场客户根据包装袋要求自行选用。

4.客户提供5种种子进行测试，经测试，最终确认（或修订）包装的精度、速度、饱满度与物料的特性等技术指标，并协助买方修改测试确认后的包装袋相关尺寸和包装相关技术参数。

5.需要增加或者需要调整设备上的装置，需要额外收取配件的费用。


（二）RZ8-200D智能型旋转给袋式包装机颗粒/固体（生产线）技术性能质量描述      
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RZ8-200D智能型旋转给袋式包装机颗粒/固体 （生产线）      
（1）设备构造：

本设备是由RZ8-200D智能型旋转式给袋包装机、14头组合秤、Z型提升机和工作平台组合构成的包装生产线。
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包装机构造说明表

	构造名称
	生厂商


	型号
	数量
	备注

	智能型旋转式给袋包装机

Rotary Pre-made Bag Packaging Machine
	瑞志
	RZ8-200D
	1台
	1.整机裸露部件采用304不锈钢材质（机体为Q235铸钢件加工包304不锈钢（1mm）的复合件，），保证机体刚强度，符合环保卫生要求。
The exposed parts of the whole machine are made of 304 stainless steel. 

2.含水平上袋装置

Horizontal bag device

3.含开拉链装置

Zipper opener

4.含上下开袋装置（含开袋检测）

Bag opening and bag bottom opening device (including bag opening sensor) 

5.含托盘震动装置 

Vibrating device

6.含袋口清洁装置 

Bag mouth cleaning device

7.含空袋循环功能装置（瑞志独有）

Empty bag circulation function

(Rezpack patent)

8.含4~7工位导轨板。
Including bag guide at 4th-7th station

9.含自动供油系统（瑞志独有）

Auto Lubrication system 

(Rezpack patent)

10.触摸屏自动调节袋宽和一体调节机械手

一体调节仓

Automatic adjust bag width on HMI and hand wheel

316 Stainless steel products hopper

316L不锈钢料斗（含六个ASTM-316L料斗,适配袋子内径：60.90.110.140.160.180mm，料斗根据袋子的实际内径尺寸进行配置）
Including six 316L hoppers for different bag size

增加安全门开关检测

Safety door 

设备尺寸：1642*1402*1570（长*宽*高）

Machine Dimension:1642*1402*1570（L*W*H）
总重量：1200Kg

Weight: 1200kg

15.配置详见设备分述。

	 14头电子组合秤

14-Heads Weigher
	精威
	JW-A14

（A14-1-4）
	1台
	单次称重范围：10~1500g

Single weighing range 10-1500g

称重精度范围X（±0.5g-）

Weighing accuracy range X（±0.5g-）

最大称重速度：120P/MIN
Maximum weighing speed  120P/MIN

料斗容量：1.6L

Hopper capacity：1.6L

5.材料材质ASTM-304不锈钢，接触物料部分为ASTM-316L不锈钢。

设备尺寸：1700（L）*1100（W）*1265（H）

Dimension：1700（L）*1100（W）*1265（H）

传感器辨识度：0.1

Sensor identification: 0.1

可称重物料单个个体直径不小于0.3mm

建议是在0.5mm以上

The single products diameter can not less than 0.3mm, proposal is more than 0.5mm

设备总重量：490Kg

Machine Weight: 490kg

9.配置详见设备分述。

	工作平台

Working Platform
	瑞志
	304不锈钢

stainless steel
	1台
	含围栏边，含楼梯

Including fences, stairs

含平台支柱四边固定架

Four-sided fixed frame with platform support

工作平板尺寸：2120mm*2150mm

Working plate size: 2120mm*2150mm

设备总重量：约300Kg

Machine Weight: about 300kg

	提升机

Conveyor
	瑞志
	Z型
	1台
	含尾端震动盘

Tail end vibrating disk

2.食品级PP提升斗(符合GB4806.7-2016标准），可拆卸，方便安装。

Food grade riser, detachable and easy to install

3.机架全部采用304不锈钢。

4设备总重量：约500Kg

Machine weight: about 500kg

5.尺寸：3255x ? X3850( 长x宽x高）
5.配置详见设备分述。


设备技术性能和质量参数

（A）技术性能：
	项目
	性能特点

	适用物料
	适用各种颗粒和固体状态、性质的物料，如：种子、膨化、炒货、麻辣、冷冻，根据不同的物料种类需设置不同的配置。

	适用袋子
	可适用不同类型的包装袋；使用预制包装袋，封口质量高，提升成品档次。

	操作控制
	采用多功能数字变频器控制调速、PLC 可编程序控制系统、触摸屏人机操作界面；各功能参数和包装速度设置更直观方便快捷，使操作更先进，调整和维护更简便；更换袋子和物料品种快捷，更换时间约在五分钟内完成。

	智能自动化
	自动化程度高：在除上料外，称重、包装全过程实现无人化。
完善的预防系统，出现故障自动报警；可智能检测是否开袋及开袋是否完整，在不合适加料的情况下不加料不热封，不浪费袋子及物料，节约成本。

3.机器具有空袋循环功能，空袋子不会掉落，而是再旋转一圈进行填充包装。

4.机器具有自动供油系统：在程序中，可以预先设定好机器运转供油时间（2-5小时可调），到达设定时间自动给机械传动部件供油，无需人工保养，大大提升了机器使用寿命。

	配置
	主要电气元件采用西门子、SMC 等国际著名品牌，质量更稳定可靠。

2.采用无油真空泵，避免污染生产环境；

3.在部分组件中配用进口公差塑料轴承，无需加油，减少对物料的污染；
4机器包装部位采用不锈钢材料，保证物料的卫生与安全（接触物料部分为食品级材料），符合GMP标准；

机器传动部件凸轮采用沟槽凸轮：运行更稳定，无拉簧，受力轻，噪音不大于70分贝。

6.可根据用户需要配置喷码和色带打码装置。

7.设备配置透明有机玻璃保护门。

8.设备配置安全门检测装置，开门报警。

	清洁保障
	配置袋口清洁装置。

包装机采用防尘、防水设计可以用水冲洗（电子称除外），降低清洗难度，提高机器使用寿命。

	包装品质
	不损坏和浪费包装袋子，封口牢固、整齐、美观。包装成品率≧99.5%。


（B）技术参数：
	设备类别
	 固体颗粒全自动生产线

	设备供货型号
	 RZ8-200D智能型旋转式给袋包装机颗粒/固体（生产线）

	设备材质
	 表面裸露部件采用304不锈钢（接触物料为食品级316L不锈钢和PP升料斗），详见构造表和设备分述。

	气动元件
	 SMC，亚德客

	真空元件
	 好利旺真空泵

	驱动方式
	 变频调速电机驱动（施耐德）

	包装计量方式
	 电子称自动称重

	操作界面
	 西门子触摸屏（中英文双语）

	适用包装物料范围
	坚果炒货，糖果，种子，冷冻蔬菜等一系列固体颗粒

	包装袋袋型
	 自立袋、手提袋、三边封袋、纸袋

	包装袋材料
	 PA/PE、PET/PE、铝膜等热封膜、牛皮纸袋

	包装袋规格
	 宽： 55～210mm 长 : 100～300mm（可调）

	工位流程（8个工位）
	 1.上袋 2.打码 3.开袋 4.下料＋托盘震动 5.袋口清洁 6.预留 7.封口 8.封口 

	充填重量范围
	 5～1500g

	包装速度
	 30～60包/分（速度由产品特性及充填量决定）；自立拉链袋：30-40包/分

	称量精度
	 ±0.5g(100g-500g  种子包装±0.5g-±1.5g)

	整机重量
	 ？？kg

	整机外形尺寸
	  ？mm*？mm*？mm （长、宽、高）

	整机功率
	6.5KW

	驱动电源
	 115V/380V/60HZ 三相五线 

	控制电源
	 DC24V

	压缩空气消耗量
	 ≥0.35m3/分钟（压缩空气由用户自行提供）

	可选配套设备
	 重量选别秤、金属探测器、间歇式输送带、X光检测等

	特殊说明
	本设备除了借用空压机的压缩空气外没有涉及别的气源环境，不存在潜在的爆炸气体。（客户有充气等特殊情况除外。）


二、分述

RZ8-200D智能型旋转式给袋包装机
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1、旋转给袋式包装机与水平给袋式包装机对比优势：

	给袋旋转式包装机
	给袋水平式包装机

	1.具有空袋循环功能：针对人工摆放的产品，人工难免会有与机械设备不同步，导致漏投放，空袋。在有袋没下料的情况下，可自动二次循环，再次进行灌装。
	1.设备结构问题，无法实现此功能

	2.自动供油系统：可通过PLC控制，设备运行N小时后，自动给传动部件加油
	2.没有增加此功能装置

	3.传动采用沟槽凸轮，受力轻，无拉簧
	3.采用外凸轮结构，受力重，靠拉簧辅助

	4.一体式调节机械手（8对同时） 一个工位2个机械手，通过手轮调节，8对机械手同时变大或同时缩小。 更换包装袋规格调整时间约在五分钟内完成。
	4.独立手动调节机械手（单个调节）             一个工位有4个机械手，以8个工位为例子，就有36个机械手。都需要单独调整                           更换包装袋规格36个机械手都要凭现场操作人员的感觉去手动调试约在2~3个小时左右完成。

	5.不同功能可以增加不同的辅助功能如：托盘震动，桶料压料装置，排气装置，袋口清洁装置等
	5.水平机结构限制，增加各种装置安装位置有局限。

	6.跟踪回摆撑袋功能：包装袋口打开后，用撑袋结构把袋口撑圆，辅助料斗插入袋口装填；可检测袋口是否被正常打开，通过传感器发送信号控制是否装填物料已达到节约袋子的目的，避免找出浪费袋子
	6.机械结构限制无法设置跟踪的撑袋结构。

	一对机械手固定住一袋完成所有的灌装所需动作，没有转换，封口的位置不会出现变化
	包装袋在灌装的时候，在不同的工位，有不同的机械手来固定装袋袋，一直在更换机械手，容易导致袋子上下位置有偏差，导致封口高度不一致。


2、技术参数表

	 设备供货型号
	 RZ8-200D智能型旋转式给袋包装机颗粒/固体

	 设备材质
	 表面裸露部件采用304不锈钢（接触物料为食品级316L不锈钢）。

	 气动元件
	 SMC，亚德客

	 真空元件
	 好利旺真空泵

	 驱动方式
	 变频调速电机驱动(施耐德)

	 包装计量方式
	 电子称自动称重

	 操作界面
	 西门子触摸屏（中英文双语）

	 适用包装物料范围
	坚果炒货，糖果，种子，冷冻蔬菜等一系列固体颗粒

	 包装袋袋型
	 自立袋、手提袋、三边封袋、纸袋

	 包装袋材料
	 PA/PE、PET/PE、铝膜等热封膜、牛皮纸袋

	 包装袋规格
	 宽： 55～210mm 长 : 100～300mm（可调）

	 工位流程（8工位）
	 1.上袋 2.打码 3.开袋 4.下料＋托盘震动 5.袋口清洁 6.预留 7.封口 8.封口 

	 充填重量范围
	 5～1500g

	 包装速度
	 30～60包/分（速度由产品特性及充填量决定）；自立拉链袋：30-40袋/分

	 称量精度
	 ±0.5g-(100g-500g  种子包装±0.5g-±1.5g)

	 主机重量
	 1200kg

	 主机外形尺寸
	  （1642mm* 1402mm* 1570mm）（长、宽、高）

	 主机功率
	 （6.5kw）

	 驱动电源
	 115V/380V/60HZ 三相五线 

	 控制电源
	 DC24V

	 压缩空气消耗量
	≥0.45m3/min(压缩空气由用户提供)

	 可选配套设备
	 重量选别秤、金属探测器、间歇式输送带、X光检测等

	特殊说明
	本设备除了借用空压机的压缩空气外没有涉及别的气源环境，不存在潜在的爆炸气体。（客户有充气等特殊情况除外。）


3、配置表（部分）
	序号
	 名称
	 品牌
	图片

	1
	机架构造材料
	Q235铸钢加工包304不锈钢（裸露部分）
	

	2
	接触物料的材料材质
	ASTM316L不锈钢
	符合GB4806.9-2016    

<食品接触用金属材料及制品>食品安全国家标准

	3
	PLC
	西门子
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	4
	触摸屏
	西门子
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	5
	变频器
	施耐德
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	6
	真空泵
	好利旺
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	7
	电机
	台邦
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	8
	加热管
	定制
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	9
	接近开关
	欧姆龙
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	10
	压力计
	SMC
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	11
	电磁阀
	SMC
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	12
	气缸
	SMC
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	亚德客
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	13
	分割器
	众力
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4、本机构造和工艺流程：
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工作流程示意图
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（1）产品包装工作流程阐述

(A)  上袋，采用水平上袋方式→  (B)  色带打码

[image: image42.png]


→[image: image43.png]



→(C)  上开袋（开袋检测）＋下开袋

[image: image44.jpg]



→(D) 填充1（检测：物料不填充、热封不封口）＋托盘震动装置

[image: image45.png]


→ →   [image: image46.jpg]



袋口清洁装置

→封口→（G）冷整形封口＋成品输出
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（2）操作面板说明：
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（二）14斗电子组合称
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                  主视图                                   俯视图
爆炸图↓
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适用物料范围： 
适合各种微小颗粒如：种子、大米、膨化、炒货、麻辣、冷冻/蔬菜等物料的定量称重。

功能特点：
	项目
	描述

	功能特点
	采用高精度、高标准的特制传感器，分辨率提升到1位小数（0.1g)；

	
	出厂参数设置恢复功能，支持多段重量标定；

	
	缺料时可自动暂停，使称量更加稳定；

	
	存贮100套参数设置，实现多种物料需求，帮助菜单，方便学习使用；

	
	运行中各线振幅可独立调节，使加料更加均匀；

	
	多种语言可供选用，操作方便，适用于全球市场(中英文）。


机械特点及产品特性： 

	项目
	描述

	机械特点及产品特性
	新增多角分料斗，有效将物料分配到各线振盘中；

	
	特制深U型振盘，避免物料往振盘两侧漏料；特制深U型振盘，避免物料往振盘两侧漏料；

	
	统一的设计标准，采用模具制作工艺，使各个零部件的互换性更强；

	
	可选称重式物料检测，准确控制加料时间,物料厚度，保证称重精度；

	
	铸铝加厚整体中座增强了机器的强度，称量的稳定时间更短。


主要参数：

	 型号
	JW-A14 

	 识别代号
	 A14-1-4

	 单次称重范围
	10-1500g

	 称重精度范围
	 X(0.5)

	 最大称重速度
	120P/M

	 料斗容量
	 1.6L

	 操作界面
	 7''触摸屏

	 选购装置
	花纹秤斗/集料斗/数据打印装置/超重选别装置

	 驱动方式
	 步进电机

	 电源要求 
	 380V/1500W/60Hz /12A

	 包装尺寸
	 1700(L)*1100(W)*1265(H)

	 包装重量
	 490kg


配置清单：
	主要部件名称和品牌
	主要部件名称和品牌

	1.称重传感器：日本美蓓亚
	2.芯片：日本东芝IC

	3.开关电源：浙江衡孚
	4.光电开关:韩国奥托尼克斯

	5.轴承：德国易格斯
	6.触摸屏显示器：上海步科

	7.断路器：台湾德力西
	8.接地型接线座：德国魏德米勒

	9.接地型接线座：德国魏德米勒
	10.主控芯片：日本FUJITSU

	11.电机驱动 ：日本TOSHIBA
	12.存贮数据芯片：美国RAMTRON

	13.逆变器芯片：美国MORNSUN
	14.光电藕合芯片：日本TOSHIBA

	15.通讯芯片：美国SIPEX
	16.主板/驱动板：精威自制（超过15年自主研发经验）

	17.结构材料材质:ASTM-304不锈钢
	18.接触物料材料材质：ASTM-316L不锈钢


6.不锈钢材质证明
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（三）Z型提升机
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1、适用物料范围：
全自动转斗式提升机适合于粮食、食品、医药、饲料和化工等各个行业的颗粒物料垂直提升，可与电脑组合称和包装机组合定量自动包装系统，广泛应用与食品包装行业。全自动转斗式提升机料斗采用视频级塑料PP制成，安全卫生。并由控制电路以及料位控制实现自动供料和停止的自动化功能。全自动转斗式提升机提升高度可根据客户要求来定制产品高度。

[image: image69.jpg]



2、机器特点

机架全部采用304#不锈钢，因此特别适合于食品行业，具有高度安全性。

料斗采用食品级塑料聚丙PP制成，安全卫生，拆卸方便。（符合GB4806.7-2016食品接触用塑料材料及制品安全国家标准）

设备并由控制电路以及料位控制实现自动供料和停止的自动化功能。

设备故障率极低。

	输送量
	3~6立方/小时

	功率
	0.75KW

	电压
	220V/380V/60HZ

	提升斗容量
	1.8升/斗

	料斗材质
	食品级塑料聚丙烯(PP)

符合GB4806.7-2016    

<食品接触用塑料材料及制品>食品安全国家标准


3、主要技术参数:

3、电器清单:

	名称
	型号
	数量
	品牌（产地）
	备注

	摆线电机
	BWDO-59
	1
	苏柯玛
	380V 60HZ 0.75KW

	提升斗
	1.8升/斗
	91
	自制
	另配5只

	链条
	304#不锈钢
	2
	扬州
	

	振动机
	JC350
	1
	自制
	电压380V

	热过载继电器
	2. 5-4A
	1
	施耐德
	

	接触器
	CJX2-0910. 220V
	1
	施耐德
	

	开关电源
	DC24V-15W
	1
	前卫
	

	小型继电器
	LHH54P. 3A/DC24V
	1
	利尔德
	

	振动模块
	LSA-H2P25XYB＞220V/25A
	1
	杭州科龙
	


工作平台：

用于包装机、组合秤、提升机等生产线安装组合，保障设备的稳固性和操作维护。
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	名称
	材质
	个数

	防滑平板
	304不锈钢
	1件

	围栏
	304不锈钢
	4件

	楼梯
	304不锈钢
	1件

	平台支柱
	304不锈钢
	4件

	水平度允许公差：           实测：
垂直度允许公差：           实测：
对角线允许公差：           实测：

	注：平台尺寸为：2010*2150mm*？mm（长*宽*高），总重量约为300Kg


三、技术质量检验

技术质量检验分出厂检验和现场验收。出厂检验为设备竣工出厂的厂家自行检验。卖方设备运达美国辛辛那提安装调试后，进行实物包装运行验收为最终验收。

自检和现场验收标准规范和相关文件由卖方编制提出和双方确认同意。

自检由卖方自行实施。现场验收由卖方按验收规范主导，双方协同组织实施；并对现场安装、检测验收的记录、评价结果和相关文件共同签署意见。相关事项约定如下：

工厂验收标准
	 出厂验收标准

	工程名称
	RZ8-200D智能型旋转式给袋包装机颗粒/固体生产线

（合同号：）

	项目总负责人
	
	协助人
	项目所有成员

	项目验收时间
	发货前？？天

	出厂检验基础和条件
	生产线出厂实物包装检验前应具备如下基础和条件：

生产线所有单机和工装、部件检测合格。并具有规范有效地原始记录和检测合格的报告。

提供生产线所有外购配套设备、电机、电子电器组件、仪表和构造材料的生产厂家的规范有效的合格证或材质质量合格文件（接触物料的不锈钢和食品级PP聚丙烯，需提供具有国家检测或国际认证资质的第三方迁移量检测报告(执行GB4806.9-2016和GB4806.7-2016标准）,并提供规格为100*100mm的材料样块、样板各2块）。
生产线安装、调试原始记录、外观检查和设备空载运行48小时检验合格报告。


	序号
	检验

项目
	事项

标准
	标准要求

	1
	外
观
要
求
	1.1
	外露金属零件表面平整、光洁无毛刺，外形线条和棱角匀称、美观，不得有油污、生锈、斑纹、开裂；

不锈钢件表面抛光处理，应线条分明，无明显错乱纹状；
焊接件焊缝应平整、均匀。不得有漏焊、偏焊、咬肉、夹渣等现象，压力容器、器（部）件焊接不得低于国家2级超探标准。
电柜箱、旋转触摸屏箱体、机架面板、上架等表面不得出现开裂、凹凸、刮花、焊疤现象。

	
	
	1.2
	机架表面喷塑层应平整均匀光滑、色泽一致，无斑纹、划痕、脱落、涂层起泡起皮和修补痕迹等缺陷，符合安全环保要求。

	
	
	1.3
	集料斗、下料斗、输送机料斗等内侧与被包装物相接触的表面、角、边应平整、光洁。

	
	
	1.4
	包装机壳体内部、下料器料盘内不得有灰尘、碎屑、油污、铁销和明显的粘附物,以及卫生死角等，发机前机身外表面打白油。

	
	
	1.5
	有机玻璃板顶部下料口开口φ300mm（电子秤方式），开孔位置对准下料中心位置，便于卫生隔离。

	
	
	1.6
	零件棱角不得有尖角、毛刺，门罩切口倒钝以免割手。

	
	
	1.7
	机器传动部件所有发黑件出厂前要求涂上黄油或防锈脂，外贸机器要求作特殊防锈措施，机器内部放入干燥剂。

	
	
	1.8
	侧门和罩门开关应灵活、轻便；关合严密无翘曲。

	
	
	1.9
	有机玻璃门上面缝隙1.5-2mm，下面缝隙3-4mm，开合灵活轻便，无翘曲变形，有机玻璃板清洁无垢、无划痕、破损、气泡等缺陷。

	
	
	1.10 
	加料轴与回摆轴上方要套装饰盖。

	
	
	1.11 
	机器台面以上所有外置气管及电线需从电气路盒走线，走线整洁有序，布局合理，外漏电线气管用缠绕管整理，且出口处必须做好防水处理。安装稳固。

	
	
	1.12 
	防水机型需打防水胶，打胶平直、光滑，宽窄一致，表面形成密实的圆弧，无裂纹；立柱挤压出来的防水胶即时擦拭。

	
	
	1.13 
	按照气动与电器标识粘贴规范，所有元器件与线路都需要粘贴标识且没有贴错

	2
	安全
标志
标识

安全
标志
标识
	2.1
	电气设备与电源隔离，应仅有一个“断开”和“接通”位置，应清晰地标记“○”和“∣”。

	
	
	2.2
	电器元件应贴上对应标识，所有接线端子应有号码管并用代码标识。

	
	
	2.3
	温控仪、电位器和开关的各档位置、按钮应有直观标识标明调节方向、大小等变化状况。

	
	
	2.4
	显示器指示灯：紧急（报警情况）时红灯亮、待机时黄灯亮、运行时绿灯亮。

	
	
	2.5
	厂牌、铭牌固定牢固,铭牌内容正确、整洁、字迹清晰，安装无歪斜；代理商以及外贸订单，厂牌、铭牌需按订单要求进行选择作业。

	
	
	2.6
	机器应有可靠的接地装置，接地处有明显的外部保护和内部保护安全标识，外部接地安装铜排。

	
	
	2.7
	转盘上的工位数字标识粘贴要对正相应的机夹中心，并且要分布在同一个圆周上，粘贴牢固，顺序正确。

	
	
	2.8
	真空机腔盖上的工位数字标识应严格按热封断路的报警工位粘贴。

	
	
	2.9
	电气柜门要有防电击安全标识；防护门罩要有机器运行安全标识。发货前电柜箱里面需张贴电路图、气路图、售后维修单，且放入说明书，设备合格证

	
	
	2.10 
	热封罩应有灼热烫手注意安全标识；热封刀位置应有挤压危险安全警示标识。

	
	
	2.11
	温控仪、电机、打码、下料信号线、电源进入口（如380V）、电器柜、电气元件、主气源、进水口、出水口、负压管等要张贴标签（如安全标识标签、功能标签、注意事项等）。

	
	
	2.12
	设备如需粘贴公司logo，上下左右位置居中，且左右高低无歪斜。

	3
	电器部件
	3.1
	所有电器部件和安装使用符合中国电器安全和技术质量标准规范（CCC认证），同时，适配电源电压115V/380V/60HZ，美式插头。

	
	
	3.2
	所有接线端子必须有号码管并用代码标识。

	
	
	3.3
	所有接线端头要牢固。

	
	
	3.4
	机器底部裸露线路用黑色波纹管包裹（如电机线、撑袋信号线）

	
	
	3.5
	所有电线信号线，线路应长短适中、有条理、排放整齐，无电线垂落现象。

	
	
	3.6
	走线合理、清晰、不紊乱，便于查找维修，且不得与传动部分过于接近，以免带入传动。

	
	
	3.7
	电器元件安装固定牢固，无松动脱落现象；装于机器底部的电器元件需注意防水防油。

	
	
	3.8
	出厂前调试员应把PLC上的标纸撕掉。

	
	
	3.9
	外置预留下料信号线路接口需做防水处理，安装接线盒。

	
	
	3.10
	收缩杯下料器旁增加气路盒走电线、气路，下料器内部不得走线防止电机工作发烫烫坏电线造成短路现象

	
	
	3.11 
	编码器的信号线不能经过接线排

	4
	气动部件
	4.1
	电磁阀、真空阀、吹气阀等气动控制元件要集中安装在集成板上，安装在机内固定位置，管线布置清晰且有标记不得影响整机美观。

	
	
	4.2
	电磁阀应按工位顺序插放气管，便于查找维修。

	
	
	4.3
	电磁阀处气管应长短一致，摆放有一定弧度，排放整齐。

	
	
	4.4
	线槽接合处无明显开缝；气管在线槽内排放整齐，无扭结，无破损漏气。

	
	
	4.5
	机器台面以上所有裸露气管用缠绕管缠好；机器底部裸露气管用黑色波纹管包裹。

	
	
	4.6
	气管、油管不得与机械传动部位过于接近，以免带入传动，悬空皮管必须进行捆扎固定。

	
	
	4.7
	所有气缸调节阀以及缓冲针需调好锁死，避免松动造成动作错乱。

	
	
	4.8
	供油泵出厂加油加至2/3处，供油时间合理，无滴油或干涸现象。

	5


	机械运动部件
	5.1
	各部件的连接应牢固可靠，无松动现象，所有的连接螺丝应做好防松标识。

	
	
	5.2
	机夹中心点、上袋夹板中心点、上袋吸嘴三点应成一线。

	
	
	5.3
	螺纹紧固件规格适合，长短适当，牢固可靠。

	
	
	5.4
	A型机开夹和松夹三角转盘与转轴连接处打φ6空心销。

	
	
	5.5
	各沟槽凸轮装配正确，沟槽内涂有润滑脂；凸轮随动器在沟槽凸轮内运转时没有任何卡滞和摆动迹象；外凸轮与随动器无单边接触运转现象。

	
	
	5.6
	齿轮、链轮运转时均不应有噪音，齿轮啮合良好，无跳动，表面应涂有润滑脂；压轮压力适当，同步带无单边磨损现象。

	
	
	5.7
	整机运行平稳，动作配合协调，整机空载运转时整体传动结构无异常声音；传动轴运转时不应有明显的振动和搅动。噪音不大于70分贝。

	
	
	5.8
	开袋直线运动齿条运行平稳，轻便灵活，无卡滞现象，前后吸管无上下摆动。

	
	
	5.9
	开袋吸盘高度应保持低于袋口1-2mm的位置，且开袋前吸管不得过低与机夹体碰到，开袋处凸轮不应过于拉紧，便于开袋，开袋吹气气嘴对准开袋位置中心，在不碰撑袋悬臂的情况下越低越好。

	
	
	5.10 
	撑袋悬臂摆幅和回位行程要合理、协调，运转与整机同步协调；开机时撑袋悬臂平稳顺畅无晃动，罩壳内无噪音。

	
	
	5.11 
	每个工位的机夹体上下无摆动，运转顺畅，收拢无卡滞。

	
	
	5.12 
	编码器同步带安装松紧适中，两同步轮安装平行，运转平稳；编码器零位检测开关每台安装角度一致，以开夹推板碰到机夹滚轮为原点；所生产的机器，调试参数相差（PLC参数）应在10度以内，以便售后服务。

	
	
	5.13 
	A型机：开夹开口15-18mm，松夹开口8-10mm；C型机：开夹开口最大处为32-35mm，松夹开口为12-15mm,开夹、松夹左右开口大小一致。

	
	
	5.14 
	袋满检测弹簧力度适中（根据客户包装袋的硬度来调整），拨片动作无卡滞。

	
	
	5.15 
	上袋气缸调节阀调到最佳值，声音要轻，上袋手臂在运动中无振动，无噪音，上袋链轮罩不得与上袋摆臂转轴座摩擦，上袋气缸开合与机夹开合动作要协调配合，上袋夹板与机夹平行，不得出现高矮不一和偏斜现象；上袋手臂到达上袋停顿点后应和机夹中心点保持靠后2mm距离或与机夹中心平行,上袋夹板距离机夹上平面8-10mm。

	
	
	5.16 
	成品输出电机，所有机型均用电机YN90-120CF/90JB10G15T(带调速器120W),输送带运转无噪音，皮带无单边跑偏现象。

	6
	真空机

真空机
	6.1
	移袋摆臂摆动平稳，无抖动；真空盖开启无明显抖动，合盖无明显响声；真空机大转盘应该无明显抖动，转盘声音不得过高。

	
	
	6.2
	加热铜盘处加热碳刷应停顿在加热工位离绝缘胶木板（下一个加热铜片前）大约2-3cm左右的距离，仔细检查机器的所有加热线路的连接螺丝有无锁紧，在开机过程中有没有短路，打火。

	
	
	6.3
	观察真空表，逐一检查每个真空室在3、4、5工位时有无存在漏气现象。

	
	
	6.4
	热封断路报警、冷却水报警、安全绳报警、腔盖未打开报警、手动点动按钮等是否工作正常。

	
	
	6.5
	变压器安装固定牢固，接线端安装防护罩。

	
	
	6.6
	真空机热封字粒安装正确，严格按照断路报警工位安装。

	
	
	6.7
	真空机八工位落袋位置，接袋夹打开开口最大处15-20mm，且每个腔盖接袋夹打开大小一致。开袋合格率100%。

	
	
	6.8
	真空泵加油加到可视窗口三分之二处，真空泵工作无异常噪音、无漏油。

	
	
	6.9
	真空机七工位排气工位，排气迅速

	
	
	6.10 
	真空机冷却水循环工作测试，热封刀接口、皮管接头等不得有漏水现象。

	
	
	6.11 
	真空室内冷封条安装调整平行，不得出现左右上下摆动现象，左侧浮动夹架与浮动内夹板之间间隙不得大于2mm，且所用易格斯材质轴套更换为带1mm厚法兰的轴套以此减小间隙

	
	
	6.12 
	真空腔盖检测开关检测距离调整合适，真空腔盖压下15-20mm时，真空腔盖检测开关光束点刚离开腔盖底部端面即报警

	
	
	6.13 
	真空室密封条安装平整，安装时不得拉扯密封条，密封条不得出现在卡槽内松动脱落现象

	7
	整机功能信号
	7.1
	上袋、打码、开袋、撑袋、下料、热封、整形等机构运行应与整机协调同步。

	
	
	7.2
	上袋稳定可靠，上袋袋口高度一致，不得出现高矮不一和左右偏斜现象，无双袋与空袋现象，成功率达到99.5%。

	
	
	7.3
	打码装置，温控旋钮调节到旋钮的1/3处，检测温度是否正常。

	
	
	7.4
	色带检测报警是否工作正常。

	
	
	7.5
	开袋和撑袋平稳、可靠，下料斗可顺利出入袋口，动作到位能稳定可靠生产出合格产品。

	
	
	7.6
	热封封口高度一般为12mm，封口平整、牢固不漏气，花纹清晰，封口水平、无白边、卷边现象；如设备为双热封，则整形应该低于热封1-2mm。

	
	
	7.7
	检查所有的输入、输出信号是否正常并符合生产需求。

	
	
	7.8
	空袋循环信号、撑袋下料信号、袋满检测信号、配套下料器信号等所有检测信号是否符合控制要求。

	
	
	7.9
	调试结束后显示屏系统设置画面输入生产日期和出厂编号。

	
	
	7.10 
	核对生产任务单客户提出所需预留的配套下料控制信号点。

	8
	成品合格率
	8.1
	核对生产任务单上的客户成品要求，产品合格率≧99.5%。

	
	
	8.2
	打印批号字迹清晰，无漏打批号日期现象。

	
	
	8.3
	包装袋无破损刮伤，封口平整、花纹清晰，不漏气。

	9
	包装品质
	9.1
	称重精度：种子：100g以下≤±0.5g；200-300:≤±1g；400-500g:≤±1.5g。食品见参数标准。

	
	
	9.2
	包装速度：种子：30-60袋/分；自立拉链袋：30-40袋/分

	
	
	9.3
	无漏料、无残留、无未开袋泄料、无开袋未落料、无空袋封口。封口密实牢固，整齐美观。

	10
	客户其他特殊要求
	10.1
	现场已装配的设备是否符合生产任务的工序及其他技术要求。

	
	
	10.2
	设备已装配的非标件是否符合客户物料生产要求。

	
	
	10.3
	生产任务单上其他的配套产品是否合格。

	11
	现场试机录像
	11.1
	以上检查完成后，开机打开所有工位配置功能试运行生产，按工位顺序从第一工位开始拍摄，如上袋、打码、开袋、下料、袋口清洁、排气、热封一、热封二等，逐个工位拍摄，每个工位最少拍摄20秒，做3分钟以上拍摄视频录像记录。


供方对买方提供条件的要求：
现场条件: 执行卖方《安装前准备表》
	项目
	要求

	厂房作业空间条件
	高 4米、宽  3 米、长 6 米 ；保证车间内有足够的设备和作业摆放空间。

	环境要求
	车间保持干燥、通风，要有空调保证车间温度、湿度平稳状态，工作环境相对湿度要求：55%-65%。温度：-10/？0-40℃？（这是举例询问，请说明）
车间墙面、地面，包装设备的表面都要保持干净清洁干燥，不能有积水。

包装作业条件，应满足种子和食品包装生产的环境条件，符合种子和食品生产 GMP 要求

	电源及压缩空气

配备
	买方应配合提供三相五线，380V电源电压。 

辅助介质的要求：准备φ10mm气管，一套设备适用的3KW空压机，1 立方储气筒。干燥净化的压缩空气≥0.5Mpa,耗气量 0.45m2/min。(空压机仅供以上合同里的设备用量，如需再增加设备请另外购买大一点的空压机）

	人员配备
	每台机器需方应安排1名操作人员、1名机修人员配合安装机器及参加培训，参加培训的机修工、操作员应具备一定的机械基础并积极接受培训，供方售后人员有权建议需方调换人员以确保培训质量。


包装袋条件：

	序号
	要求

	1
	包装袋制作时必须做除静电处理，袋内和外壁不得有水气、湿气、水滴等异物。

	2
	袋子之间无印刷而引起的粘连现象、袋的表面保持良好的滑度。

	3
	袋宽度误差应小于±1.5mm，袋长度误差应小于±2.0mm。

	4
	袋剪切部要平整且垂直，并保持直角，袋两端压封良好。

	5
	袋厚度要一致，保持一定的硬度，包装袋不得有曲折或卷折等异常。

	6
	物料在包装袋上开口距拉链中心不低于30-35mm,袋内物料饱和度应低于机械爪夹袋处20mm以下(距拉链中心不小于30mm)，以保证封口质量。飞机孔为圆孔。

	7
	色带打码的位置距离袋口140mm以下位置，袋子长度尺寸不小于150mm。


现场验收/Acceptance test：

	客户现场验收标准

	工程名称
	RZ8-200D智能型旋转式给袋包装机颗粒/固体生产线

（合同号：）

	项目总负责人
	
	协助人
	买方

	项目验收时间
	安装调试完毕后

	现场验收基础和条件
	生产线现场验收应具备如下基础和条件：

1.确认买方满足卖方提出的现场条件；

2.卖方应向买方出具《RZ8-200D智能型旋转式给袋包装机颗粒/固体生产线出厂检验合格报告》包括：

（1）生产线所有单机和工装（包装机、秤、提升机、工作台）检测合格，并具有规范有效地原始记录和检测合格的报告。

（2）生产线所有外购配套设备、电机、电子电器组件、仪表和构造材料的生产厂家的规范有效的合格证或质量合格文件。

（3）生产线安装、调试原始记录、外观检查和设备运行检验合格报告。

（4）产品技术说明书、操作手册和相关图纸。
3.包装物料品种和数量的选定。

4.包装袋、包装规格的选定和检查。

5.买方生产技术人员的选定。买方生产技术人员通过卖方培训，其对生产线应知应会知识和技能熟练程度，必须满足验收和安全达标稳定生产的需要（双方可协商将安装、检测验收和人员技术培训结合起来，提高验收和培训的效率和质量）。

	现场验收
	（1）生产线现场验收，应确认和具备现场实物包装运行检测验收的基础和条件以及相关文件，保障设备安装验收工作的顺利进行。

（2）开箱清点：卖方委派现场安装的工程技术人员，应先于货物到达美国辛辛那提与买方共同接货。如卖方人员因故未能及时到达现场，买方在收到货物后，应立即对货物安全妥善保管。

货物的开箱清点，必须由卖方人员亲自开箱；双方人员共同现场逐箱逐件清点核对装箱运达的生产线全部设备和部（器））件，并做好记录和拍照、摄录；双方共同签字确认清点核对的设备、部（器））件、工具名称、规格型号、数量等是否正确。如有缺少，卖方应立即采取空运或快递方式将缺少的器（部）件运达美国辛辛那提，保证安装验收和买方生产使用。

（3）安装方法：

（A）开箱检查无误后将机器推至安装位置，保证周边空间不小于 1100mm，以便机器操作与维护。

（B）调整支脚将机架上平面调整为水平。

（C）为了安全生产，应按标牌指定位置接入地线。

（D）接入规定电源、压缩空气就可以进行机器的调试。
（4）现场验收时，卖方主导组织设备的安装、调试、实物包装检测验收，保障安装和验收工作的安全顺畅进行。并做好现场安装、检测验收的原始记录。买方参与安装检测验收的人员积极协同工作。相关事宜双方友好协商议定。

卖方承诺：生产线制造使用的材料均为正规钢厂生产的国家标准的合格全新正品钢材；生产线配置的设备和电子电器组（部）件，均为符合技术质量要求的生产厂家合格全新正品。

（5）设备现场检测合格后，卖方应向买方提供《设备现场安装运行检测验收报告》，交付现场验收相关组装、运行的检测原始记录。经双方代表确认生产线检测达标合格后，双方代表应在《设备现场安装运行检测验收报告》上签字确认卖方所供产品合格，完成验收。

（6）验收后，双方办理生产线交接手续。除清关提货和现场验收已提交的文件外，卖方应随机向买方提交的技术文件，包括；提供电子版生产线总图（三视图）、单机总图（三视图）；随机配置免费工具和易损配件清单，保修期后有价供货易损件目录表(标注名称、材质、型号、品牌、规格尺寸、价格）
（7）卖方承诺：向买方提供产品出厂检测和现场验收合格文件，以及相关的设备、材料材质、器件部件的技术质量文件真实、合法、有效、完整；保证所供产品与本合同的技术质量要求和规范相符合；保证设备现场安装验收顺畅进行和种子、颗粒食品包装生产安全可靠的稳定运行使用。
（8）卖方委派1人去买方现场负责生产线安装验收和交货事项，安装验收和培训生产技术人员的时间计划7-10天。根据工作进展和需要双方可以协商酌定。

卖方委派人员的往返机票和食宿由买方承担和妥善安排。卖方要求配置中英文翻译协助培训。关于中英文翻译人员由买方临时聘用或卖方自行选聘及其费用双方协商议定。

	浙江瑞安项目客户现场验收标准

	整线验收内容


	（1）设备现场安装调试后，按照出厂检验的标准进行现场安装运行技术状态的检测确认，并填写安装检测合格的原始记录。通过现场检测确认达标，保障设备实物包装验收顺利进行，保障设备满足安全稳定达标生产的正常运行。

	
	（2）本协议设备配置的所有电器部件和安装使用，符合本协议技术质量检验标准和安全生产规范要求；电器控制灵敏准确，接头联接牢固，编号规范、整齐，电线无割断、擦伤，无漏电现象。

	
	（3）空载和实物包装运转：设备运转平稳，各调节装置灵活协调、准确；操作按钮操作灵活可靠；密封性、润滑情况良好，无漏渗油现象；运动零部件无卡阻现象，无异常噪音和震动，噪音不大于70分贝。紧固部件和螺栓无松动（配置防松螺栓）、分离和变形现象。

	
	（4）热封效果：密实无漏、平整牢固，封口适宜一致，封口合格率100%。

	
	（5）整形效果：纹路清晰、整齐美观。

	
	（6）上袋： 平稳流畅，入机夹时前后左右适中。

	
	（7）打码效果：字样清晰整洁，进袋无阻碍。

	
	（8）开袋：水平袋开袋合格率为100%，自立拉链袋开袋平均合格率≧99.5%（循环重开满足开袋率100%），袋口大小适合料斗插入。

	
	（9）接近开关输入、输出信号:合格率100%

	
	（10）振动效果：合格率100%

	
	（11）排气效果：合格率100%

	
	（12）落    袋：合格率100%

	
	（13）包装成品合格率>99.5%。（可能的原因：袋子静电、潮湿、内径偏小等原因）

	
	（14）称重精度：种子：100g以下≤±0.5g；200-300:≤±1g；400-500g:≤±1.5g。食品见参数标准。

	
	（15）包装速度：种子：30-60袋/min，自立拉链袋30-40袋/min。

	
	（16）包装品质：无漏料、无残留、无未开袋泄料、无开袋未落料、无空袋封口。封口密实牢固，平整一致美观。

	
	（17）安全警示标志、标识齐全；铭牌数据完整，固定位置正确、牢固。

	
	现场测试物料、包材、时间要求：
（A）现场空载连续测试，不低于12小时（双方可根据现场设备技术状态协商调整）；实物包装测试不低于24小时。如出现故障，测试时间加倍。
（B）选取直径0.3mm以上不低于5种的不同形态和自重比的粮食、蔬菜和花卉种子进行检测（尽可能选取与出厂检验相同或类似的品种）。带绒毛和直径低于0.3mm的种子不能用于机械包装。
（C袋子材质和规格：材质、宽度和长度限于本设备允许范围。自立袋不少于三种，水平袋子不少于2种。


（四）合格证明文件

卖方向买方交付规范合法有效的设备验收合格证明文件。交付文件如下：

(1)《RZ8-200D智能型旋转式给袋包装机颗粒/固体生产线现场验收合格报告》，包括设备

现场安装、调试原始记录和按出厂检验标准的现场复检合格表（同出厂检验标准表）；

设备实物包装运行检验合格报告。
（2）验收前，卖方应向买方出具的《RZ8-200D智能型旋转式给袋包装机颗粒/固体生产线

出厂检验合格报告》，包括：

（A）所有单机和工装、部件检测合格，并具有规范有效地原始记录和检测合格的报告。

（B）所有外购配套设备、电机、电子电器组件、仪表和构造材料的生产厂家的规范有效的合格证或质量合格文件。包括：构造材料的不锈钢等材质证明文件（物料接触的不锈钢和PP塑料样段在设备检验合格出厂发运前交给买方代表）；设备主要气动，电器，动力元件合格证：可编程控制器，触摸屏，变频器，动力头，气缸和外购配套设备合格文件等。
（C）出厂检验安装、调试原始记录、外观检查和设备运行检验合格报告。
（3）卖方对交付的文件均须加盖法人印鉴和验收人签字、标注时间。

（4）除上述文件外，卖方提供如下随机文件资料，用于设备安装、安全操作、维护检修。

（五）卖方验收交付设备随机文件目录表(附件）

	编号
	文件名称

	1
	RZ8-200D智能型旋转式给袋包装机颗粒/固体生产线技术说明书（含操作说明手册）（附件1）

	2
	设备日常维护表（附件2）

	3
	安装前准备表（附件3）

	4
	现场安装指导文件（附件4）

	5
	设备安全警示标志标识图片和说明（附件5）

	6
	RZ8-200D智能型旋转式给袋包装机颗粒/固体生产线随机免费易损件目录表、工具和配件清单：

RZ8-200D电器元件清单（附件6）
RZ8-200D易损件清单（附件7）
RZ8-200D工具箱清单（附件8）
电气及随机配件清单（电子秤14斗）（附件9）

	7
	单机总图（三视图）和爆炸图（附件10）

	8
	设备整机总图（三视图，标注相关尺寸和说明）（附件11）

	9.
	易损件目录表（有价）（附件12）


四、货物的包装和运输

包装方案由卖方自行设计和实施。卖方对生产线包装和运输负责。

卖方采用的包装材料应保证全新材质，满足设备长途海运、陆运安全运输和正常吊（搬）运要求。卖方包装方案：所有设备用免熏蒸胶合板木箱包装。由于卖方对包装发运的设备未采取充分的保护措施或不适当包装行为所造成的设备损坏及费用，卖方自行承担责任。

包装及其涂印标志、标识和标签应符合国际贸易规则和美国相关规范。卖方向买方提供设计方案，买方将卖方案提交美国辛辛那提确认。经买方确认的方案由卖方实施。

运输代理由瑞志和SMT共同推荐，在比质比价选出本合同货物的运输代理，确定中国上海-美国辛辛那提的海运费价格和保险及相关条款后，本合同由FOB/上海价格合同自动升级变更为CIF辛辛那提价格合同。

五、卖方对买方生产人员的技术培训

培训的计划和方案由卖方编制和实施。

经卖方培训，卖方保证买方生产技术人员对设备的构造、技术性能、适用范围、日常维护检点和定检，以及常见故障的原因和处理有清楚的了解，并在卖方及相关文件指导下正确处置；保证买方生产技术人员安全规范的正确操作使用生产线全部设备、器具和工装；保障生产线安全顺畅运行和稳定达标生产。

卖方培训方案
	序号
	培训内容
	序号
	培训内容

	1
	安全操作使用和安全意识培训
	9
	单独对上袋、开袋参数进行调整

	2
	机器的警示标识位置
	10
	单独对量杯（料斗）进行更换

	3
	各开关、按钮、各部件的名称及作用
	11
	常见故障及排除方法

	4
	开机前各项准备工作如电、气、易损件等是否正常
	12
	各种信号故障问题单独排除（如：电子阀、温控仪等）

	5
	机器的正常开机步骤
	13
	单独更换夹皮吸盘、机夹、弹簧等易损件

	6
	单独更换包装袋
	14
	机器的日常保养与检查

	7
	单独调节封口温度、打码温度
	15
	分割器、凸轮、齿轮等部位加油要求及加油时间

	8
	调整物料重量的方法
	16
	机器不使用时，每一个月必须空转一次 5-10 分钟


六、人员安排/Staffing arrangements
卖方在货物抵达目的地后，派遣1名工程师（根据FAT验收工作量为定）到买方现场，进行设备安装调试、验收交付和买方生产人员培训， 安装调试时间为7-10天，安装费＄100.00/日。买方需要提供往返机票、食宿。卖方要求配置中英文翻译人员。翻译人员由买方临时聘用或卖方自行聘用以及相关费用，由双方协商议定。

买卖双方应事先书面确认买方现场准备的条件，详见卖方提供的《安装前准备表》。如果买方现场准备不具备卖方安装验收作业的条件，双方可根据实际情况，协商确定延缓卖方派员到达现场的时间，直至具备条件时启程到达。

七、质量保证和售后服务

（一）技术质量承诺Technical Quality Commitment：

1.卖方承诺：设计制造提供的RZ8-200D智能型旋转给袋式包装机颗粒/固体生产线，严格执行ISO9001国际质量体系的管理标准规范，符合CE认证标准规范，技术性能和质量合格，满足买方需求和本协议约定。

The Seller undertakes to provide the qualified pesticide filling production line, technical performance and quality of this line meets the requirements of the buyer and  stipulated in this Agreement. The pesticide filling production line meets the standards of ISO9001 international quality system, and the relevant requirements of this Agreement and CE specifications.

2.整线质保周期1年，质保周期内，主体设备，主要配件（电气，伺服，气动元件等）损坏，卖方将免费提供相应的配件。

（二）售后服务：卖方提供设备的操作指导以及训练。设备交付后以电话，邮件等形式定期回访买方设备使用情况，提供远程设备使用，维护咨询。提供海外售后上门服务。（买方需要提供海外售后人员往返机票，食宿，签证）。

相关约定

（一）本协议与购销合同（含PI）构成整体，具有同等法律效力。商务合同规定与本协议相互补充，并对本协议具有规范和约束力。未尽事宜，双方协商议定。

（二）附件为本协议（合同）不可分割的一部分，具有同等法律效力。

The attachment is considered as the integral part of this contract.

1.本合同的相关文件、资料，包括协议、合同签订、履行过程中往来的邮件、微信、传真、电话和书面文件、资料都是本协议（合同）的附件，与本协议（合同）具有同等法律效力。

2.对本协议（合同）以书面形式做出并由双方签字的任何更改和条件均有效。

All changes and additions to the present contract are valid only if they are accomplished in written form and signed by both parties.

（三）卖方声明和承诺：

本公司( 浙江瑞志机械有限公司)授权公司所属的瑞安优诺国际贸易公司，代表本公司依据本协议（合同）同买方（RJ）签订形式发票（PI),办理本合同销售、报关、发货、清关文件和货款结算事宜。本协议（合同）的实际签订和履行，全部由本公司负责。因采用此种方式签订和执行本协议（合同）所产生的一切不良后果概由本公司承担。

本公司与所属被授权的瑞安优诺国际贸易有限公司的工作关系由本公司内部自行协商处理。本公司与所属被授权公司如出现歧义和纠纷，不影响本合同履行。如有违约，本公司承担全部责任和经济损失。相关规定详见《RZ8-200D智能型旋转式给袋包装机颗粒/固体生产线购销合同》。

 （四）未得到另一方的书面许可，任何一方无权将本合同给予第三方执行。

Neither of the parties shall have the right to give for the third party the execution of the present contract without written consent of another party.
（五）本协议采用中英两种文字，当出现对本协议文字有不同理解时，以中文为准。

九、生效条款：本合同经双方代表签字和加盖法人公章后生效，具有法律效力。

买方：RJ General                        卖方：浙江瑞志机械有限公司
Party A：RJ General                     Party B：

代表Representative：                   代表Representative：

卖方：瑞安优诺国际贸易有限公司 
                Party B：

              代表Representative：

签署时间Signature Time：                      签署时间Signature Time：

RZ8-200D Rotary Pre-made Bag Packaging Machine Production Line for Granule/Solid
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