
电磁加热单面瓦楞机简介

本公司自主研发的电磁加热单面瓦楞机生产单面瓦楞纸板（它是由一层面纸贴合在瓦楞芯纸上构成的），本公司对电磁加热单面瓦楞机拥有独立的自主知识产权，彻底解决了纸板生产设备行业中现有加热方式的不足，电磁加热单面瓦楞机采用了外挂式电磁加热，在瓦楞辊及预热缸和压力辊外表安装，不改变瓦楞机主体外形结构，主要采用当今科技前沿最为先进的磁场感应涡流加热技术，即电流通过线圈产生磁场，磁场内磁力线通过导磁性金属材料时，会使金属体内产生无数的小涡流，从而使金属材料本身自行高速发热，达到加热对象（瓦楞辊及预热缸和压力辊）所需要的温度。
电磁加热单面瓦楞机热能利用率达到90%以上，且加热速度比传统方式要快50%，并且不产生氧化层。彻底代替传统加热方式，杜绝了传统加热过程中的“跑、冒、滴、漏”，取消了加热系统中锅炉,管道,阀门,旋转接头,金属软管等大量维护工作和配件，温度控制更加精确，可按需求自动调控温度（副瓦楞辊温度300℃以内可调，瓦纸预热缸温度300℃以内可调，面纸预热缸温度300℃以内可调）。温度控制智能仪自动控制的精度为±5℃，使瓦楞辊等载体进行自主高速发热至所设定温度数值，并保持辊内外温度一致，明显提升了纸板的质量提高了生产效率。

电磁加热单面瓦楞机最显著的特点是节能环保，对工作环境影响小，加热速度快，控制方便，使用寿命长，维修费用低，生产性能稳定，安全可靠，易于推广应用。
※SF-320E电磁加热型吸附式单面机

※结构特点：

★采用罩吸式结构，配高压强力风机。吸风配消音装置，气源及电气控制集中于同一操
作柜，操作侧全封闭护罩。
★机座及墙板铸铁结构，墙板厚度200mm。采用独立变速箱，万向节传动结构。

★瓦楞辊材质采用48CrMo合金钢，瓦楞辊直径¢ 320mm，经调质、数控磨床研磨，激光淬火，表面磨光，表面镀硬硌处理,表面硬度HRC58度以上。关键部位瓦辊、压力辊轴承采用耐高温轴承。

★压力辊¢ 324mm，表面磨削加工并镀铬处理；气缸控制上下移动，材料为中碳钢45号、调质处理（带缓冲装置）。

★涂胶墙板采用滑板式结构，气动控制给胶退胶，涂胶辊直径￠216mm表面经磨光后刻有凹坑式网纹加工后镀硬铬处理，刮胶辊表面经磨光后镀硬铬处理。

★涂胶部可整体移动，更换涂胶辊快捷方便。电动隔胶、电动调整涂胶量数显。

★瓦楞辊、原材料由济源特钢提供，瓦楞辊单边0.15mm上中高，压力辊单边0.075mm中高。加限位装置。

★预热辊采用天钢产无缝钢管¢4000mm，电动自转。

★辊面均采用电磁加热。
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※常规技术参数：

1、工作幅宽：1800mm               2、操作方向：左置或右置（根据客户厂房确定）

3、设计速度：150m/min             4、温度范围：160—200℃ 

5、气源：0.4—0.9Mpa              6、瓦楞楞型（UV型或UVV型）

※辊类直径参数：

1.瓦楞辊：￠320mm  压力辊：￠324mm       2. 涂胶辊：￠216mm  预热器：￠400mm

※动力电机参数：

1、主驱动电机：22KW 连续（S1）工作      2、吸风电机：11KW 连续（S1）工作   

3、调胶减速机：100W 短时（S2）工作      4、调胶间隙电机：250W 短时（S2）工作 

5、胶泵电机：2.2KW  连续（S1）工作

※主要外购件、原材料及产地：

	主要件名称
	品牌或产地
	材质型号

	墙板及底座
	自产
	HT200

	传动箱
	河北
	QT200

	主驱动电机
	河北衡水
	22KW变频电机

	轴承
	哈、瓦、洛或浙江万向
	其中瓦辊及压力辊轴承采用美国铁姆肯产。

	带座轴承
	浙江五环
	

	高压风机
	上海应发
	

	气缸
	浙江三正
	

	电磁阀
	浙江三正
	

	接触器
	正泰或德力西
	

	变频控制器
	台湾台达
	

	PLC
	台湾台达
	

	人机界面
	台湾威纶
	

	电磁加热器
	广东东莞
	



