装配工具列表

	序号
	名称
	套管直径（单位毫米）
	螺纹类型
	数量

	1
	轴承座
	324
	ОТТМ
	21

	2
	带环的弹簧扶正器
	324
	 
	105

	3
	上部的压紧螺塞
	324
	 
	21

	4
	轴承座
	245
	ОТТМ
	21

	5
	回流节流总阀门
	245
	ОТТМ
	21

	6
	弹簧扶正器
	245
	 
	735

	7
	止动环
	245
	 
	735

	8
	上部的压紧螺塞
	245
	 
	21

	9
	下部的压紧螺塞
	245
	 
	21

	10
	紊流器扶正器
	245
	 
	105

	11
	止动环
	245
	 
	210

	12
	轴承座
	178
	ОТТГ
	21

	13
	回流节流总阀门
	178
	ОТТГ
	21

	14
	弹簧扶正器
	178
	 
	1890

	15
	止动环
	178
	 
	1890

	16
	上部的压紧螺塞
	178
	 
	21

	17
	下部的压紧螺塞
	178
	 
	21

	18
	扶正器
	178
	 
	420

	19
	止动环 
	178
	 
	840

	20
	紊流器扶正器
	178
	 
	210

	21
	止动环
	178
	 
	420

	22
	轴承座
	127
	ОТТГ
	21

	23
	回流节流总阀门
	127
	ОТТГ
	21

	24
	弹簧扶正器
	127
	 
	2100

	25
	止动环
	127
	 
	2100


	   要求
1） 设备材料容易钻孔，回流节流总阀门有固定的螺塞，挤压螺塞不旋转。
2） 底部的扶正器直径是127 мм，弹簧直径是155,6 мм,等于标称的孔直径




