1 ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Оборудование предназначено для вытяжки, отбортовки листового материала и опрессовки пакетов. 
2 НАЗНАЧЕНИЕ И ТРЕБОВАНИЯ.
2.1  Оборудования  предназначен для  получения  деталей  методом вытяжки, отбортовки листового материала и опрессовки пакетов (см. Приложение 1). 
2.2 Требуемое количество оборудования:
пресс гидравлический номинальным усилием 1600кН (160т) – 1 шт.
пресс гидравлический номинальным усилием 1000кН (100т) – 1 шт.
2.3 Оборудование должно обладать набором технических характеристик не уступающих характеристикам Пресса гидравлического П6332Б и обладать более высокими скоростными характеристиками. 
2.4 Станина и нижний стол пресса должны иметь технологические выборки (250мм) под установку штампа с буфером (см. Приложение 2)
2.5 Требование к управлению рабочим ходом пресса – двуручное. 
2.6 Комплект оборудования должен обеспечивать производство при следующих параметрах окружающей среды:
а) температура






от 5 до 40ºС

б) относительная влажность воздуха



не более 80%

в) атмосферное давление




от 86 до 106кПа 

Воздух не должен содержать ядовитых веществ.

3 КОМПЛЕКТНОСТЬ
3.1 К поставляемому оборудованию должна прилагаться следующая техническая документация:
1) Паспорт – 1шт.

2) Руководство по эксплуатации – 1шт.

3) Блок-схема электрическая.

4) Перечень запасных частей.

5) Инструкция по монтажу и переналадке  оборудования.
6) Технологические инструкции.
3.1 Комплект быстроизнашиваемых деталей и запасных частей.
4 ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

4.1 Комплект оборудования должен соответствовать «Правилам технической эксплуатации электроустановок потребителем», «Правилам техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителем».
4.2 Оборудование должно соответствовать требованиям промсанитарии и электробезопасности.

Приложение 1 
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