2 Конфигурация и спецификация производственной линии 
2.1 Конфигурация 
Разматывающее устройство
Боковая направляющая
Правильная машина и подающий ролик с сервоприводом  
Режущий инструмент
Передаточный конвейер
Гидравлическая система
Система электрического управления
2.2 Разматывающее устройство
Одноходный и консольный тип 
Двигатель переменного тока с пневматическим сцеплением 
Гидравлическое расширение и сжатие   Диаметр Φ465 мм -- Φ515 мм
Расширительный цилиндр Φ150x145 мм
Пневматический тормоз для растягивания и торможения  
Прижимной ролик
Дугообразный поворотный рычаг  
2.3 Боковая направляющая
Роликовая боковая направляющая 
Маховик ручного управления – регулировка винтом
2.4 Правильная машина и подающий ролик с сервоприводом
5 (или 7) правильных роликов, 3 верхнего и 2 нижнего 
Моторизованный винтовой подъемник (поднимание и опускание)
2 подающего ролика  
Материал: 42CrMo, хромированный
Серводвигатель 13.2 кВт
2.5 Режущий инструмент
С электроприводом, с пневматическим сцеплением, ход вниз
Просвет режущих инструментов регулирован ручным маховиком 
Просвет режущих инструментов отражен микрометром
Двигатель переменного тока 11 кВт
2.6Передаточный конвейер
С электроприводом переменного тока  
Частотное управление
2.7 Гидравлическая система
Мощность двигателя 5.5 кВт
С охлаждающим устройством  
Датчик уровня и сигнализация
Макс. давление 10 МПа
Yuken, гидравлические компоненты 
2.8 Система электрического управления
Центральная система управления ПЛК с некоторыми панелями управления.

Интеллектуальная система контроля – когда возникает ошибка, будет сигнализация в экране 
Все главные детали из MITSUBISHI или других известных брендов
5  Ответственность обеих сторон 
5.1  Ответственность поставщика  
Проектирование оборудования 
Проектирование фундаментного чертежа 
Поставить информацию клиентам
Обработка, сборка и испытание оборудования 
Упаковка, транспортировка оборудования для клиента 
Установка системы контроля
Пуско-наладка
Обучение
Техническое обслуживание
5.2 Ответственность покупателя 
Определение направления производственной линии  
Строительство фундамента  
Подготовка потребляемых инструментов (энергоснабжение, воздух и т.д.) 
Подготовка гидравлического масла и смазочного масла
Подготовка оборудования и инструментов для установки и содержания 
Подготовка инструментов и материалов для пуско-наладки  
Помощь в процессе установки  
Принять курс обучения поставщика, узнать процесс и содержание производственной линии 
