Máquina para doblar perfiles
La máquina para doblar perfiles utiliza una transmisión completamente hidráulica que presenta una estrutura compacta, alta confiabilidad y estabilidad. Todos los 3 rodillos son rodillos conductores lo cual evita deslizamientos cuando se trabaja en una placa delgada. Ambos lados del equipo pueden suministrar la pieza de trabajo. Usando un modulo de combinación de 3 rodillos y ajuste de pad presionando ajustadamente, el equipo puede doblar el perfil a forma curva, de arco y en espiral con diferentes curvaturas, cambiando la renura de molde se pueden procesar varios tipos de perfiles de metal como perfiles en ángulo, planos, en tubería, en tuberia redonda y otros perfiles con secciones de forma irregular. Cuando se dobla el perfil con un gran diámetro no hay necesidad de producir un muelle de flexión de gran tamaño. El equipo posee la opción de doble y única cabeza de máquina dobladora.
Información técnica principal:

	                          Tipo
Parámetro técnicos principal
	
	JW-89

	Max. módulo de sección de flexión（cm3）
	
	30

	Rendimiento límite de perfil
	
	(s(245MPa

	Incurvatura de acero en ángulo
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	Max. Sección
	75*75*10

	
	
	Min. Diámetro de flexión
	1200

	
	
	Min. Sección
	35*35*3

	
	
	Min. Diámetro de flexión
	560

	Excurvatura de acero en ángulo
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	Max. Sección
	90*90*10

	
	
	Min. Diámetro de flexión
	1150

	
	
	Min. Sección
	35*35*3

	
	
	Min. Diámetro de flexión
	500

	Incurvatura de canal de acero
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	Modelo
	12.6

	
	
	Min. Diámetro de flexión
	1000

	Excurvatura de canel de acero
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	Modelo
	16

	
	
	Min. Diámetro de flexión
	800

	Acero plano de flexion de vertical
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	Max. Sección
	90*20

	
	
	Min. Diámetro de flexión
	900

	Aceros planos de plano de flexión
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	Max. Sección
	180*25

	
	
	Min. Diámetro de flexión
	900

	Acero redondo
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	Max. Sección
	65

	
	
	Min. Diámetro de flexión
	700

	Tubo de acero
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	Max. Sección
	89*5

	
	
	Min. Diámetro de flexión
	1000

	
	
	Min. Sección
	25*2

	
	
	Min. Diámetro de flexión
	500

	Diámetro del molde estándar (mm)
	
	360

	Velocidad de doblado（m/min）
	
	5

	Potencia de motor principal（KW）
	
	11
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