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- 橡胶实心护舷的日本控制标准 (附件1).

- 可适用钢材的计算代码 (欧洲规范 3)
0.0.0.1.-第一阶段 
第一阶段包括提供所有的用于接收产品并使产品被使用，有利观察产品的安装以及相关工作的必要文件。
第一阶段的验收将会被招标人授权代表所判断过的是否违规的所有计划和文件的持有人所影响。
0.0.0.2.-第二阶段 

第二阶段包括：生产，交货，产品验收，现场完成给付。

0.0.0.3.- 圆柱形护舷
新的圆柱形橡胶护舷的尺寸如下：
- Ø 外径 1400 mm x Ø 内径 800 mm x 长度 4000 mm :

东部码头: 7 个 (M1 到 M7),

Quai d’Honneur : 15 个 (H1 到 H15),

西部码头: 15 个 (V1 到 V15).

护舷配有带主链还有一条救急的链子的扶手. 护舷验收标准在附件1 C.C.T.P. «橡胶实心护舷的日本控制标准» ; 因此，它们必须满足该标准的机械规格和最小几何公差，这些最低值包含在 EAU – E – 62规格中出现。在准备时期，将给出沿着不同堤岸和较高测高标度进行安装的护舷。
0.0.0.4 - 扶手，锁链和钩环
护舷扶手使用高强度合金，最小直径为120 mm.。 为了固定钩环，它们装有端部金属圈。链子的主要部分，扶手，和救急链子均为高强度合金钢，带有3D螺纹。钩环为琴形件式链环用于旋紧。它们使用高强度合金钢，所以机械特性与链子相同。链子的主要部分的最小直径如下：
- 主链 : Ø 54 mm

- 主钩环: Ø 64 mm

- 救急链 : Ø 40 mm

- 救急钩环 : Ø 50 mm
高强度合金的最低合金牌号 FeE 500，抗拉强度为435 MPa，使链子具体20％的永久伸长率。

0.0.0.5.-U形锚环
目前的每个桩脚或堤岸的水平平面密封紧固件都将被废弃。新的U形锚定紧固件将会被密封在垂直壁面上。新的高强度钢锚定紧固件的最小直径为68 mm ;  新的锚定紧固件将使用树脂砂浆密封在桩脚和/或堤岸的垂直壁面上。公司将于完成计算记录，用于说明每种堤岸上U形锚环的直径和密封长度。
1.2.5.4 与 1.2.5.5的概述
所有金属部件（锚环，钩环，链条和扶手）要进行最小厚度为100微米的热浸镀锌。 

不同直径的紧固件承包人必须提供根据。

注： 所有给出的尺寸仅供参考，所有泊岸护舷的金属部件应被检查并符合欧洲法规3（钢）
第0.0.0.5.1章。 - 材料的原产地，质量和准备

第0.1. 条- 钢铁及其他

该材料必须具有的足够的强度特性和延展性 以使破坏荷载 （破裂或流量）大于25％的极限荷载。
紧固件必须按尺寸加工，以便 装配部件的强度特性和延展性不被损坏。
所用的材料通过其自身性质或辅助加工，能够抵抗腐蚀。

第0.2. 条 -  镀锌
镀锌必须符合EN ISO 14713 钢结构腐蚀防护锌和铝镀层指南和NF EN ISO 1461 (1999年7月)通过钢上热镀锌产生的锌镀层(块镀锌)标准的要求。
所有镀锌金属零件的描述和使用应体现在合同上，并具有镀锌认证。所以这些文件应在涂镀前交与事项负责人。

第0.2.1章 - 执行工作模式

0.2.1 - 材料。

这些项目的实施必须实现，以便避免材料在海底的冲击和流动。 

注附件部分原文为手写体，辨识度不高，数字部分以原文为主。
附件一

橡胶实心护舷的日本控制标准 
1. 目的

该标准包括材料，性能，尺寸以及实心橡胶护舷（以下简称护舷）的测试方法，护舷多被使用在特殊的公共安装领域。
2. 材料

2.1 护舷使用的橡胶硫化天然橡胶或合成橡胶或二者结合。材料被炭黑强化，必须抗老化，抗海水，抗石油，抗磨损。

2.2 橡胶要求质量统一， 无任何异物， 气泡，划痕， 裂缝或其他缺陷。
2.3 如果护舷要被一个固定铁板调节，该板必须牢固地粘在橡胶主体上通过硫化它也必须完美的附在橡胶上以便避免照射。
2.4 材料试验 

2.4.1 护舷使用的橡胶必须满足下表一中的特性。

表一 橡胶主体的相关标准 
	物理测试
	配件测试
	标准

	
	（老化前）

抗拉强度

伸长

硬度

压缩
	160kg /cm²（16HN/ m²）或更多

350（后有单位，看不清，原文[image: image1.png]350 8



）  或更多

72  （后有单位，看不清，原文[image: image2.png]T2



） 或更多
30  （后有单位，看不清， 原文[image: image3.png]08



） 或更多

	
	（老化后）

抗拉强度

伸长

硬度


	小于80s 原始值

小于80s原始值

（原始值=[image: image4.png]


）或小于[image: image5.png]%



或更小



2.4.2如果表1中的标准指出两个以上类别的试验方法，测试将会符合以下标准：
1）硬度： 弹性型硬度(type A)

2)老化：老化试验的空气预热温度：70:1℃
         试验时间：96小时
3）压缩：空气处理

温度 : 70:1℃
硬度：22小时
3. 性能
3.1
护舷性能应通过在护舷压缩过程一直到规定应变点的能量吸收值以及这样取得的反馈最大负载值表示出来。

规定变形是能量吸收值（E）和 反馈负载值(R)的比，绘制护舷标准的性能曲线，并达到最大值。
3.2 通常，护舷的性能试验是通过竖直压缩试验完成的。然而，如果失败的话，角压缩试验也要被进行。每分钟速度为2 到 3 cm的压塑试验应该被重复三次。每次测试中的载荷和变形应该被记录，当没有其他精确度的时候，精确度分别是0.1…（看不清）和 0.5mm。
3.3 能量吸收值表示为…（看不清）通过载荷和变形表获得，一直到规定应变点。

3.4 第二次或第三次测试是获得的平均值应该像性能值那样被记录。能量吸收的平局值要比精确的性能值大，反馈最大负载的平均值要小于精确的性能值。

参考文献：

硫化橡胶物理试验JIS 6301-1975:日本工业协会出版于1975年。

 :
3.5 护舷的性能试验平均室温也要被记录。如果必要, 由温度引起的性能变化也要被记录。
4. 尺寸

4.1护舷的尺寸公差如表二

表二  护舷尺寸公差
	
	长度
	宽度
	高度
	厚度

	
	
	
	
	 标准
	 例外

	公差
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注意：厚度中所提及的例外是指应用于护舷高度为300mm（包括300mm）。（红色部分数字请以附件为准）
4.2 如果我们使用螺栓固定护舷的话，那么护舷上的螺栓孔的公差如表3所示。
表三   护舷螺栓孔

	
	螺栓孔直径
	 看不清

	公差
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5. 样品
根据表四的标准选择用于测试和检测材料，尺寸，性能的样本.
用于材料测试的样本将直接在产品或准备的相同质量和进行过相同硫化处理的橡胶中抽取。
表四   样品标准

	测试方面 
	样品数量

	材料
	在用于生产护舷的材料打乱后选择一组

	尺寸
	所有护舷

	性能
	十分之一（分数必须归结到单个） 


6. 性能测试
6.1 材料测试

如果用于测试的材料不符合表中的规格，我们将在另外两组样品中进行性能测试。如果新的样品符合规格，那么总体被考虑为符合规格。

6.2 性能
如果用于测试的样品中有一个不符合3.4 的规格。另外的测验将会在五分之一的样品中进行：（分数必须归结到单个）在这些剩余的样品中，除了那些不合格的样品。如果发现不符合要求的新标本， 测试会在所有余下的样品中进行。
7. 显示值

护舷具有如下显示值：
1） 尺寸（高度，长度）

2） 生产日期或缩写
3） 制造商的名字或商业品牌

