Приложение №1                                        к запросу предложений                                         

Технические  требования
к  трем   двухручьевым вертикально -  обмоточным машинам для  обмотки проволоки круглого сечения.
1.  Назначение
1.1.Вертикально – обмоточные  машины предназначены для обмотки проволоки  круглого сечения  изоляционными лентами.

1.2.Исполнение машины  двухручьевое для обслуживания одним оператором: ручей левый и  ручей правый. 
2.  Состав оборудования

2.1.Оборудование  должно  состоять из:

– отдающего устройства;

– правильного устройства;

– протирочного  устройства;
– двух обмотчиков тангенциального типа (левого и правого вращения)  

   с  одной лентой в обмотчике;
– механизма  протяжки  провода;
– раскладчика провода;

– приёмного устройства.
3.  Характеристики  применяемых материалов

3.1.В качестве обмоточного материала  применяется:

- бумага кабельная  К-080  ГОСТ 23436-83;

                - бумага  микрокрепированная  БКМ 90ТУ 5433-0040-50289046 - 2003.

Бумага  предварительно порезана в ленты шириной от 8 до 18мм,  которые смотаны  в  рулоны  размерами: 
  - наружный диаметр – от 200  до  250 мм;
  - внутренний диаметр – 60 мм  и 76 мм.

Показатели  качества  изоляционной  бумаги приведены в Таблице 1.

2.
Таблица 1

	Наименование

показателя  бумаги
	Норма для марок
	Метод испытаний

	
	К-080
	БКМ 90
	ГОСТ 27015-86

	Толщина, мкм
	 80
	 90
	

	Плотность, г/см3
	0,78±0,05
	0,70±0,05
	

	Разрушающее усилие, Н

не менее:

в машинном направлении

в поперечном направлении
	83
39
	60
50
	ГОСТ 13525.1-79

(для К-080)
ГОСТ ИСО 1921-1-96

(для БКМ 90).



	Относительное удлинение,

%, не менее:

в машинном направлении

в поперечном направлении
	2,2

6,6
	6,0

6,0
	


3.2. В качестве обматываемого материала применяется алюминиевая проволока  АМ   ТУРБ 05544590. 035-99 .

Механические свойства проволоки приведены в Таблице 2.

Таблица 2
	Номинальный диаметр проволоки, мм
	Проволока  АМ

ТУРБ 05544590035-99

	
	Временное сопротивление разрыву, мПа, не менее
	Относительное удлинение, %, не менее

	1,9 до 4,0 вкл.
	74-98
	20

	св. 4,0 до  6,0 вкл.
	74-98 
	25 


4.  Технические требования к оборудованию
4.1.Конструкция обмоточного оборудования должна обеспечивать:

4.1.1.Обмотку круглых проволок следующих  диаметров -  от  1,9мм  до  6,0мм  включительно. 
4.1.2.Получение номинальной диаметральной толщины изоляции ( 0,3 мм.
4.1.3.Шаг наложения ленты на проволоку – от  15  до 25 мм.
3.

4.1.4.Величину  перекрытия лент – от 1,5 до 2,5мм.
4.1.5.Регулируемую линейную скорость обмотки – от 15 до 25 м/мин.  
4.1.6.Частоту оборотов обмотчика – до 1300 об/мин.
4.1.7.Заправку оборудования в режиме «Наладка».
4.1.8.Растормаживание обмотчика для поворота его  рукой при заправке ленты и осмотре.
4.1.9.Необходимое  натяжение бумажной  ленты для стабильной работы при заданных скоростях обмотки.

 4.2.Конструкция отдающего устройства должна обеспечивать:

 4.2.1.Возможность подъёма и опускания отдающего барабана,  крепления в центрах за отверстия диаметром 50 мм и торможения ведущим поводком за отверстие диаметром 35 мм в щеке барабана (отдающий барабан представлен в Приложении А).
 4.2.2.Наличие  тормозного устройства  отдающего барабана  при  остановке  обмотки.
  4.2.3.Наличие отделителя проволоки от внутренней щеки барабана при раскрутке.
 4.3.Конструкция правильного устройства  должна обеспечивать

 возможность правки  проволоки  в процессе  обмотки.
4.4.Конструкция  протирочного  устройства должна обеспечивать  возможность протирки проволоки после правки войлочными прокладками  толщиной  8  мм.
4.5.Конструкция механизма  протяжки  провода должна обеспечивать возможность  протягивания провода с расчётными линейными скоростями.
4.6.Конструкция раскладчика провода должна обеспечивать:

4.6.1.Возможность автоматической раскладки изолированного провода  диаметром  от  1,9  /0,3мм  до  6.0/0,3мм включительно  на ширину  барабанов – от 210мм до 270мм (Приложения  Б и В).
4.

4.6.2.Возможность быстрой настройки  более  точной раскладки  во  время  рабочего  процесса.
4.7.Конструкция приёмного устройства должна обеспечивать возможность подъёма и опускания приёмного барабана, крепления в центрах за отверстие диаметром 50 мм и вращения приёмного барабана тянущим поводком на ведущем шпинделе за отверстие диаметром 35 мм.
Конструктивные  данные  барабанов  представлены  в  Приложениях  Б и В.
5.  Требования к программному обеспечению
5.1.Предпочтительная система управления на базе – Siemens.

5.2.Программа управления должна обеспечивать:

5.2.1.Возможность быстрого ввода данных.
5.2.2.Анализ информации о состоянии оборудования, включая сообщения об возникших неисправностях.
 5.2.3.Возможность удалённого доступа для диагностики неисправностей производителем (сервисной службой).

 5.3.Интерфейс программы управления на русском языке.

6.  Требования по поставляемой документации
6.1.Должен поставляться полный комплект документов, подтверждающий безопасную работу оборудования.
6.2.Должен поставляться полный комплект документации для самостоятельного обслуживания и ремонта оборудования на русском и английском (для зарубежных поставщиков) языках.
6.3.В комплект документации должно входить:

6.3.1.Руководство по работе на оборудовании и требованиям  безопасности.
5.

6.3.2.Руководство по обслуживанию и ремонту оборудования.
6.3.3.Руководство по разработке управляющих программ.
6.3.4.Габаритные и монтажные чертежи с требованиями по фундаменту и подводимым энергоносителям.
6.3.5.Комплект чертежей узлов и деталей со спецификациями для обеспечения ремонтных работ и заказа ремонтных комплектов.
6.3.6.Пневматические, электрические и гидравлические схемы.
6.3.7.Схемы смазки с указанием мест и типов смазки.
6.3.8.Паспорта на комплектующие детали, узлы и аппараты с классификацией в системе производителя.
6.3.9.Инструкции для восстановления системы управления с комплектом  программного обеспечения.
7.  Требования безопасности
Оборудование должно соответствовать требованиям безопасности, установленным в РБ или европейским требованиям СЕ.
8.  Условия эксплуатации
8.1.Температурный режим: +5…+350С.

8.2.Сжатый воздух: 5,0-5,5 МПа.
8.3.Электроэнергия: 380В±10%, 50 Гц.
Приложение  А
[image: image1.png]) O00DOSECOR0 S| . | o g5 2

#79%:+10*
246"





[image: image2.png]A

%

\

\\ '
DKL, 1omexky A ‘

¢ b mecme cmexa \

Bepuwurs! 3ydbel 2ogps
“3anodmuo” © mopyom ododa

\ a2




Барабан отдающий
Приложение  Б
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Барабан приёмный

Приложение  В
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Барабан приёмный
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